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Nozyce do blachy I-250mm , prawe, do
¢ 1,5mm profi 48050 VOREL

Cena brutto 55,14 zt

Cena netto 44,83 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 48050

Kod producenta 48050

Kod EAN 5906083480508
Producent Vorel
Zastosowanie Blacha

Dtugos¢ [mml] 250

Grubos¢ ciecia [mm] 1,5

Jednostka SZT

Materiat CrMo

Ksztatt prawe

Opis produktu
Nozyce do blachy prawe 250 mm VOREL 48050 - ciecie do 1,5 mm

Profesjonalne nozyce blacharskie o dtugosci roboczej 250 mm, przeznaczone do ciecia blachy stalowej o grubosci do 1,5 mm.

Prawostronne ostrze umozliwia precyzyjne prowadzenie ciecia w prawg strone.
IDtugosé 250 mm

Max. grubosc ciecia 1,5 mm

Typ ostrza Prawe

|Producent VOREL

Charakterystyka nozyc do blachy VOREL 48050

Dtugos¢ robocza 250 mm
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Rozmiar zapewnia odpowiednig dZzwignie przy cieciu - wystarczajacy zasieg do efektywnej pracy bez nadmiernego obcigzenia dtoni.
Parametr istotny przy wyborze nozyc do konkretnych zadan blacharskich.

Prawostronne ostrze

Konstrukcja prawych nozyc powoduje odginanie sie odcinanej czesci blachy w prawo i do géry. Umozliwia to prowadzenie ciecia
wzdtuz nakreslonej linii z lewej strony materiatu, co jest standardem w wiekszosci zastosowan.

Maksymalna grubos¢ ciecia 1,5 mm

Parametr okresla dopuszczalng grubosc blachy stalowej. Przekroczenie tej wartosci prowadzi do szybszego zuzycia ostrzy i utrudnia
ciecie. Warto$¢ 1,5 mm odpowiada typowym blachom karoseryjnym i instalacyjnym.

Seria profesjonalna VOREL

Narzedzie z linii Profi producenta VOREL - seria przeznaczona do intensywnego uzytkowania warsztatowego. Wzmocniona
konstrukcja i hartowane ostrza zapewniajg trwato$¢ w warunkach codziennej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model 48050

Producent VOREL

Dtugos¢ catkowita 250 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia 1,5 mm (blacha stalowa)

Typ ostrza Prawe

Przeznaczenie Blacha stalowa, aluminiowa, miedziana
Seria Profi

Zastosowanie nozyc do blachy 250 mm

e Ciecie blach karoseryjnych w warsztatach blacharskich i lakierniczych

¢ Prace dekarskie - obrébka blachodachdéwki, rynien, obrébek blacharskich

« Instalacje wentylacyjne - wycinanie otwordéw i dopasowywanie elementéw kanatéw
e Montaz oktadzin elewacyjnych z blachy

¢ Prace S$lusarskie - przygotowanie elementéw stalowych do spawania

¢ Wycinanie szablonéw i detali z blachy w warsztatach metalowych
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¢ Naprawy i modyfikacje konstrukcji stalowych o matej grubosci
e Prace modelarskie i prototypowe wymagajace precyzyjnego ciecia blachy

Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z materiatem
Przed przystgpieniem do ciecia nalezy zweryfikowac grubos¢ blachy - najlepiej za pomoca suwmiarki lub sprawdzianu grubosci.
Blacha stalowa grubsza niz 1,5 mm wymaga uzycia nozyc o wiekszej wydajnosci lub innych metod ciecia (gilotyna, nozyce

elektryczne). Dla blach aluminiowych i miedzianych dopuszczalna grubos¢ moze by¢ nieznacznie wieksza ze wzgledu na mniejsza
twardos$¢ materiatu.

Réznice miedzy nozycami prawymi, lewymi i prostymi

Wybér typu nozyc zalezy od kierunku prowadzenia ciecia i pozycji operatora wzgledem materiatu:

Nozyce prawe

Odcieta czes$¢ odgina sie w prawo. Stosowane do cigcia linii prostych i tukéw w prawo, gdy operator trzyma nozyce w prawej rece i
prowadzi ciecie od lewej strony linii.

Nozyce lewe

Odcieta czes¢ odgina sie w lewo. Uzywane do ciecia tukédw w lewo lub w sytuacjach, gdy geometria elementu wymaga dostepu od
prawej strony linii ciecia.

Nozyce proste

Ciecie bez odginania materiatu w bok - obie czesci pozostajg w ptaszczyznie. Przeznaczone do cie¢ prostych na duzych arkuszach
blachy, gdzie nie ma potrzeby manewrowania narzedziem.

Uzytkowanie i konserwacja nozyc blacharskich

Zasady prawidtowego ciecia

Podczas pracy nalezy wykorzystywac petng dtugosc ostrzy - ciecie samymi koncéwkami przyspiesza zuzycie. Nozyce powinny
by¢ ustawione prostopadle do powierzchni blachy. Regularne smarowanie punktu obrotu zapewnia ptynnos$¢ ruchu i zmniejsza
opor podczas ciecia.
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Konserwacja ostrzy

Po zakonhczeniu pracy nalezy usung¢ widry i zabrudzenia z ostrzy. Okresowe ostrzenie pilnikiem lub na szlifierce przywraca
ostros¢ krawedzi tnacych. Podczas ostrzenia nalezy zachowac oryginalny kat ostrza - zazwyczaj okoto 85 stopni. Punkt obrotu
wymaga regularnego smarowania olejem maszynowym.

Kiedy wymieni¢ nozyce na nowe
Sygnatem do wymiany sa: widoczne szczerby na ostrzach, nadmierne rozchodzenie sie ostrzy podczas ciecia, koniecznos¢

wywierania duzej sity przy materiatach w granicach specyfikacji. Préba naprawy mocno zuzytych nozyc jest nieoptacalna - koszt
profesjonalnego ostrzenia czesto zbliza sie do ceny nowego narzedzia.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac blacharskich warto rozwazy¢ zestaw trzech typédw nozyc (prawe, lewe, proste) oraz nozyce
elektryczne do grubszych materiatéw. Przydatne moga by¢ réwniez: pilnik do usuwania zadzioréw, suwmiarka do pomiaru
grubosci blachy, otéwek kreslarski do znakowania linii ciecia.
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