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Nozyce do blachy lewe, cr-ni, 2-kolorowa
- rekojesc¢. 48080 VOREL

Cena brutto 18,81 zt

Cena netto 15,29 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy 48080

Kod producenta 48080

Kod EAN 5906083480805
Producent Vorel
Zastosowanie Blacha

Dtugos¢ [mml] 250

Jednostka SZT

Materiat CrNi

Ksztatt lewe

Opis produktu

Nozyce do blachy lewe Cr-Ni VOREL 48080

INozyce blacharskie z lewym kierunkiem ciecia, przeznaczone do precyzyjnego wycinania tukéw i ksztattéw w blasze. Ostrza

wykonane ze stali chromowo-niklowej zapewniajg odpornos¢ na korozje podczas pracy z réznymi materiatami.
IKierunek ciecia Lewy

Materiat ostrzy Stal Cr-Ni

|Rekojes¢ 2-kolorowa

Model 48080

Charakterystyka nozyc blacharskich lewych

oferta wa?na 3 dni
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Lewy kierunek ciecia

Geometria ostrzy umozliwia ciecie z odchyleniem materiatu w lewo. Oznacza to, ze podczas pracy blacha odpada po lewej stronie
linii ciecia, co utatwia kontrole wizualng i prowadzenie narzedzia wzdtuz zaznaczonej linii. Szczegdlnie przydatne przy wycinaniu
tukéw i zaokraglen w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Stal chromowo-niklowa (Cr-Ni)

Ostrza wykonane ze stopu chromowo-niklowego charakteryzuja sie zwiekszong odpornoscia na korozje, co przedtuza zywotnos¢
narzedzia przy pracy z réznymi rodzajami blach, w tym ocynkowanych. Dodatek chromu i niklu poprawia réwniez twardos¢ krawedzi
tnacych, zmniejszajac czestotliwos¢ koniecznego ostrzenia.

Dwukolorowa rekojes¢

Konstrukcja rekojesci taczy twardy materiat szkieletowy z miekkg warstwa antyposlizgowa. Dwukolorowe wykonanie pozwala na
szybka identyfikacje kierunku ciecia w zestawie narzedzi. Ergonomiczny ksztatt redukuje zmeczenie dtoni podczas wielokrotnych
ciec.

Zastosowanie w blacharstwie

Nozyce lewe stanowig uzupetnienie zestawu z nozycami prostymi i prawymi. Kompletny zestaw umozliwia wykonanie kazdego
rodzaju ciecia bez koniecznosci odwracania materiatu. Szczegdlnie przydatne przy wycinkach otworéw, montazu obrébek
blacharskich i pracach karoseryjnych.

Specyfikacja techniczna

Marka VOREL

Model 48080

Typ nozyc Lewe

Materiat ostrzy Stal chromowo-niklowa (Cr-Ni)

Typ rekojesci 2-kolorowa, ergonomiczna
Przeznaczenie Ciecie blachy w lewo, tuki, zaokraglenia

Zastosowanie nozyc blacharskich lewych

¢ Wycinanie otworéw okragtych i owalnych w blasze
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¢ Ciecie tukéw i zaokraglen w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara
e Prace blacharskie w warsztatach samochodowych

¢ Montaz obrébek blacharskich w budownictwie

¢ Wykrawanie ksztattéw z blach ocynkowanych

e Prace przy instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

¢ Przycinanie blach w zaktadach stolarki metalowej

e Remonty i naprawy karoserii pojazdéw

Jak rozpoznac kierunek ciecia nozyc blacharskich
Nozyce lewe zazwyczaj oznaczone s kolorem czerwonym lub zéttym na rekojesci. Podczas ciecia gorne ostrze przesuwa sie w lewo

wzgledem dolnego, a odpad materiatu odpada po lewej stronie. Nozyce prawe majg oznaczenie zielone, a proste - nie maja
kolorowego oznaczenia lub sg niebieskie. W profesjonalnych zastosowaniach zaleca sie posiadanie wszystkich trzech typow.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzi¢, czy Sruba taczaca ostrza jest odpowiednio dokrecona - zbyt luZzna powoduje
zgniatanie materiatu, zbyt mocna utrudnia prace. Podczas ciecia nozyce trzyma sie prostopadle do powierzchni blachy, a kat
otwarcia ostrzy nie powinien przekraczac 30 stopni dla zachowania czystej krawedzi ciecia.

Ostrza ze stali Cr-Ni wymagaja okresowego czyszczenia z resztek materiatu i smarowania punktu obrotu lekkimi olejami
maszynowymi. Po pracy z blachami ocynkowanymi zaleca sie usuniecie pozostatosci cynku, ktére mogag wptywac na ptynnosé
ruchu. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Tepienie ostrzy objawia sie zgniataniem materiatu zamiast czystego przeciecia. W takim przypadku wymagane jest
profesjonalne ostrzenie z zachowaniem oryginalnego kata krawedzi tngcych, wynoszacego zazwyczaj 80-85 stopni.

Produkty powigzane
Do kompleksowych prac blacharskich warto rozwazy¢ kompletowanie zestawu z nozycami prostymi i prawymi tej samej marki.

Uzupetnieniem moga by¢ réwniez pilniki do obrébki krawedzi po cieciu oraz szczypce blacharskie do giecia i ksztattowania
materiatu.
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