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Nozyce do blachy PRAWE 10" izol. rgczka

—<g-  GEKO G01365

Cena brutto 11,75 zt

Cena netto 9,55 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy G01365

Kod producenta G01365

Kod EAN 5901477120039
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Nozyce do blachy PRAWE 10" GEKO G01365

IReczne nozyce typu prawego przeznaczone do ciecia blach walcowanych na zimno oraz nierdzewnych. Dtugos$¢ robocza 10
cali (250 mm) zapewnia zasieg odpowiedni do prac montazowych, blacharskich i dekarskich.

Typ ciecia Prawe
|Dtugosé catkowita 250 mm (10")
IBlacha walcowana do 1,2 mm

IBlacha nierdzewna do 0,8 mm

Charakterystyka techniczna

Orientacja ciecia - typ prawy

Nozyce prawe wykonujg zakret w prawo podczas ciecia po linii prostej. Sg podstawowym narzedziem do ciecia prostych linii i tukéw
wklestych, gdy operator pracuje prawa reka. Ostrza ustawione sg tak, ze odpad pozostaje po prawej stronie linii ciecia.

Maksymalna grubos¢ materiatu
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Grubos$¢ 1,2 mm dla blach walcowanych na zimno to typowy zakres dla prac dekarskich i montazu wentylacji. Dla blach
nierdzewnych limit 0,8 mm wynika z wiekszej twardosci tego materiatu - przekroczenie moze uszkodzi¢ ostrza.

Izolowana raczka

Powtoka izolacyjna na raczkach zmniejsza przewodnosc¢ elektryczng i termiczna. Zapewnia lepszy chwyt, chroni dtonie przed
wychtodzeniem przy pracy na zewnatrz oraz ogranicza ryzyko porazenia przy przypadkowym kontakcie z instalacjami elektrycznymi.

Geometria ostrzy

Ostre krawedzie szczek z precyzyjnym szlifowaniem umozliwiajg czyste ciecie bez gniecenia materiatu. Prawidtowe ustawienie
szczek minimalizuje site potrzebng do zamkniecia nozyc, co zmniejsza zmeczenie dtoni podczas dtuzszej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G01365

Typ nozyc Prawe

Dtugos¢ catkowita 250 mm (10 cali)

Maksymalna grubos$¢ blachy walcowanej na zimno 1,2 mm

Maksymalna grubos¢ blachy nierdzewnej 0,8 mm

Raczka Izolowana, ergonomicznie profilowana
Materiat ostrzy Stal narzedziowa

Zastosowanie

e Ciecie blach stalowych walcowanych na zimno do montazu instalacji wentylacyjnych
e Obrébka blach dekarskich - rynny, obrébki blacharskie, parapety

e Ciecie blach nierdzewnych w zaktadach spozywczych i medycznych

e Przycinanie blach ocynkowanych przy pracach montazowych

¢ Wykrawanie otwordéw i wycie¢ w elementach z blachy cienkiej

e Prace blacharskie w warsztatach samochodowych i przemystowych

e Montaz systemoéw odprowadzania spalin i przewodéw technicznych

Réznice miedzy typami nozyc do blachy

Jak rozpoznac typ nozyc

Nozyce prawe - podczas ciecia po linii prostej odpad pozostaje po prawej stronie. Stosowane do ciecia linii prostych i tukéw
wklestych (wklestosé skierowana w lewo). Najczesciej wybierane przez osoby praworeczne jako podstawowe narzedzie.
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Nozyce lewe - odpad po lewej stronie, tuki wypukte i wkleste w druga strone. Uzupetnienie do nozyc prawych przy skomplikowanych
wykrojach.

Nozyce proste - uniwersalne, ale przy krzywoliniowym cieciu moga wymagac wiekszej sity i precyzji.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy sprawdz stan ostrzy - powinny by¢ ostre i bez wyszczerbien. Nie uzywaj nozyc do ciecia materiatéw
twardszych niz okreslone w specyfikacji - moze to trwale uszkodzi¢ krawedzie tnace.

Podczas ciecia utrzymuj nozyce prostopadle do powierzchni blachy. Otwieraj szczeki na petny zakres, ale zamykaj je nie do
konca - ostatnie 5-10 mm biegu pozostaw na kolejne ciecie. Takie prowadzenie zapobiega powstawaniu zataman na krawedzi
ciecia.

Po zakonhczeniu pracy oczys¢ ostrza z zanieczyszczen i resztek materiatu. Okresowo smaruj przegub niewielka iloscig oleju
maszynowego. Przechowuj nozyce w suchym miejscu, najlepiej w zamknietej skrzynce narzedziowej, aby unikna¢ korozji
ostrzy.

Sprawdzanie kompatybilnosci materiatu
Przed cieciem sprawdz grubos$¢ blachy mikrometrem lub suwmiarka. Jesli materiat jest na granicy mozliwosci nozyc, wykonaj prébne

ciecie na odpadzie. Jesli nozyce wymagaja nadmiernej sity lub materiat sie zagina zamiast cig¢ - uzyj nozyc o wiekszej wydajnosci lub
gilotyny recznej.
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