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- Nozyce do blachy - przystawka do wiertarki

4 KD1546

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

37,20 zt

30,24 zt
Dostepny od reki
natychmiast
KD1546

KD1546
5903175335357
KRAFT&DELE

Nozyce do blachy — przystawka do wiertarki KD1546

KD1546 to przystawka przeksztatcajgca standardowa wiertarke elektryczng w narzedzie do ciecia blachy metoda rozdzierania.

Mechanizm posuwisto-zwrotny ostrza eliminuje koniecznos$¢ stosowania osobnego elektronarzedzia — wystarczy wiertarka o

odpowiedniej predkosci obrotowe;j.

Maks. grubo$¢ blachy stalowej 1,8 mm

Maks. grubo$¢ aluminium/miedzi 2,0 mm

Predkos$¢ ciecia 2 m/min

Kat obrotu gtowicy 360°

Charakterystyka przystawki

Zasada dziatania — rozdzierak

Przystawka pracuje na zasadzie rozdzieraka: ostrze wykonuje ruch posuwisto-zwrotny napedzany obrotami wiertarki. W odréznieniu

od ciecia tarczowego nie wytwarza iskier ani wiéréw metalowych, a krawedz ciecia pozostaje stosunkowo gtadka bez deformac;ji

oferta wa?na 3 dni
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materiatu.

Ostrze pokryte tytanem

Powtoka tytanowa zwieksza twardos¢ powierzchniowg ostrza i jego odpornos$¢ na $cieranie w poréwnaniu z ostrzami ze stali
weglowej. Przektada sie to na dtuzsza zywotnos¢ przy regularnej pracy z blachg stalowg i nierdzewna.

Obrotowa gtowica 360°

Mozliwos¢ zmiany kata ciecia o petne 360° pozwala prowadzi¢ ciecia po tukach i krzywych bez koniecznosci zmiany utozenia
materiatu. Jest to szczegdlnie przydatne przy wycinaniu otworéw i nieregularnych ksztattéw w blachach.

Korpus aluminiowy, mechanizm ze stali utwardzanej

Aluminiowy korpus ogranicza mase przystawki, co redukuje zmeczenie przy dtuzszej pracy. Elementy mechanizmu wykonane ze stali
utwardzanej zapewniaja trwatos¢ uktadu napedowego przy obcigzeniach wynikajacych z ciecia twardszych materiatéw.

Kompatybilnos¢ z wiertarka

Przystawka wymaga wiertarki z predkoscia obrotowag wynoszgcg 3000 obr/min. Przed zakupem nalezy sprawdzi¢ maksymalng
predkos¢ obrotowg posiadanej wiertarki — w przypadku modeli o nizszej predkosci efektywnos¢ ciecia i predkos¢ posuwu bedg
mniejsze niz podane w specyfikacji. Naped przenoszony jest przez szesciokatny trzpien, ktéry nalezy zamocowac w uchwycie
wiertarki.

Specyfikacja techniczna

Model KD1546

Typ narzedzia Przystawka do wiertarki

Zasada dziatania Rozdzierak — ruch posuwisto-zwrotny ostrza
Wymagana predkos¢ wiertarki 3000 obr/min

Predkos¢ ciecia 2 m/min (przy 3000 obr/min)

Kat obrotu gtowicy 360°

Maks. grubo$¢ — blacha stalowa 1,8 mm
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Maks. grubo$¢ — blacha nierdzewna 1,0 mm

Maks. grubos¢ — aluminium, miedz 2,0 mm

Maks. grubos¢ — plastik, sklejka 2,0 mm

Materiat ostrza Stal z powtoka tytanowg
Materiat korpusu Aluminium

Materiat mechanizmu Stal utwardzana
Trzpien napedowy Szesciokatny (hex)

Zastosowanie

» Ciecie arkuszy blachy stalowej i ocynkowanej do grubosci 1,8 mm

¢ Obrébka blachy nierdzewnej do grubosci 1,0 mm

¢ Ciecie blach aluminiowych i miedzianych do grubosci 2,0 mm

¢ Wycinanie otwordw i nieregularnych ksztattéw w blachach

¢ Prace blacharskie przy montazu przewodéw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych
¢ Ciecie plastiku i sklejki do grubosci 2,0 mm

e Prace remontowo-budowlane wymagajgce ciecia cienkich blach

¢ Warsztatowe przycinanie elementéw z metali niezelaznych
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