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Opis produktu

IDtugos¢ 200 mm
Maksymalna grubos¢ ciecia 1
Materiat Stal S55

Twardosc¢ szczek 55-60 HRC

Charakterystyka nozyc blacharskich YATO YT-1963
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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/nozyce-do-ciecia-blachy-200-mm-yt-1963-yato-p-3961.html

Nozyce do ciecia blachy 200 mm YT-1963

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Grubos¢ ciecia [mm]
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]
Jednostka

Materiat

Ksztatt

Nozyce do ciecia blachy 200 mm YT-1963 YATO

Narzedzie kute ze stali S55 z indukcyjnie hartowanymi szczekami.

mm blachy stalowej

13,18 zt

10,72 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1963
YT-1963
5906083919633
YATO

1,0

Blacha

200

SZT

S55C

proste

Nozyce blacharskie typu angielskiego o dtugosci 200 mm, przeznaczone do ciecia blachy stalowej o grubosci do 1 mm.

oferta wa?na 3 dni
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Konstrukcja kuta ze stali S55

Proces kucia stali S55 zapewnia zwartg strukture materiatu i zwiekszong wytrzymatos¢ mechaniczng w poréwnaniu do narzedzi
odlewanych. Stal S55 charakteryzuje sie zawartoscig wegla okoto 0,55%, co pozwala na skuteczne hartowanie i uzyskanie
odpowiedniej twardosci roboczej przy zachowaniu sprezystosci.

Hartowanie indukcyjne szczek 55-60 HRC

Indukcyjne hartowanie obejmuje wytacznie krawedzie tnace, co zapewnia twardos$¢ w zakresie 55-60 HRC (skala Rockwella).
Pozostata czes¢ narzedzia zachowuje elastycznos¢, co zapobiega pekaniu podczas przecigzen. Taki zakres twardosci gwarantuje
dtugotrwatg ostros¢ krawedzi tngcych przy cieciu blachy stalowej.

Typ angielski z demontowana sprezyna

Konstrukcja typu angielskiego oznacza proste szczeki bez dodatkowych zagieé, co zapewnia precyzyjne ciecie po linii proste;j.
Sprezyna powrotna utatwia wielokrotne ciecie arkusza, automatycznie otwierajgc szczeki po kazdym cieciu. Mozliwos¢ demontazu
sprezyny pozwala na regulacje sity nacisku lub wymiane elementu w przypadku zuzycia.

Dtugosc¢ robocza 200 mm

Dtugos¢ 200 mm stanowi kompromis miedzy sitg ciecia a precyzjg. Dtuzsze ramiona zapewniajg wieksza dZzwignie, co zmniejsza
wysitek potrzebny do przeciecia materiatu. Jednoczesnie taka dtugos¢ pozwala na manewrowanie narzedziem w ograniczonej
przestrzeni warsztatowe;j.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1963

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 200 mm

Typ konstrukgji Angielski (szczeki proste)
Materiat korpusu Stal S55 (kuta)
Twardos$¢ krawedzi tngcych 55-60 HRC

Metoda hartowania Indukcyjne

Maksymalna grubos¢ ciecia 1 mm (blacha stalowa)
Sprezyna powrotna Demontowalna

oferta wa?na 3 dni



Zastosowanie nozyc do blachy

e Ciecie blachy stalowej w warsztatach blacharskich

e Przycinanie elementéw karoserii samochodowych

¢ Wykrawanie otwordw i ksztattéw w cienkiej blasze

¢ Prace dekarskie - ciecie blachy ocynkowanej

¢ Instalacje wentylacyjne - obrébka kanatéw blaszanych
e Modelarstwo i prototypowanie z blachy

e Naprawy sprzetu AGD z obudowami blaszanymi

¢ Prace remontowe wymagajgce przycinania elementéw metalowych
Ograniczenia grubosci ciecia
Parametr 1 mm odnosi sie do blachy stalowej miekkiej (nieutwardzonej). Blacha nierdzewna lub utwardzona moze wymagac
wiekszego wysitku i wptywac na szybsze zuzycie krawedzi tngcych. Materiaty mieksze jak aluminium czy miedZ mozna cig¢ przy

nieco wiekszych grubosciach, jednak zaleca sie nie przekracza¢ wartosci podanej przez producenta, aby unikna¢ uszkodzenia
narzedzia.

Konserwacja i uzytkowanie

Regularne czyszczenie krawedzi thnacych z zanieczyszczen i resztek materiatu wydtuza zywotnos¢ narzedzia. Po zakonczeniu
pracy nalezy usunagé pozostatosci metalu miekka szczotka lub szmatka. Ostrza mozna okresowo lekko naoliwic¢ olejem
maszynowym, co zapobiega korozji i utatwia $lizg podczas ciecia.

W przypadku zauwazalnego stepienia krawedzi mozliwe jest ich ostrzenie. Nalezy zachowa¢ oryginalny kat ostrza (zazwyczaj
75-85 stopni dla nozyc blacharskich) i réwnomiernie ostrzy¢ obie krawedzie. Zbyt agresywne ostrzenie moze naruszy¢
warstwe hartowang i skréci¢ zywotnos¢ narzedzia.

Srodki ochrony osobistej

Podczas ciecia blachy zaleca sie stosowanie rekawic ochronnych ze wzgledu na ostre krawedzie cietego materiatu. Okulary ochronne

zapobiegaja dostaniu sie drobnych wiéréw metalowych do oczu. Przy diuzszej pracy warto uzywac rekawic z wzmocnieniami, ktére
chronig dtonie przed otarciami od rekojesci narzedzia.

Produkty uzupetniajgce

Do pracy z blachg przydatne moga by¢ réwniez: mtotek blacharski do prostowania krawedzi, cyrkiel blacharski do zakreslania
okregdw, przecinak do grubszych blach oraz pilnik do wygtadzania krawedzi po cieciu.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

