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Nozyce do ciecia blachy 250 mm YT-1964
YATO

[\

Cena brutto 15,30 zt

Cena netto 12,44 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-1964

Kod producenta YT-1964

Kod EAN 5906083919640
Producent YATO

Dtugos¢ [mml] 250

Grubos¢ ciecia [mm] 1,2

Zastosowanie Blacha

Materiat S55C

Ksztatt proste

Jednostka SZT

Opis produktu

Nozyce do ciecia blachy 250 mm YT-1964 YATO

IKute nozyce blacharskie typu angielskiego ze stali S55C z hartowanymi szczekami. Narzedzie do precyzyjnego ciecia blachy
stalowej o grubosci do 1,2 mm w warunkach warsztatowych i przydomowych.

|Dtugos¢ 250 mm
Maksymalna grubos$¢ ciecia 1,2 mm
Twardosc¢ szczek 55-60 HRC

Materiat ostrzy Stal S55C

Charakterystyka techniczna nozyc do blachy
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Konstrukcja kuta ze stali S55C

Stal S55C zawiera 0,55% wegla, co zapewnia potaczenie twardosci i wytrzymatosci mechanicznej. Proces kucia zwieksza gestos¢
materiatu i wytrzymatos$¢ na zginanie, eliminujac wady strukturalne typowe dla odlewéw. Przekfada sie to na odpornos¢ na pekanie
przy intensywnym uzytkowaniu.

Hartowanie indukcyjne szczek 55-60 HRC

Twardos¢ 55-60 HRC (skala Rockwella) oznacza utwardzong strefe skrawajaca, ktéra zachowuje ostrosc przy wielokrotnym cieciu.
Hartowanie indukcyjne utwardza tylko krawedzie tngce, pozostawiajgc rdzen elastyczny - zapobiega to wykruszaniu sie ostrza przy
przecigzeniach.

Ergonomiczne rekojesci z naktadkami

Miekkie naktadki z tworzywa sztucznego redukujg punktowe naciski na dton podczas wielokrotnego Sciskania. Ksztatt rekojesci
roztozony pod katem zapewnia naturalng pozycje nadgarstka, zmniejszajac ryzyko zmeczenia przy dtuzszych sesjach pracy.

Demontowalna sprezyna powrotna

Sprezyna automatycznie otwiera szczeki po kazdym cieciu, przyspieszajac prace przy arkuszach blachy. Mozliwos¢ demontazu
pozwala na dostosowanie narzedzia do preferencji uzytkownika lub pracy w ograniczonej przestrzeni, gdzie sprezyna mogtaby
przeszkadzac.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1964

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 250 mm

Typ nozyc Kute "angielskie" proste

Materiat ostrzy Stal S55C

Hartowanie szczek Indukcyjne, 55-60 HRC

Maksymalna grubos¢ ciecia 1,2 mm (blacha miekka)

Typ materiatu Blacha stalowa zimnowalcowana
Sprezyna powrotna Tak, demontowalna

Rekojesci Ergonomiczne z miekkimi naktadkami
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Zastosowanie nozyc blacharskich

¢ Ciecie blachy stalowej miekka zimnowalcowanej do 1,2 mm grubosci
¢ Prace blacharskie w warsztatach samochodowych i lakierniczych

¢ Wycinanie elementéw z arkuszy blachy ocynkowanej

e Przyciecie blach montazowych i profili ptaskich

¢ Naprawy i modyfikacje konstrukcji blaszanych

* Prace dekarskie przy obrébce obrébek blacharskich

e Przydomowe prace remontowe wymagajace ciecia metalu

¢ Przygotowanie elementéw do spawania lub nitowania

Ograniczenia grubosci ciecia
Parametr 1,2 mm dotyczy blachy miekkiej (zimnowalcowanej). Blacha hartowana, nierdzewna lub aluminiowa moze wymagac

redukcji maksymalnej grubosci o 20-30%. Préba ciecia materiatu grubszego niz zadeklarowany moze spowodowac uszkodzenie
krawedzi tngcych lub trwate odksztatcenie szczek.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ wspétosiowos¢ szczek - ostrza powinny stykac sie réwnomiernie na catej dtugosci.
Luz w zawiasie lub nieréwne stykanie sie krawedzi wskazuje na koniecznos¢ regulacji sruby osi.

Podczas ciecia nozyce nalezy trzymac prostopadle do powierzchni blachy. Odchylenie od pionu powoduje zgniatanie materiatu
zamiast czystego przeciecia. Przy cieciu linii prostych zaleca sie otwieranie szczek na 2/3 dtugosci - petne otwarcie zmniejsza
kontrole nad narzedziem.

Po zakonhczeniu pracy ostrza nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju maszynowego. Wilgoé
pozostawiona na hartowanych powierzchniach prowadzi do korozji punktowej, ktéra niszczy krawedzie tnace. Nozyce nalezy
przechowywad w suchym miejscu, najlepiej w zawieszeniu - uniknie sie odksztatcenia szczek pod wtasnym ciezarem.
Srodki ochrony osobistej

Podczas ciecia blachy nalezy stosowac rekawice ochronne z warstwg antyprzecieciowg oraz okulary ochronne. Krawedzie cietej

blachy sa ostre i moga powodowac gtebokie skaleczenia. Wiéry metalowe moga odprysknac w kierunku twarzy, szczegdlnie przy
cieciu materiatéw utwardzonych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki blachy warto rozwazy¢ nozyce lewe i prawe do ciecia tukowego, pilnik do gratowania krawedzi oraz
znacznik do metalu. W przypadku grubszych materiatéw skuteczniejsze beda nozyce dZzwigniowe lub gilotyna reczna.

oferta wa?na 3 dni



oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

