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Opis produktu

Iprzemystowych.

|Dtugoéc catkowita 260 mm

Materiat ostrzy Stal S55C HCS

Twardosc¢ szczek 55-60 HRC

Nozyce do ciecia blachy 260 mm YT-1970

YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat

Ksztatt
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]

Grubos¢ ciecia [mm]

Nozyce do ciecia blachy 260 mm YT-1970 YATO

Maksymalna grubos¢ ciecia 1,3 mm

18,87 zt

15,34 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1970
YT-1970
5906083919701
YATO

SZT

HCS (stal weglowa)
europejski
Blacha

260

1,3

INozyce reczne do ciecia blach stalowych zimnowalcowanych, wykonane metodg odkuwania na zimno ze stali wysokoweglowe;j
S55C HCS. Model YT-1970 przeznaczony do precyzyjnego ciecia blachy o grubosci do 1,3 mm w warunkach warsztatowych i
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Charakterystyka techniczna nozyc do blachy

Stal wysokoweglowa S55C HCS
Materiat S55C (High Carbon Steel) zawiera 0,55% wegla, co zapewnia optymalne potgczenie twardosci i elastycznosci. Proces

odkuwania na zimno zageszcza strukture materiatu, zwiekszajac wytrzymatosé¢ mechaniczna i odpornosc na deformacje podczas
intensywnego uzytkowania.

Utwardzanie szczek do 55-60 HRC

Twardos¢ w skali Rockwella 55-60 HRC oznacza, ze ostrza zachowujg ostros¢ podczas wielokrotnego ciecia blach stalowych. Proces
hartowania zapobiega szybkiemu tepieniu sie krawedzi tngcych i eliminuje koniecznos¢ czestego ostrzenia.

Demontowalna sprezyna powrotna

Sprezyna automatycznie rozwiera rekojesci po kazdym cieciu, redukujgc zmeczenie dtoni podczas dtugotrwatej pracy. Mozliwos¢
demontazu pozwala na konserwacje lub prace bez sprezyny w przypadku ciecia materiatéw wymagajgcych wiekszej kontroli.

Ergonomiczne rekojesci z ostonami

Miekkie ostony z elastomeru pochtaniajg wibracje i zapobiegaja poslizgowi dtoni. Profil rekojesci dostosowany do anatomii dtoni
redukuje nacisk na punkty krytyczne podczas zaciskania, minimalizujac ryzyko przecigzen.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1970

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 260 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia 1,3 mm (blacha stalowa zimnowalcowana)
Materiat ostrzy Stal wysokoweglowa S55C HCS

Metoda produkcji Odkuwanie na zimno

Twardos$¢ szczek tnacych 55-60 HRC

Typ sprezyny Demontowalna, powrotna

Wykonczenie rekojesci Miekkie ostony antyposlizgowe

Typ materiatu do ciecia Blachy stalowe zimnowalcowane
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Zastosowanie nozyc do blachy YT-1970

¢ Ciecie blach stalowych zimnowalcowanych do grubosci 1,3 mm w warsztatach blacharskich
¢ Przygotowanie elementéw do spawania i montazu konstrukcji metalowych

* Prace blacharskie w branzy motoryzacyjnej - naprawa karoserii, wykréj paneli

¢ Montaz systemoéw wentylacyjnych i klimatyzacyjnych z blachy ocynkowanej

e Ciecie blach dachowych i elewacyjnych podczas prac dekarskich

¢ Wykrawanie otworéw technologicznych w obudowach urzadzen elektrycznych

e Obrébka blach w Slusarstwie i produkcji elementéw metalowych

e Prace remontowo-budowlane wymagajgce precyzyjnego ciecia cienkich blach

Sprawdzanie kompatybilnosci z materiatem
Przed rozpoczeciem ciecia nalezy zweryfikowa¢ grubos$¢ blachy za pomoca suwmiarki. Materiaty grubsze niz 1,3 mm moga

spowodowac uszkodzenie ostrzy lub nadmierne zuzycie nozyc. W przypadku blach ocynkowanych Ilub lakierowanych zaleca sie
wykonanie prébnego ciecia na odcinku testowym.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ptynnos$¢ ruchu szczek i prawidtowe dziatanie sprezyny powrotnej. Nozyce do
blachy YT-1970 wymagaja ustawienia linii ciecia prostopadle do krawedzi materiatu - odchylenie powoduje zagniatanie
zamiast czystego przeciecia.

Po kazdym uzyciu nalezy usuna¢ zanieczyszczenia z powierzchni ostrzy za pomocg suchej szmatki. Regularne smarowanie
punktu obrotu olejem maszynowym zapobiega zacinaniu sie mechanizmu i przedtuza zywotnos¢ nozyc. W przypadku
intensywnego uzytkowania zaleca sie kontrole ostrosci ostrzy co 3 miesigce.

Przechowywanie nozyc w suchym miejscu, z zamknietymi szczekami, zabezpiecza ostrza przed uszkodzeniami
mechanicznymi. Demontaz sprezyny podczas diuzszych przerw w uzytkowaniu zmniejsza ryzyko utraty sprezystosci elementu.

Ostrzenie ostrzy
Tepienie sie ostrzy objawia sie zagniataniem materiatu zamiast czystego ciecia. Ostrzenie nalezy wykonywac za pomocg pilnika

diamentowego lub osetki, zachowujgc oryginalny kat fazowania ostrza. Niewtasciwe ostrzenie moze trwale uszkodzi¢ geometrie
krawedzi tnace;j.

Produkty powigzane

Do pracy z nozycami do blachy YT-1970 przydatne moga by¢: rekawice ochronne ze wzmocnionymi palcami, Sciernice do
usuwania zadzioréw po cieciu, suwmiarki do pomiaru grubosci blachy oraz oleje penetrujgce do konserwacji mechanizmu
nozyc.
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