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YATO

[\

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat

Ksztatt
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]

Grubos¢ ciecia [mm]

Opis produktu

1,4 mm.

|Dtugos¢ nozyc 300 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia 1,4 mm
Materiat szczek Stal S55 hartowana

Twardosc¢ szczek 55-60 HRC

Charakterystyka techniczna nozyc do blachy

Nozyce do ciecia blachy 300 mm YATO YT-1965

Nozyce do ciecia blachy 300 mm / YT-1965 /

18,11 zt

14,72 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1965
YT-1965
5906083919657
YATO

SZT

S55C

proste

Blacha

300

1,4

Nozyce reczne do ciecia blachy stalowej o dtugos$ci 300 mm, przeznaczone do prac blacharskich, slusarskich i budowlanych.
Konstrukcja kutej stali S55 z hartowanymi indukcyjnie szczekami zapewnia trwatos¢ i precyzje ciecia materiatéw o grubosci do

Konstrukcja z kutej stali S55
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Kucie stali zwieksza wytrzymatos¢ mechaniczng narzedzia poprzez zageszczenie struktury materiatu. Stal S55 zawiera okoto 0,55%
wegla, co zapewnia rownowage miedzy twardoscig a odpornoscig na pekanie. Proces kucia eliminuje wady odlewnicze i poprawia
witasciwosci mechaniczne w poréwnaniu z nozycami wykonanymi z blachy.

Hartowanie indukcyjne szczek 55-60 HRC
Hartowanie indukcyjne polega na nagrzewaniu warstwy wierzchniej metoda indukcji elektromagnetycznej, a nastepnie szybkim

chtodzeniu. Twardos¢ 55-60 HRC (skala Rockwella) oznacza bardzo twardg powierzchnie ostrza, ktéra zachowuje ostros¢ podczas
wielokrotnego ciecia stali. Rdzen pozostaje plastyczny, co zapobiega kruchosci i tamaniu sie narzedzia.

Rekojesci z miekkimi naktadkami
Naktadki z elastomeru lub gumy termoplastycznej redukujg ucisk na dton podczas ciecia i zapobiegaja poslizgowi. Miekki materiat

amortyzuje wibracje powstajgce przy przecinaniu blachy, co zmniejsza zmeczenie miesni podczas pracy wymagajacej wielu cied.
Szczegdlnie istotne przy dtugotrwatym uzytkowaniu nozyc.

Demontowalna sprezyna rozwierajaca
Sprezyna automatycznie rozsuwajaca rekojesci po kazdym cieciu przyspiesza prace i redukuje wysitek. Mozliwos¢ demontazu

pozwala dostosowaé nozyce do indywidualnych preferencji lub rodzaju pracy. Przy precyzyjnych pracach mozna zdemontowacé
sprezyne dla lepszej kontroli, przy cieciach seryjnych sprezyna zwieksza wydajnos¢.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1965

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 300 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia 1,4 mm (stal zimno walcowana i nierdzewna)
Materiat konstrukgji Stal kutg S55

Twardos¢ szczek 55-60 HRC (hartowanie indukcyjne)

Typ rekojesci Z miekkimi naktadkami antyposlizgowymi
Sprezyna Demontowalna, rozwierajgca

Grubos¢ ciecia 1,4 mm - co to oznacza w praktyce

Parametr ten okresla maksymalna grubos¢ blachy stalowej, ktérag mozna przecigé bez nadmiernego wysitku i ryzyka uszkodzenia
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narzedzia. Dotyczy stali zimno walcowanej i nierdzewnej o standardowej wytrzymatosci. Préba ciecia grubszych materiatéw moze
spowodowac stepienie ostrza, odksztatcenie szczek lub uszkodzenie mechanizmu. Dla materiatéw miekszych (aluminium, miedz)
mozliwe jest ciecie nieco grubszych arkuszy.

Zastosowanie nozyc do blachy 300 mm

» Ciecie blach stalowych w warsztatach blacharskich i Slusarskich

e Przycinanie blach dachowych i elewacyjnych podczas montazu

¢ Wykrawanie otwordw i ksztattéw w blachach o grubosci do 1,4 mm
¢ Prace przy instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

* Ciecie blach nierdzewnych w przemysle spozywczym i chemicznym
¢ Przycinanie elementéw karoserii samochodowych podczas napraw
¢ Prace remontowe i renowacyjne wymagajgce obrdébki blachy

e Hobbystyka i modelarstwo - ciecie blach do konstrukcji

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ustawienie szczek - powinny sie stykac na catej dtugosci ostrza bez luzéw.
Podczas ciecia nozyce trzyma sie prostopadle do powierzchni blachy, prowadzac réwnomierny ruch bez wykrecania narzedzia.
Unika¢ nalezy ciecia drutu, $rub lub materiatéw twardszych niz zaktadana specyfikacja.

Po zakonhczeniu pracy szczeki nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabrudzen, a nastepnie zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju
maszynowego lub preparatu antykorozyjnego. Regularne smarowanie zawiasu przedtuza ptynnos¢ pracy mechanizmu.
Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji elementéw stalowych.

Konserwacja ostrza
Hartowane szczeki zachowujg ostros¢ przez dtugi czas, ale przy intensywnym uzytkowaniu moga wymagac ostrzenia. Nalezy je

ostrzy¢ na mokro pilnikiem diamentowym lub na szlifierce, zachowujgc oryginalny kat ostrza (okoto 80-85 stopni). Zbyt ostre
nachylenie spowoduje szybkie stepienie, zbyt tepe - zwiekszy opdr ciecia. Po ostrzeniu usung¢ zadziory drobnym Scierniwem.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z blachg warto rozwazy¢ nozyce do blach zakrzywionych (lewe i prawe), ktére umozliwiajg ciecie po
tukach. Przy grubszych materiatach przydatne beda nozyce dZzwigniowe lub gilotyny reczne. Do prac wymagajacych duzej
precyzji poleca sie nozyce prostoliniowe o dtuzszych szczekach.
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