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Opis produktu

Nozyce do ciecia blachy,kgtowe,lewe,

225mm. YT-1913 YATO

Cena brutto 72,66 zt
Cena netto 59,07 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy YT-1913

Kod producenta YT-1913

Kod EAN 5906083919138
Producent YATO

Grubos¢ ciecia [mm] 0,78

Jednostka SZT

Dtugos¢ [mml] 225

Ksztatt lewe
Zastosowanie Blacha

Nozyce do ciecia blachy kagtowe lewe 225mm YATO YT-1913

IProfesjonalne nozyce dekarskie z lewg konfiguracja ostrzy, przeznaczone do precyzyjnego ciecia blach stalowych o grubosci
do 1,2 mm. Model wyposazony w kute szczeki ze stali CrMo hartowane indukcyjnie oraz ergonomiczne rekojesci z
dwukomponentowego tworzywa.

|Dtugoéc nozyc 225 mm

Twardosc¢ szczek 60-62 HRC

Materiat szczek Stal CrMo

|Konfiguracja Lewe, katowe

Charakterystyka techniczna nozyc dekarskich
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Szczeki kute ze stali CrMo

Stop chromowo-molibdenowy zapewnia zwiekszong wytrzymatos¢ mechaniczng oraz odpornos¢ na deformacje podczas
intensywnego uzytkowania. Kucie zwieksza gestos$¢ struktury materiatu, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ ostrzy w poréwnaniu
do szczek ttoczonych.

Hartowanie indukcyjne 60-62 HRC

Twardos¢ w zakresie 60-62 HRC wedtug skali Rockwella oznacza ostrza odporne na szybkie tepienie sie podczas ciecia blach
stalowych. Hartowanie indukcyjne zapewnia réwnomierng twardos¢ powierzchni roboczej przy zachowaniu elastycznego rdzenia, co
minimalizuje ryzyko pekniec.

Konfiguracja lewa z odgieta gtowica

Lewa orientacja ostrzy oznacza, ze gérne ostrze jest odgiete w lewo wzgledem osi rekojesci, co umozliwia prowadzenie ciecia z

widoczna linig kroju po lewej stronie. Odgiecie gtowicy o 90 stopni pozwala na prace tuz przy powierzchni, eliminujac zarysowania
blachy przez rekojes¢.

Dwukomponentowe rekojesci PP i TPR

Konstrukcja z twardego polipropylenu (PP) w szkielecie oraz elastomerowego TPR w strefach chwytu zapewnia stabilne trzymanie
przy jednoczesnym ttumieniu drgan. Teksturowana powierzchnia TPR zwieksza przyczepnos¢ nawet w wilgotnych warunkach
roboczych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1913

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 225 mm

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Twardos¢ ostrzy 60-62 HRC

Rodzaj hartowania Indukcyjne

Konfiguracja ciecia Lewe ostrze

Kat odgiecia gtowicy 90°

Materiat rekojesci PP + TPR

Wykonczenie powierzchni Satynowane
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Maksymalna grubos¢ ciecia Do 1,2 mm (blacha stalowa)

Zastosowanie nozyc katowych lewych

» Ciecie blachy trapezowej i blachodachdéwki podczas prac dekarskich
¢ Obrébka blach stalowych w warsztatach blacharskich

¢ Wykrawanie otworéw i konturéw w elementach metalowych

¢ Przycinanie rynien i obrébek blacharskich

e Ciecie profili cienkowarstwowych w konstrukcjach metalowych

e Prace montazowe przy instalacjach wentylacyjnych

¢ Wykanczanie i dopasowywanie elementédw w budownictwie

¢ Demontaz i naprawa pokry¢ dachowych

Réznica miedzy nozycami lewymi a prawymi
Nozyce lewe majg gérne ostrze odgiete w lewo, co pozwala obserwowac linie ciecia po lewej stronie narzedzia. Sg stosowane do

ciecia tukéw w prawo oraz prostych cie¢, gdy operator pracuje prawa reka i potrzebuje widocznosci lewej krawedzi. Nozyce prawe
dziatajg odwrotnie - stuza do tukéw w lewo i obserwacji prawej krawedzi.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy oraz dokrecenie Sruby osiowej. Zbyt luzny mechanizm powoduje
zgniatanie blachy zamiast ciecia, zbyt ciasny - utrudnia ruch szczek. Podczas ciecia nozyce nalezy prowadzi¢ prostopadle do
powierzchni blachy, unikajac skrecania, ktére powoduje przedwczesne zuzycie krawedzi tngcych.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie usuniecie pozostatoSci metalu z ostrzy oraz natozenie cienkiej warstwy oleju ochronnego na
powierzchnie robocze. Nozyce nalezy przechowywac w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig powodujaca korozje.
Regularne ostrzenie u specjalisty przedtuza zywotnos$¢ narzedzia - samodzielne szlifowanie moze zaburzy¢ geometrie ostrzy.

Maksymalna grubos¢ ciecia
Podana grubos¢ 1,2 mm dotyczy blachy stalowej miekkiej. W przypadku stali nierdzewnej lub hartowanej rzeczywista zdolnos¢ ciecia

moze by¢ mniejsza. Przekroczenie parametréw prowadzi do uszkodzenia ostrzy i deformacji szczek. Do grubszych materiatéw nalezy

stosowac nozyce gilotynowe lub mechaniczne.

Produkty powigzane

Do kompleksowych prac blacharskich warto rozwazy¢ zestaw trzech typéw nozyc: lewe (ciecie tukéw w prawo), prawe (ciecie
tukéw w lewo) oraz proste (ciecia prostoliniowe). Uzupetnieniem mogg by¢ nozyce do ciecia profili oraz szczypce do zaginania
blachy.
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