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Opis produktu

Materiat szczek CrMo

Charakterystyka nozyc do blachy YATO YT-1923

|Dtugosc catkowita 230 mm

Twardosc¢ szczek 60-62 HRC

Nozyce do ciecia blachy, krétkie 230 mm

YT-1923 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]

Grubos¢ ciecia [mm]

Materiat
Ksztatt

Jednostka

Max. grubo$¢ blachy stalowej 1,62 mm

33,82 zt

27,50 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
YT-1923

YT-1923

5906083919237

YATO

Blacha

230

blachy stalowe do 1,62 mm / blachy
nierdzewne 1,21 mm

CrMo
proste krotkie

SZT

Nozyce do ciecia blachy krétkie 230 mm YATO YT-1923

Profesjonalne nozyce do blachy o dtugosci 230 mm z odkuwanymi szczekami ze stali chromowo-molibdenowej. Narzedzie
przeznaczone do precyzyjnego ciecia blach stalowych i nierdzewnych w warsztacie oraz przemysle.

Szczeki ze stali CrMo hartowane indukcyjnie
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Stal chromowo-molibdenowa zapewnia wytrzymato$¢ mechaniczng i odpornosé na zuzycie. Hartowanie indukcyjne do twardosci
60-62 HRC gwarantuje dtugotrwatg ostros¢ krawedzi tnacych oraz minimalizuje ryzyko wykruszenia sie szczek podczas ciecia
twardszych materiatéw.

Kroétkie proste szczeki tnace ok. 1"

Masywne szczeki o dtugosci okoto 1 cala (25,4 mm) umozliwiaja precyzyjne prowadzenie ciecia w trudno dostepnych miejscach.
Krétka konstrukcja zwieksza site ciecia przy mniejszym nacisku na rekojesci, co przektada sie na mniejsze zmeczenie podczas
intensywnej pracy.

Konstrukcja odkuwana

Proces odkuwania zapewnia jednorodng strukture materiatu i eliminuje wewnetrzne naprezenia. W poréwnaniu z nozycami
odlewanymi lub spawanymi, konstrukcja odkuwana charakteryzuje sie wiekszg wytrzymatoscig na obcigzenia dynamiczne
wystepujace podczas ciecia.

Ergonomiczne rekojesci z naktadkami

Naktadki z tworzywa sztucznego zwiekszajg komfort pracy poprzez amortyzacje drgan i zapobieganie Slizganiu sie dtoni.
Odpowiednia ergonomia rekojesci redukuje obcigzenie nadgarstkéw podczas wielokrotnego ciecia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1923

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 230 mm

Dtugos¢ szczek tngcych ok. 1" (25,4 mm)

Typ szczek Proste

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Proces produkcji Odkuwanie

Hartowanie Indukcyjne

Twardos¢ szczek 60-62 HRC

Maksymalna grubos$¢ blachy stalowej zimnowalcowanej 1,62 mm

Maksymalna grubos¢ blachy nierdzewnej 1,21 mm

Materiat rekojesci Naktadki z tworzywa sztucznego
Zastosowanie Profesjonalne - przemyst, rzemiosto
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Twardosc¢ HRC i jej znaczenie
Skala HRC (Rockwell C) mierzy twardos$¢ materiatéw. Wartos¢ 60-62 HRC oznacza bardzo twardg stal, poréwnywalng z twardoscia pit

czy wiertet. Taka twardos¢ zapewnia diugotrwatg ostros¢ krawedzi tnacych, ale wymaga precyzyjnego procesu hartowania, aby
uniknac¢ kruchosci materiatu.

Zastosowanie nozyc do blachy

¢ Ciecie blach stalowych zimnowalcowanych do grubosci 1,62 mm
¢ Ciecie blach ze stali nierdzewnej do grubosci 1,21 mm

e Prace blacharskie w warsztatach samochodowych

¢ Instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne

¢ Obrébka elementéw pokry¢ dachowych

¢ Ciecie profili i ksztattownikéw cienkosciennych

¢ Prace wykonczeniowe przy montazu konstrukcji stalowych

¢ Produkcja elementéw z blachy w matych seriach

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan szczek tnacych - powinny by¢ wolne od wgniecen i wykruszen. Podczas ciecia
nalezy prowadzi¢ nozyce prostopadle do powierzchni blachy, unikajac skrecania szczek, co moze prowadzi¢ do ich
uszkodzenia.

Maksymalne grubosci ciecia (1,62 mm dla stali zwyktej i 1,21 mm dla nierdzewnej) nie powinny by¢ przekraczane, poniewaz
moze to spowodowadé nadmierne zuzycie krawedzi tnacych lub trwate odksztatcenie szczek. Blacha nierdzewna wymaga
wiekszej sity ciecia ze wzgledu na wyzszg wytrzymatos¢ materiatu.

Konserwacja szczek tnacych
Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ szczeki z resztek materiatu i zabezpieczy¢ je cienka warstwa oleju zabezpieczajgcego przed

korozjg. Regularne smarowanie przegubu poprawia ptynnos¢ pracy i wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Nie nalezy uzywaé nozyc do
ciecia materiatéw twardszych niz przeznaczone - moze to spowodowac wykruszenie hartowanych krawedzi.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z blachg warto rozwazy¢ nozyce z réznymi typami szczek: prawe i lewe do ciecia krzywizn, oraz
nozyce dzwigniowe do grubszych materiatéw. Uzupetnieniem moga by¢ pilniki do blachy oraz olejek konserwacyjny do
narzedzi tnacych.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

