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Opis produktu

|Profil ostrzy Lewy

Twardos¢ 60-62 HRC

Charakterystyka techniczna nozyc blacharskich

|Dtugos¢ catkowita 235 mm

Max. grubos¢ stali 1,2 mm

Nozyce do ciecia blachy, lewe 235 mm /

YT-1915 / YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]
Grubos¢ ciecia [mm]
Jednostka

Materiat

Ksztatt

59,35 zt

48,25 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1915
YT-1915
5906083919152
YATO

Blacha

235

1,2

SZT

CrMo

lewe

Nozyce do ciecia blachy lewe 235 mm YATO YT-1915

Profesjonalne nozyce blacharskie z lewym profilem ostrzy, przeznaczone do precyzyjnego ciecia blach stalowych i
nierdzewnych. Konstrukcja z hartowanej stali CrMo zapewnia trwatos¢ w warunkach intensywnej pracy warsztatowej.
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Lewy profil ostrzy

Konstrukcja z lewym profilem umozliwia wykonywanie cie¢ z widoczng linig prowadzaca po lewej stronie. Szczegdlnie przydatne przy
cieciu tukéw i krzywizn w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara, gdy operator widzi przebieg ciecia.

Stal chromowo-molibdenowa CrMo

Szczeki odkuwane ze stali CrMo charakteryzujg sie zwiekszong wytrzymatoscia mechaniczng i odpornoscig na pekniecia. Dodatek
chromu i molibdenu poprawia hartownos¢ i odpornos$¢ na Scieranie przy intensywnym uzytkowaniu.

Hartowanie indukcyjne 60-62 HRC

Twardos¢ w zakresie 60-62 HRC wedtug skali Rockwella zapewnia dtugotrwata ostros¢ krawedzi tngcych. Hartowanie indukcyjne
gwarantuje réwnomierny rozktad twardosci i minimalizuje ryzyko wykruszania sie ostrza.

Parametry ciecia

Maksymalna grubos¢ ciecia 1,2 mm dla blach stalowych i 0,7 mm dla stali nierdzewnych. Przekroczenie tych wartosci moze
prowadzi¢ do uszkodzenia ostrzy lub deformacji materiatu cietego.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1915

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 235 mm

Profil ostrzy Lewy

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Metoda wykonania Odkuwanie

Twardos¢ ostrzy 60-62 HRC

Maksymalna grubos¢ ciecia - stal 1,2 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia - stal nierdzewna 0,7 mm

Typ hartowania Indukcyjne

Zastosowanie nozyc blacharskich lewych

» Ciecie blach stalowych o grubosci do 1,2 mm w pracach blacharskich
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¢ Obrébka blach ze stali nierdzewnej do 0,7 mm w instalacjach sanitarnych

¢ Wycinanie otworéw i dostosowywanie elementéw w warsztatach samochodowych
* Prace dekarskie - ciecie obrébek blacharskich i rynien

* Instalacje wentylacyjne - formowanie kanatéw i ksztattek

e Ciecie krzywizn i tukéw w kierunku lewostronnym

e Prace przy montazu elewacji i oktadzin metalowych

¢ Przygotowanie elementéw w konstrukcjach stalowych

Réznica miedzy nozycami lewymi, prawymi i prostymi
Nozyce lewe (czerwone) przeznaczone sg do cie¢ z widoczna linig po lewej stronie i krzywizn w lewo. Nozyce prawe (zielone) do cie¢

z widocznag linig po prawej i krzywizn w prawo. Nozyce proste (zétte) stuzg do cie¢ prostoliniowych. W profesjonalnym warsztacie
blacharskim zaleca sie posiadanie wszystkich trzech typow.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ostros¢ i stan ostrzy. Nozyce powinny by¢ ustawione tak, aby szczeki przylegaty
do siebie na catej dtugosci bez luzéw. Podczas ciecia nalezy wykorzystywac catg dtugos¢ ostrzy, unikajac ciecia samymi
koncéwkami, co moze prowadzi¢ do ich uszkodzenia.

Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia materiatéw twardszych niz okreslone w specyfikacji ani do ciecia drutu, pretéw czy innych
materiatéw niebedgcych blacha. Moze to spowodowac wyszczerbienia ostrzy lub trwate odksztatcenie narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie ostrzy z resztek materiatu i zabezpieczenie cienkiag warstwa oleju
zapobiegajgcego korozji. Nozyce nalezy przechowywac w suchym miejscu, unikajgc kontaktu z wilgocig. Regularne
sprawdzanie mocowania Sruby taczacej szczeki zapewnia prawidtowe dziatanie mechanizmu.

Ostrzenie nozyc blacharskich
Nozyce z hartowanymi ostrzami o twardosci 60-62 HRC wymagajg ostrzenia na szlifierce z odpowiednim katem. Nie zaleca sie

samodzielnego ostrzenia bez odpowiedniego sprzetu, poniewaz nieprawidtowy kat ostrzy lub przegrzanie materiatu moze zniszczy¢

hartowanie. W przypadku stepienia zaleca sie skorzystanie z ustug profesjonalnego serwisu narzedziowego.
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