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Nozyce do ciecia blachy, lewe 250 mm

<~@2—=  YT-1960 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat

Ksztatt
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]

Grubos¢ ciecia [mm]

Opis produktu

|Dtugos¢ nozyc 250 mm
Typ ostrza Lewe
Twardosc¢ szczek 56-62 HRC

Maksymalna grubos¢ blachy 1,5 mm

Charakterystyka nozyc blacharskich lewych YATO

18,21 zt

14,80 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1960
YT-1960
5906083919602
YATO

SZT

CrMo

lewe

Blacha

250

1,5

Nozyce do ciecia blachy lewe 250 mm YT-1960 YATO

Nozyce blacharskie o konstrukcji lewej, przeznaczone do precyzyjnego ciecia blach stalowych w warsztatach i na budowach.
Odkuwane ze stali chromowo-molibdenowej z indukcyjnie utwardzonymi szczekami tngcymi.
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Konstrukcja odkuwana ze stali CrMo

Korpus nozyc odkuwany ze stali chromowo-molibdenowej o twardosci 46-52 HRC zapewnia odpornos¢ na odksztatcenia podczas
pracy. Proces odkuwania, w przeciwienstwie do ttoczenia, zageszcza strukture metalu i zwieksza wytrzymato$¢ mechaniczna
narzedzia.

Indukcyjnie utwardzane szczeki thace

Ostrza hartowane indukcyjnie osiggaja twardos¢ 56-62 HRC, co pozwala na wielokrotne ciecie blach stalowych bez utraty ostrosci.
Proces ten utwardza jedynie krawedzie tnace, zachowujac elastycznos¢ reszty konstrukcji.

Lewe ostrze do ciecia krzywoliniowego

Lewe ustawienie ostrza umozliwia ciecie tukéw w prawo oraz wykonywanie cie¢ wzdtuz lewej krawedzi materiatu. Podczas pracy
widoczna jest linia ciecia, co zwieksza precyzje prowadzenia narzedzia przy skomplikowanych ksztattach.

Dtugos¢ robocza 250 mm

Dtugos¢ 250 mm stanowi kompromis miedzy sitg dzwigni a manewrowoscia. Nozyce tej wielkosci nadaja sie do pracy w ograniczone;j
przestrzeni, zachowujac przy tym wystarczajaca skutecznos¢ ciecia blach do 1,5 mm grubosci.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1960

Marka YATO

Dtugos¢ catkowita 250 mm

Typ ostrza Lewe

Materiat korpusu Stal chromowo-molibdenowa
Twardos¢ korpusu 46-52 HRC

Twardos¢ szczek tngcych 56-62 HRC (utwardzanie indukcyjne)
Maksymalna grubos¢ ciecia 1,5 mm (stal zimnowalcowana)
Proces produkcji Odkuwanie

Zastosowanie nozyc blacharskich lewych

o Ciecie tukow i ksztattéw krzywoliniowych w blachach karoseryjnych podczas napraw samochodowych
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* Wykrawanie otworéw technologicznych w blachach dachowych i elewacyjnych
¢ Przycinanie blach wentylacyjnych i elementéw instalacji klimatyzacyjnych

¢ Formowanie elementéw z blachy ocynkowanej w systemach rynnowych

» Ciecie blach stalowych w warsztatach $lusarskich i konstrukcjach metalowych
e Obrébka blach w przemysle HVAC przy montazu kanatéw wentylacyjnych

* Wykonczeniowe prace blacharskie przy montazu pokry¢ dachowych

¢ Przycinanie elementéw z blachy w pracach remontowych i budowlanych

Réznice miedzy typami nozyc blacharskich

Jak wybra¢ odpowiedni typ nozyc

Nozyce lewe (z6tte) - do ciecia tukdw w prawo i prowadzenia wzdtuz lewej krawedzi materiatu. Podczas ciecia odpad pozostaje po
prawej stronie.

Nozyce prawe (zielone) - do ciecia tukéw w lewo i prowadzenia wzdtuz prawej krawedzi. Odpad pozostaje po lewej stronie.

Nozyce proste (czerwone) - do ciec prostoliniowych i tagodnych tukéw. Uniwersalne zastosowanie przy prostych cieciach.

Kompletny zestaw nozyc blacharskich powinien zawiera¢ wszystkie trzy typy, co umozliwia wykonywanie dowolnych ksztattéw
bez koniecznosci przewracania materiatu lub pracy w niewygodnej pozycji.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy - powinny by¢ wolne od zadzioréw i sladéw korozji. Luzny przegub
nozyc mozna doszczelni¢ poprzez dokrecenie Sruby centralnej, zachowujgc swobodny ruch szczek bez nadmiernego luzu.

Podczas ciecia nalezy ustawi¢ nozyce prostopadle do powierzchni blachy i wykorzystywa¢ petng dtugos¢ ostrzy. Ciecie tylko
koncéwkami powoduje szybsze tepienie sie narzedzia. Maksymalna grubos¢ 1,5 mm dotyczy stali zimnowalcowanej - w
przypadku stali nierdzewnej lub aluminium parametry moga sie rézni¢ ze wzgledu na odmienne wtasciwosci mechaniczne.

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ ostrza z widréw metalowych i zabezpieczy¢ je cienka warstwa oleju maszynowego.
Nozyce nalezy przechowywac w suchym miejscu, unikajgc kontaktu z wilgocia, ktéra moze prowadzi¢ do korozji
powierzchniowej szczek tnacych.

Wskazéwka dotyczaca bezpieczenstwa

Przy cieciu blach o grubosci zblizonej do maksymalnej (1,5 mm) krawedzie mogg by¢ ostre i gorace. Zaleca sie uzycie rekawic
roboczych oraz zabezpieczenie swiezo cietych krawedzi przed kontaktem z niechronionymi czesciami ciata.
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