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Nozyce do ciecia blachy lewe 250mm CrV
T00930 Tvardy

Cena brutto 29,45 zt

Cena netto 23,94 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy T00930

Kod producenta T00930

Kod EAN 5901477185021
Producent Tvardy

Opis produktu

Nozyce do ciecia blachy lewe 250mm CrV

INozyce blacharskie lewe przeznaczone do precyzyjnego ciecia materiatéw do grubosci 1,5 mm. Wykonane ze stali chromowo-
wanadowej z hartowanymi krawedziami tngcymi o twardosci 60-62 HRC. Model T0O0930 marki Tvardy.

Dtugosé 250 mm

Typ Lewe

Materiat ostrza CrV

Maks. grubos¢ 1,5 mm

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-wanadowa (CrV)

Materiat ostrzy zapewnia wysoka odpornosé na zuzycie i odksztatcenia. Stop chromowo-wanadowy charakteryzuje sie lepsza
twardoscig i odpornoscia na korozje w poréwnaniu do zwyktej stali narzedziowe;j.
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Krawedzie tnace 60-62 HRC

Twardos$c¢ ostrzy w zakresie 60-62 HRC (skala Rockwella) zapewnia dtugotrwatg ostrosc i precyzje ciecia. Lekkie zgbkowanie krawedzi
zapobiega slizganiu sie materiatu podczas pracy.

Konstrukcja lewa

Nozyce lewe sg zaprojektowane do ciecia tukéw w prawo i wykonywania cie¢ wzdtuz lewej krawedzi materiatu. Gérne ostrze znajduje
sie po lewej stronie, co zapewnia lepszg widocznos¢ linii ciecia dla oséb praworecznych przy okreslonych typach prac.

Antyposlizgowa rekojes¢

Ergonomiczna rekojes¢ z powtoka antyposlizgowa zapewnia stabilny chwyt podczas dtugotrwatej pracy. Mechanizm blokujacy
umozliwia bezpieczne przechowywanie narzedzia w zamknietej pozycji.

Specyfikacja techniczna

Model T00930
Producent Tvardy

Dtugos¢ catkowita 250 mm
Typ nozyc Lewe

Materiat ostrzy

Twardos¢ krawedzi tngcych
Typ krawedzi

Maksymalna grubos¢ ciecia
Mechanizm blokujgcy

Typ rekojesci

Opakowanie zbiorcze

Zastosowanie

Stal chromowo-wanadowa (CrV)
60-62 HRC

Lekko zgbkowane

1,5 mm

Tak

Antyposlizgowa

6 szt. / 48 szt.

» Ciecie blachy stalowej do grubosci 1,5 mm

e Obrébka blach aluminiowych i cynkowych

o Ciecie tworzyw sztucznych i laminatéow

e Przycinanie siatek druciano-metalowych

¢ Prace blacharskie w budownictwie i instalacjach
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¢ Wykanczanie krawedzi elementéw z blachy
e Wycinanie otworéw i ksztattéw w materiatach cienkich
¢ Prace dekarskie i obrébka rynien

Réznica miedzy nozycami lewymi, prawymi i prostymi
Nozyce lewe majg gorne ostrze po lewej stronie - stuzg do ciecia tukéw w prawo i cie¢ wzdtuz lewej krawedzi. Nozyce prawe maja

gorne ostrze po prawej - do tukéw w lewo i cie¢ wzdtuz prawej krawedzi. Nozyce proste sa uniwersalne, ale nie zapewniaja takiej
precyzji przy tukach jak wyspecjalizowane wersje lewe/prawe.

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowe uzytkowanie

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy i regulacje nozyc. Podczas ciecia materiat powinien by¢ umieszczony
gteboko miedzy ostrzami - ciecie samymi kohcéwkami przyspiesza zuzycie i obniza precyzje. Nie nalezy przekraczac
maksymalnej grubosci materiatu 1,5 mm, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie krawedzi tnacych lub odksztatcenie
nozyc.

Konserwacja

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczysci¢ ostrza z pozostatosci materiatu i zabezpieczy¢ mechanizmmem blokujgcym. Regularne
smarowanie osi olejkiem maszynowym zapewnia ptynnos¢ ruchu i zapobiega korozji. Ostrza mozna okresowo wyostrzy¢
pilnikiem diamentowym lub odda¢ do profesjonalnego ostrzenia. Przechowywad¢ w suchym miejscu, z dala od wilgoci.

Sprawdzanie stanu nozyc

Regularne sprawdzanie luzu w zawiasie pozwala utrzymac precyzje ciecia. Jesli nozyce zaczynaja ,,zu¢" materiat zamiast go cig¢,
moze to oznacza¢ potrzebe regulacji docisku lub ostrzenia. Sprawdz réwniez czy mechanizm blokujacy dziata prawidtowo - zapewnia
to bezpieczenstwo podczas przechowywania i transportu.
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