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Nozyce do ciecia blachy, lewe 260 mm
- — YT-1910 YATO

——,
Cena brutto 55,54 zt
Cena netto 45,15 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-1910
Kod producenta YT-1910
Kod EAN 5906083919107
Producent YATO
Grubos¢ ciecia [mm] 1,5
Zastosowanie Blacha
Dtugos¢ [mml] 260
Jednostka SZT
Materiat CrMo
Ksztatt lewe

Opis produktu

Nozyce do ciecia blachy lewe 260 mm YATO YT-1910

Profesjonalne nozyce blacharskie o profilu lewym z odkuwanymi szczekami ze stali chromowo-molibdenowej. Model YT-1910
przeznaczony do ciecia blach stalowych do 1,5 mm oraz stali nierdzewnej do 0,9 mm grubosci.

|Dtugosc catkowita 260 mm
|Profil ciecia Lewy
Twardosc¢ szczek 60-62 HRC

Max. grubos¢ stali 1,5 mm

Charakterystyka nozyc blacharskich lewych
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Profil lewy dla specyficznych cie¢

Konstrukcja lewa umozliwia ciecie zakrzywionych linii w prawo oraz wykonywanie cie¢ wzdtuz krawedzi przy prawostronnym
prowadzeniu narzedzia. Szczegdlnie przydatne przy wycinaniu otworéw i formowaniu elementéw z blachy.

Odkuwane szczeki CrMo

Szczeki wykonane metodg kucia ze stali chromowo-molibdenowej charakteryzujg sie wyzszg wytrzymatoscia niz elementy ttoczone.
Dodatek chromu i molibdenu zwieksza odpornos$¢ na Scieranie i korozje, przedtuzajac zywotnos¢ ostrzy.

Hartowanie indukcyjne do 60-62 HRC

Proces hartowania indukcyjnego zapewnia twardos¢ powierzchniowa na poziomie 60-62 HRC wedtug skali Rockwella. Taka twardos¢
gwarantuje dtugotrwate utrzymanie ostrosci przy jednoczesnej odpornosci na wykruszanie krawedzi tnacych.

Parametry ciecia dla réznych materiatéw

Nozyce umozliwiajg ciecie blach stalowych do 1,5 mm oraz stali nierdzewnej do 0,9 mm. Réznica wynika z wyzszej wytrzymatosci
stali nierdzewnej, ktéra wymaga wiekszej sity ciecia przy tej samej grubosci materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1910

Marka YATO

Dtugos¢ catkowita 260 mm

Profil nozyc Lewy

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Technologia wykonania szczek Odkuwane

Twardos¢ szczek 60-62 HRC

Typ hartowania Indukcyjne

Maksymalna grubos¢ ciecia (blacha stalowa) 1,5 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia (stal nierdzewna) 0,9 mm

Zastosowanie nozyc blacharskich lewych

¢ Ciecie zakrzywionych linii w prawo w blachach stalowych i nierdzewnych
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¢ Wycinanie otworéw okragtych i owalnych w elementach blacharskich
¢ Formowanie elementéw karoserii w warsztatach blacharskich

¢ Prace przy montazu wentylacji i klimatyzacji z blachy ocynkowanej

e Ciecie blach dachowych i elewacyjnych przy pracach dekarskich

¢ Obrébka blach w produkcji elementéw metalowych

¢ Przycinanie krawedzi przy spawaniu i montazu konstrukcji stalowych
¢ Prace hobbystyczne zwigzane z obrébka blach

Réznice miedzy profilami nozyc blacharskich

Jak wybrac¢ odpowiedni profil nozyc
Nozyce lewe (czerwone oznaczenie) stuzg do ciecia krzywizn w prawo i cie¢ wzdtuz prawej krawedzi. Nozyce prawe (zielone) do

krzywizn w lewo i cie¢ wzdtuz lewej krawedzi. Nozyce proste (zétte) przeznaczone sg wytgcznie do cie¢ prostoliniowych. Wybdr
profilu zalezy od kierunku prowadzenia ciecia i rodzaju wykonywanej operacji.

Uzytkowanie i konserwacja nozyc

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy oraz regulacje szczek. Luz w potaczeniu szczek powoduje zgniatanie
materiatu zamiast czystego ciecia. Podczas ciecia zaleca sie wykorzystywac petng dtugos¢ ostrzy, co zapewnia rwnomierne
zuzycie i lepsza jakos$¢ ciecia.

Po zakonhczeniu pracy nozyce nalezy oczysci¢ z widrow metalowych i zabezpieczy¢ ostrza cienkg warstwg oleju ochronnego.
Szczegdlnie wazne jest to przy cieciu stali nierdzewnej, gdzie drobne czasteczki moga powodowad korozje kontaktowg.
Regularne smarowanie przegubu zapewnia ptynnos¢ pracy i przedtuza zywotnos$¢ narzedzia.

Przekroczenie parametrow ciecia
Ciecie blach grubszych niz zalecane prowadzi do nadmiernego obcigzenia szczek, ich odksztatcenia oraz szybkiego stepienia ostrzy.

Moze réwniez spowodowad uszkodzenie mechanizmu przegubu. W przypadku koniecznosci ciecia grubszych materiatéw nalezy
zastosowac nozyce o odpowiednio wyzszych parametrach lub inne metody ciecia.

Produkty powigzane z nozycami blacharskimi

Do kompleksowej obrébki blachy warto rozwazy¢ réwniez nozyce prawe i proste tej samej serii, nozyce do ciecia profili oraz
szczypce blacharskie do giecia krawedzi. Profesjonalne stanowisko blacharskie wymaga réwniez pilnikéw do obrébki krawedzi,
cyrkli rysujgcych oraz przymiaréw stalowych.
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