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Nozyce do ciecia blachy, lewe 260 mm

 —
Cena brutto 76,08 zt
Cena netto 61,85 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki

Opis produktu

Typ nozyc Lewe
|Dtugosc catkowita 260 mm
Grubos¢ ciecia do 1,5 mm

Materiat szczek Stal CrMo

Charakterystyka nozyc blacharskich lewych

Czas wysyiki

natychmiast

Numer katalogowy YT-1918

Kod producenta YT-1918

Kod EAN 5906083919183
Producent YATO

Jednostka SZT

Materiat CrMo

Ksztatt lewe

Grubos¢ ciecia [mm] 1,5
Zastosowanie Blacha

Dtugos¢ [mml] 260

nierdzewnych w warunkach warsztatowych i budowlanych.

Nozyce do ciecia blachy lewe 260 mm YT-1918 YATO

Nozyce blacharskie lewe o dtugosci 260 mm z odkuwanymi szczekami ze stali CrMo, przeznaczone do ciecia blach stalowych i
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Odkuwane szczeki ze stali chromowo-molibdenowej
Materiat CrMo (stal chromowo-molibdenowa) charakteryzuje sie wyzsza odpornoscia na zuzycie niz zwykta stal narzedziowa. Proces

odkuwania zapewnia jednorodng strukture materiatu, eliminujgc mikropekniecia wystepujace w odlewach. Utwardzenie do 60-62
HRC (twardos$¢ Rockwella) gwarantuje zachowanie ostrosci krawedzi tngcych podczas wielokrotnego uzytkowania.

Hartowanie indukcyjne
Hartowanie indukcyjne to proces polegajacy na selektywnym utwardzaniu tylko krawedzi tnacych przy zachowaniu plastycznosci

rdzenia szczek. Dzieki temu nozyce tagcza twarda, odporng na sScieranie krawedz z elastycznym rdzeniem, ktéry amortyzuje uderzenia
i zapobiega pekaniu podczas intensywnej pracy.

Konfiguracja lewa
Nozyce lewe charakteryzujg sie ustawieniem ostrzy umozliwiajgcym ciecie tukdw w lewo oraz prowadzenie linii prostych z widoczng

linig ciecia po lewej stronie. Gérna szczeka podczas ciecia znajduje sie po lewej stronie, co pozwala na kontrole wizualna linii ciecia
przy pracy prawa reka. Konstrukcja ta jest niezbedna przy wykrawaniu otworéw i wycinaniu ksztattéw z zakrzywieniami w lewo.

Parametry ciecia dla réznych materiatéw
Grubos¢ ciecia 1,5 mm dotyczy blachy stalowej miekkiej (5235, DC01). Dla stali nierdzewnej (AISI 304, 316) maksymalna grubos¢

wynosi 0,9 mm ze wzgledu na wyzszg wytrzymatos¢ tego materiatu. Dtugos¢ ciecia 32 mm oznacza maksymalng dtugos¢
pojedynczego ciecia przy petnym otwarciu szczek, co wptywa na wydajnos¢ pracy przy dtugich liniach prostych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1918

Producent YATO

Typ nozyc Lewe

Dtugos¢ catkowita 260 mm

Dtugos¢ ciecia 32 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia (blacha stalowa) 1,5 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia (stal nierdzewna) 0,9 mm

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Twardos¢ szczek 60-62 HRC

Technologia obrébki Odkuwanie, hartowanie indukcyjne
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Zastosowanie nozyc blacharskich lewych

e Ciecie blach stalowych do 1,5 mm w warsztatach blacharskich i samochodowych
¢ Wykrawanie otworéw w blasze przy montazu instalacji wentylacyjnych

e Przycinanie arkuszy blachy ocynkowanej przy pracach dekarskich

e Formowanie tukéw i zakrzywionych elementéw z blachy w lewo

¢ Ciecie stali nierdzewnej do 0,9 mm w produkcji elementéw gastronomicznych

¢ Wykanczanie krawedzi blach po cieciu mechanicznym

e Przycinanie profili blacharskich w konstrukcjach stalowych

¢ Ciecie blach aluminiowych i miedzianych w instalacjach

Réznica miedzy nozycami lewymi, prawymi i prostymi
Nozyce lewe stuzg do ciecia tukéw w lewo i linii prostych z widoczng linig ciecia po lewej. Nozyce prawe umozliwiajg ciecie tukéw w

prawo. Nozyce proste przeznaczone sg wytgcznie do cie¢ prostoliniowych. Kompletny zestaw blacharski powinien zawiera¢ wszystkie
trzy typy, co pozwala na wykonanie dowolnych ksztattéw bez koniecznosci odwracania materiatu.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed przystapieniem do ciecia nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy - nie powinny wykazywac szczerb ani $sladéw korozji. Ciecie
wykonuje sie przy petnym otwarciu szczek, wykorzystujac catg dtugos¢ krawedzi tnacych, co zapewnia réwnomierne zuzycie.
Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia materiatéw twardszych niz okreslone w specyfikacji, poniewaz prowadzi to do uszkodzenia
krawedzi tnacych.

Po zakonhczeniu pracy szczeki nalezy oczysci¢ z widréw i pozostatosci materiatu, a nastepnie zabezpieczy¢ cienka warstwa
oleju maszynowego. Przechowywanie powinno odbywac sie w suchym miejscu, w pozycji zamknietej. Regularna konserwacja
obejmuje smarowanie przegubu oraz kontrole luzu w potgczeniu - nadmierny luz wymaga regulacji lub wymiany elementéw.

Ostrzenie nozyc blacharskich
Ostrzenie nozyc blacharskich wymaga specjalistycznego sprzetu i wiedzy. Kat ostrzenia krawedzi tngcych musi by¢ zachowany

zgodnie z parametrami fabrycznymi (zwykle 80-85 stopni). Nieprawidtowe ostrzenie prowadzi do gniecenia materiatu zamiast
czystego ciecia. W przypadku znacznego stepienia zaleca sie skorzystanie z ustug profesjonalnego serwisu narzedziowego.

Produkty powigzane

Do kompleksowej pracy z blachg przydatne bedga: nozyce prawe 260 mm do ciecia fukéw w prawo, nozyce proste do ciec
prostoliniowych, przecinak do blachy do grubszych materiatéw, pilnik do obrébki krawedzi po cieciu oraz olej maszynowy do
konserwacji narzedzi.
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