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Opis produktu

Nozyce do ciecia blachy, prawe 235 mm /

YT-1916 / YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]
Grubos¢ ciecia [mm]
Jednostka

Materiat

Ksztatt

63,73 zt

51,81 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1916
YT-1916
5906083919169
YATO

Blacha

235

1,5 mm blacha stalowa; 0,9 mm - inox
SZT

CrMo

prawe

Nozyce do blachy prawe YATO YT-1916, 235 mm

INozyce blacharskie o profilu prawym z odkuwanymi szczekami ze stali chromowo-molibdenowej. Przeznaczone do ciecia blach
stalowych do 1,2 mm oraz blach nierdzewnych do 0,7 mm grubosci.

|Dtugos¢ 235 mm
|Profil Prawy
Twardosc¢ szczek 60-62 HRC

Max. grubos¢ ciecia 1,2 mm (stal)

Charakterystyka nozyc blacharskich prawych

oferta wa?na 3 dni
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Profil prawy nozyc

Nozyce prawe stuzg do wykonywania tukéw w prawo oraz ciec¢ prostych. Gérne ostrze znajduje sie po prawej stronie, co zapewnia
widocznos¢ linii ciecia podczas pracy. Konstrukcja umozliwia ciecie bez deformacji materiatu po stronie robocze;.

Szczeki ze stali CrMo

Odkuwane szczeki wykonane ze stali chromowo-molibdenowej charakteryzujg sie zwiekszong wytrzymatoscia na obcigzenia
mechaniczne. Proces hartowania indukcyjnego zapewnia twardos¢ 60-62 HRC, co przekfada sie na odpornosc na zuzycie i
dtugotrwate zachowanie ostrosci.

Parametry ciecia

Nozyce umozliwiajg ciecie blach stalowych o grubosci do 1,2 mm oraz blach nierdzewnych do 0,7 mm. Réznica wynika z wiekszej
twardosci stali nierdzewnej, ktéra wymaga wiekszej sity ciecia. Przekroczenie maksymalnej grubosci prowadzi do uszkodzenia ostrzy.

Dtugos¢ robocza 235 mm

Dtugos¢ catkowita 235 mm zapewnia odpowiednig dZwignie przy cieciu, redukujgc potrzebng site nacisku. Wymiar ten stanowi
kompromis miedzy sita ciecia a precyzja manewrowania narzedziem w ograniczonej przestrzeni robocze;.

Specyfikacja techniczna

Marka YATO

Model YT-1916

Dtugos¢ catkowita 235 mm

Profil ciecia Prawy

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Proces hartowania Indukcyjne

Twardos¢ szczek 60-62 HRC

Maksymalna grubos¢ ciecia (stal) 1,2 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia (stal nierdzewna) 0,7 mm

Typ szczek Odkuwane

Zastosowanie nozyc blacharskich

oferta wa?na 3 dni



e Ciecie blach stalowych przy pracach blacharskich i konstrukcyjnych
¢ Obrdébka blach nierdzewnych w instalacjach wentylacyjnych

¢ Wykonywanie tukéw i zakrzywionych cie¢ w prawo

e Przycinanie elementéw dachowych z blachy stalowej

e Prace warsztatowe przy naprawach karoserii

e Ciecie blach ocynkowanych w instalacjach budowlanych

¢ Obrébka cienkich profili blaszanych

¢ Wykanczanie krawedzi po cieciu mechanicznym

Dobér nozyc wedtug profilu ciecia

Nozyce prawe, lewe i proste réznig sie uktadem ostrzy. Prawe stosuje sie do tukéw w prawo i cie¢ prostych, lewe do tukéw w lewo, a
proste uniwersalnie do cie¢ prostoliniowych. Przy ztozonych konturach zaleca sie posiadanie zestawu wszystkich trzech typdéw.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzi¢ grubos$¢ blachy za pomoca suwmiarki lub mikrometru. Ciecie materiatu grubszego
niz dopuszczalny powoduje nadmierne rozwarcie szczek i trwate uszkodzenie mechanizmu. Podczas pracy nozyce nalezy
trzymac prostopadle do powierzchni blachy, unikajac skrecania, ktére prowadzi do nieréwnych krawedzi.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczyscic¢ ostrza z wiéréw metalowych i zabezpieczy¢ je cienka warstwa oleju maszynowego.
Zapobiega to korozji, szczegélnie po cieciu blach ocynkowanych lub surowych. Regularne smarowanie zawiasu stawu
zapewnia ptynnos$¢ ruchu i redukuje zuzycie mechaniczne.

Ostrza wymagaja okresowego ostrzenia za pomocg drobnoziarnistej ostatki lub pilnika. Kat ostrzenia powinien odpowiadac
fabrycznemu, typowo 75-85 stopni. Zbyt ostry kat powoduje szybkie tepienie, zbyt rozwarty zwieksza opdr ciecia. Po ostrzeniu
nalezy usung¢ zadziory drobnym papierem Sciernym.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki blachy przydatne beda nozyce lewe do tukéw w lewo oraz nozyce proste do ciec prostoliniowych.

Przy grubszych blachach warto rozwazy¢ nozyce dzwigniowe lub elektryczne. Do prac precyzyjnych poleca sie uzycie Scisku
lub imadta stabilizujgcego materiat.
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