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Nozyce do ciecia blachy, prawe 250 mm
gt  YT-1961 YATO

Cena brutto 18,13 zt

Cena netto 14,74 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-1961

Kod producenta YT-1961

Kod EAN 5906083919619
Producent YATO
Zastosowanie Blacha

Dtugos¢ [mml] 250

Grubos¢ ciecia [mm] 1,5

Jednostka SZT

Materiat CrMo

Ksztatt prawe

Opis produktu

Nozyce do ciecia blachy prawe 250 mm YT-1961 YATO

INozyce blacharskie prawostronne o dtugosci 250 mm, przeznaczone do ciecia blach stalowych o grubosci do 1,5 mm.
Wykonane ze stali chromowo-molibdenowej z hartowaniem indukcyjnym ostrzy.

IDtugosé 250 mm
IKierunek ciecia Prawe
Materiat ostrzy Stal Cr-Mo

Maks. grubos¢ blachy 1,5 mm

Charakterystyka techniczna nozyc blacharskich
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Stal chromowo-molibdenowa

Materiat ostrzy zawiera dodatki chromu i molibdenu, co zwieksza odpornos$¢ na Scieranie i korozje. Zapewnia utrzymanie ostrosci
krawedzi thacych podczas wielokrotnego ciecia blach stalowych.

Hartowanie indukcyjne szczek tnacych

Twardosc¢ szczek 56-62 HRC uzyskana poprzez utwardzanie indukcyjne. Wartosc ta zapewnia precyzyjne ciecie bez odksztatcania
krawedzi blachy, przy jednoczesnej odpornosci ostrzy na wykruszanie.

Konstrukcja prawostronna

Nozyce prawe zaprojektowane sg do ciecia z widoczna linig ciecia po lewej stronie ostrza. Gérne ostrze przemieszcza sie w prawo, co
umozliwia precyzyjne prowadzenie wzdtuz zaznaczonej linii osobom praworecznym.

Dtugos¢ robocza 250 mm

Dtugos¢ catkowita narzedzia determinuje site docisku i precyzje ciecia. Model 250 mm stanowi kompromis miedzy mozliwoscig
wywierania odpowiedniego nacisku a zwinnoscig podczas pracy w ograniczonej przestrzeni.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1961

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 250 mm

Materiat ostrzy Stal chromowo-molibdenowa
Twardos$¢ korpusu 46-52 HRC

Twardos¢ szczek tnacych 56-62 HRC

Kierunek ciecia Prawe (prawostronne)
Maksymalna grubos¢ ciecia 1,5 mm (blacha zimnowalcowana)
Rodzaj obrébki termicznej Hartowanie indukcyjne

Zastosowanie nozyc blacharskich prawych

¢ Ciecie blach stalowych zimnowalcowanych o grubosci do 1,5 mm
¢ Przycinanie elementéw blacharki samochodowej podczas napraw karoserii
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* Wykrawanie otwordw i ksztattéw w blasze podczas prac instalacyjnych
¢ Formowanie elementéw wentylacyjnych i kanatéw klimatyzacyjnych

e Ciecie blach ocynkowanych w instalacjach dachowych

¢ Obrébka blach w warsztatach Slusarskich i mechanicznych

e Przycinanie materiatéw w pracach dekarskich

e Ciecie precyzyjne w modelarstwie i prototypowaniu

Réznice miedzy nozycami prawymi, lewymi i prostymi

Nozyce prawe (prawostronne)

Gérne ostrze przesuwa sie w prawo podczas ciecia. Linia ciecia widoczna jest po lewej stronie narzedzia. Stosowane do ciecia
krzywizn w prawo oraz cie¢ prostych z widocznoscig linii po lewej. Oznaczane kolorem zéttym lub czerwonym.

Nozyce lewe (lewostronne)

Gérne ostrze przesuwa sie w lewo. Linia ciecia widoczna po prawej stronie. Przeznaczone do ciecia krzywizn w lewo. Oznaczane
kolorem zielonym lub niebieskim.

Nozyce proste

Ostrza ustawione réwnolegle, bez bocznego przesuniecia. Stosowane wytgcznie do cie¢ prostych. Nie nadajg sie do ciecia krzywizn
ze wzgledu na ograniczong widocznos¢ linii ciecia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ regulacje szczek tnacych. Luz w potaczeniu Srubowym powoduje zgniatanie
blachy zamiast jej ciecia. Srube taczaca nalezy dokreci¢ do momentu, gdy ostrza poruszaja sie ptynnie bez nadmiernego
oporu.

Podczas ciecia nalezy ustawiac¢ nozyce prostopadle do powierzchni blachy. Nachylenie narzedzia powoduje odksztatcanie
krawedzi i utrudnia prowadzenie linii ciecia. Nie nalezy uzywac koncéwek ostrzy do ciecia materiatéw o grubosci

przekraczajacej 1,5 mm.

Po zakonhczeniu pracy ostrza nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju maszynowego.

Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchniowej. Nie nalezy uzywac¢ nozyc jako dZwigni ani miotka.
Ostrzenie nozyc blacharskich

Nozyce o twardosci 56-62 HRC wymagajg ostrzenia na szlifierce z chtodzeniem wodnym. Przegrzanie krawedzi tngcej podczas
szlifowania powoduje odpuszczenie stali i utrate twardosci. Kat ostrzenia powinien wynosi¢ okoto 80-85 stopni.

oferta wa?na 3 dni



Produkty powigzane z nozycami blacharskimi

Do kompleksowej pracy z blachg warto rozwazy¢ takze nozyce lewe do ciecia krzywizn w przeciwnym kierunku, nozyce proste
do ciec liniowych oraz nozyce do profili trapezowych. W przypadku grubszych materiatéw (powyzej 1,5 mm) zalecane sg
nozyce dzwigniowe lub gilotyny reczne.
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