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Nozyce do ciecia blachy, prawe 260 mm
P il YT-1911 YATO

o —
Cena brutto 55,00 zt
Cena netto 44,72 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-1911
Kod producenta YT-1911
Kod EAN 5906083919114
Producent YATO
Zastosowanie Blacha
Dtugos¢ [mml] 260
Grubos¢ ciecia [mm] 1,5 mm- STAL, 0,9 mm-inox
Materiat CrMo
Ksztatt prawe
Jednostka SZT

Opis produktu

Nozyce do ciecia blachy prawe 260 mm YT-1911 YATO

Nozyce blacharskie prawe o dtugosci roboczej 260 mm, przeznaczone do precyzyjnego ciecia blach stalowych i nierdzewnych.
Model z odkuwanymi ostrzami ze stali CrMo, hartowanymi indukcyjnie do twardosci 60-62 HRC.

|Dtugos¢ 260 mm
Typ ciecia Prawe
Max. blacha stalowa 1,5 mm

ITwardosc¢ ostrzy 60-62 HRC

Charakterystyka nozyc blacharskich

oferta wa?na 3 dni
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Ciecie prawe - kierunek pracy

Nozyce prawe umozliwiajg wykonywanie cie¢ z widoczna linig po lewej stronie ostrza. Zastosowanie: ciecie po tuku w prawo,
wykonywanie otworéw, przyciecia krawedzi od prawej strony. Operator trzyma narzedzie prawa reka, linia ciecia znajduje sie po
lewej stronie.

Ostrza ze stali chromowo-molibdenowej

Materiat CrMo charakteryzuje sie zwiekszong odpornoscia na Scieranie i odksztatcenia. Hartowanie indukcyjne do 60-62 HRC
zapewnia utrzymanie ostrosci krawedzi tngcej przy intensywnym uzytkowaniu. Proces odkuwania eliminuje wady strukturalne
materiatu.

Parametry ciecia dla réznych materiatéw

Maksymalna grubos$¢ blachy stalowej: 1,5 mm. Maksymalna grubos$¢ stali nierdzewnej: 0,9 mm. Réznica wynika z wyzszej
wytrzymatosci stali nierdzewnej - wymaga wiekszej sity ciecia, co ogranicza maksymalng grubos$¢ materiatu.

Dtugos¢ robocza 260 mm

Dtugos¢ catkowita nozyc determinuje dZzwignie i site ciecia. Model 260 mm stanowi kompromis miedzy moca ciecia a
manewrowalnoscia. Odpowiedni do prac wymagajacych precyzji w ograniczonej przestrzeni oraz standardowych cie¢ arkuszy blach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1911

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 260 mm

Typ nozyc Prawe

Materiat ostrzy Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Twardos¢ ostrzy 60-62 HRC

Hartowanie Indukcyjne

Maksymalna grubos$¢ ciecia - blacha stalowa 1,5 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia - stal nierdzewna 0,9 mm

Konstrukcja rgczek Profilowane

Zastosowanie nozyc blacharskich prawych
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¢ Ciecie blach stalowych do grubosci 1,5 mm w warsztacie blacharskim

¢ Obroébka blach nierdzewnych do 0,9 mm w zastosowaniach spozywczych
e Wycinanie otworéw w blachach - ciecie po tuku w prawo

e Przycinanie krawedzi elementéw blachowych od prawej strony

e Prace instalacyjne w wentylacji i klimatyzacji

¢ Dostosowywanie wymiaréw blach dachowych i elewacyjnych

¢ Prace remontowe wymagajgce precyzyjnego ciecia blach

¢ Obrébka materiatéw w modelarstwie i prototypowaniu

Rozréznianie nozyc prawych i lewych
Nozyce prawe majg gérne ostrze po prawej stronie (patrzac od strony rekojesci). Podczas ciecia linia prowadzaca znajduje sie po

lewej stronie, co utatwia kontrole przy cieciu w prawo. Nozyce lewe dziatajg odwrotnie. Uniwersalne nozyce proste stuzg do cie¢
prostoliniowych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ostros¢ ostrzy i luz w zawiasie. Zbyt duzy luz powoduje zgniatanie materiatu
zamiast ciecia. Regulacji dokonuje sie poprzez dokrecenie Sruby centralnej.

Podczas ciecia nalezy wykorzystywac catg dtugosc ostrzy - zwieksza to wydajnos¢ i rGwnomiernie roztozone zuzycie. Ciecie
samymi kohcéwkami prowadzi do szybszego stepienia.

Po zakonhczeniu pracy ostrza nalezy oczysci¢ z wiéréw metalowych i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju. Zapobiega to korozji i
utatwia kolejne uzycie. Przechowywanie w suchym miejscu wydtuza zywotnos¢ narzedzia.

Nozyce nie sg przeznaczone do ciecia materiatéw twardszych niz parametry wskazane w specyfikacji. Préba ciecia grubszych
blach moze spowodowac trwate odksztatcenie ostrzy lub uszkodzenie zawiasu.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki blach warto rozwazy¢ nozyce lewe (do ciecia w lewo), nozyce proste (do ciec prostoliniowych) oraz

nozyce uniwersalne z obrotowg gtowica. W przypadku grubszych materiatéw skuteczniejsze bedg nozyce dZzwigniowe lub
gilotyny reczne.
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