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Opis produktu

|Dtugosc catkowita 260 mm
|Profil ciecia Prawy
Max. gruboéc¢ stali 1,5 mm

ITwardosc¢ ostrzy 60-62 HRC

Charakterystyka nozyc do blachy YATO

Nozyce do ciecia blachy, prawe 260 mm

YT-1919 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Materiat

Ksztatt
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]

Grubos¢ ciecia [mm]

Nozyce do blachy prawe 260 mm YATO YT-1919

76,88 zt

62,50 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1919
YT-1919
5906083919190
YATO

SZT

CrMo

prawe

Blacha

260

1,5

INozyce reczne o profilu prawym do ciecia blach stalowych i nierdzewnych. Model YT-1919 wyposazony w ostrza ze stali
chromowo-molibdenowej hartowanej do 60-62 HRC, zaprojektowany do precyzyjnego ciecia wzdtuz prawej krawedzi materiatu.
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Profil prawy - ciecie wzdtuz prawej krawedzi

Konstrukcja ostrzy umozliwia prowadzenie narzedzia z widoczng prawg krawedzig materiatu. Podczas ciecia gérne ostrze odchyla
materiat w lewo, co zapewnia precyzyjna kontrole linii ciecia przy pracach wymagajacych zachowania prawej czesci blachy.

Stal CrMo hartowana indukcyjnie

Ostrza wykonane ze stali chromowo-molibdenowej poddanej hartowaniu indukcyjnemu osiggaja twardosc¢ 60-62 HRC. Proces ten

zapewnia wysoka odpornos¢ na Scieranie krawedzi tngcych oraz zachowanie ostrosci podczas dtugotrwatej pracy z materiatami o
réznej twardosci.

Ditugos¢ 260 mm - optymalna dzwignia

Ramiona o dtugosci 260 mm stanowia kompromis miedzy sita ciecia a precyzjg prowadzenia. Taka dtugos¢ pozwala na efektywne
przecinanie blach grubosci do 1,5 mm bez nadmiernego obcigzenia dtoni, przy zachowaniu manewrowosci w ograniczonych
przestrzeniach.

Zakres grubosci materiatow

Nozyce przeznaczone do ciecia blachy stalowej do 1,5 mm oraz stali nierdzewnej do 0,9 mm. Réznica wynika z wyzszej
wytrzymatosci stali nierdzewnej - przekroczenie zalecanych grubosci prowadzi do nadmiernego zuzycia ostrzy i odksztatcen krawedzi
ciecia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1919

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 260 mm

Typ profilu Prawy

Materiat ostrzy Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Twardos¢ ostrzy 60-62 HRC

Maksymalna grubos¢ ciecia - stal 1,5 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia - stal nierdzewna 0,9 mm

Typ hartowania Indukcyjne

Zastosowanie nozyc do blachy
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¢ Ciecie blach stalowych w warsztatach blacharskich i slusarskich
¢ Wykrawanie otwordw i ksztattéw w elementach karoseryjnych

* Prace dekarskie - ciecie blach dachowych i obrébek blacharskich
 Instalacje wentylacyjne i klimatyzacyjne - obrébka kanatéw

e Ciecie ptaskownikéw i cienkich profili stalowych

* Przygotowanie elementéw konstrukcyjnych z blachy

¢ Prace montazowe w budownictwie - ciecie kotew i wspornikéw

¢ Obroébka stali nierdzewnej w zastosowaniach spozywczych
Réznica miedzy profilami prawym, lewym i prostym
Nozyce prawe odchylajg materiat w lewo - stosowane gdy prawa krawedz ciecia ma pozosta¢ widoczna i czysta. Nozyce lewe dziataja

odwrotnie. Nozyce proste nie odchylajg materiatu w bok, lecz pozostawiajg zgniecione krawedzie po obu stronach - stosowane do
cie¢ wewnetrznych lub gdy estetyka krawedzi nie ma znaczenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ luz w zawiasie - nadmierny luz obniza precyzje ciecia i przyspiesza zuzycie ostrzy.
Regulacja odbywa sie poprzez dokrecenie $ruby centralnej, zachowujac ptynnos$¢ ruchu ramion.

Podczas ciecia nozyce prowadzi sie pod katem prostym do powierzchni blachy, wykorzystujac petnag diugos¢ ostrzy. Krétkie,
urywane ciecia prowadzg do powstawania zadzioréw i nieréwnych krawedzi. Przy materiatach o grubosci zblizonej do
maksymalnej zaleca sie ciecie w odlegtosci minimum 3-4 mm od krawedzi blachy.

Po zakonczeniu pracy ostrza oczyszcza sie z wiéréw metalowych i zabezpiecza cienkg warstwg oleju maszynowego.

Przechowywanie w wilgotnym Srodowisku bez zabezpieczenia prowadzi do korozji krawedzi tnacych, co obniza jakos$¢ ciecia.
Kiedy naostrzy¢ lub wymienic ostrza
Sygnatem do naostrzenia jest koniecznos$¢ zwiekszenia sity nacisku lub powstawanie zagnieconych krawedzi zamiast czystego ciecia.

Profesjonalne naostrzenie przywraca parametry pracy - samodzielne szlifowanie bez odpowiedniego sprzetu czesto prowadzi do
naruszenia kata ostrzy i pogorszenia jakosci ciecia.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki blachy warto rozwazy¢ nozyce o profilu lewym (do cie¢ z widoczng lewa krawedzig) oraz nozyce
proste (do cie¢ wewnetrznych). Nozyce elektryczne lub pneumatyczne stanowia alternatywe przy wiekszych wolumenach
pracy, szczegélnie przy blachach powyzej 1,5 mm grubosci.
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