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Opis produktu

Nozyce do ciecia blachy prawe, 260mm.

YT-1901 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Dtugos¢ [mml]
Grubos¢ ciecia [mm]
Zastosowanie

Ksztatt

72,45 zt

58,90 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1901
YT-1901
5906083919015
YATO

SZT

260

0,94

Blacha

prawe

Nozyce do ciecia blachy prawe YATO YT-1901, 260mm

Profesjonalne nozyce dekarskie z kutej stali wysokoweglowej, przeznaczone do precyzyjnego ciecia blach o grubosci do

0,94mm. Konstrukcja z indukcyjnie hartowanymi szczekami zapewnia trwatos¢ i doktadnos¢ ciecia w pracach dekarskich i

blacharskich.

|Dtugos¢ 260 mm

|Kierunek ciecia Prawy

Charakterystyka techniczna nozyc dekarskich

Grubos¢ ciecia do 0,94 mm

Twardosc¢ szczek 58-61 HRC

oferta wa?na 3 dni
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Kuta stal wysokoweglowa
Korpus wykonany z kutej stali wysokoweglowej charakteryzuje sie zwiekszong odpornosciag na odksztatcenia i pekniecia. Proces kucia

zageszcza strukture materiatu, eliminujgc wewnetrzne pory i zwiekszajac wytrzymatos¢ mechaniczng narzedzia przy intensywnym
uzytkowaniu.

Hartowanie indukcyjne szczek
Twardosc 58-61 HRC osiggnieta przez hartowanie indukcyjne zapewnia dtugotrwatag ostros¢ krawedzi tngcych. Proces ten wzmacnia

powierzchniowg warstwe materiatu, minimalizujgc zuzycie ostrzy podczas ciecia twardszych gatunkéw blach stalowych i
ocynkowanych.

Wykonczenie piaskowane

Powierzchnia obrobiona piaskowaniem tworzy jednolitg, matowag warstwe ochronng, ktéra zwieksza odpornosc na korozje w
warunkach wilgotnych. Tekstura po piaskowaniu zapobiega odblaskom podczas pracy w nastonecznieniu.

Rekojesci winylowe

Ostony z twardego winylu zapewniajg antyposlizgowy chwyt i izolujg dtonie od zimnego metalu. Materiat winylowy absorbuje wibracje
powstajgce podczas ciecia, redukujac zmeczenie ragk przy dtugotrwatej pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1901

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 260 mm

Kierunek ciecia Prawy

Maksymalna grubos¢ ciecia 0,94 mm

Materiat korpusu Kuta stal wysokoweglowa
Twardos¢ szczek 58-61 HRC (Rockwell C)
Hartowanie Indukcyjne

Wykonczenie powierzchni Piaskowane

Materiat rekojesci Winyl

Zastosowanie nozyc do blachy prawych

oferta wa?na 3 dni



¢ Ciecie blach dachowych podczas montazu i napraw pokry¢ dachowych
¢ Formowanie obrébek blacharskich przy krawedziach i narozach dachu
¢ Wykonywanie orynnowania i elementéw odwodnienia

e Ciecie blach ocynkowanych w instalacjach wentylacyjnych

¢ Prace blacharskie w karoserii pojazdéw (blachy do 0,94mm)

¢ Wycinanie otwordéw technicznych w blachach elewacyjnych

e Obrébka blach w produkcji elementéw metalowych

¢ Przycinanie blach przy montazu systemoéw wentylacji

Kierunek ciecia - prawy
Nozyce prawe sg zaprojektowane do ciecia krzywizn w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara oraz do wykonywania
prostych ciec¢ z prawej strony materiatu. Podczas ciecia odpad materiatu pozostaje po prawej stronie ostrza, co zapewnia lepszg

widoczno$¢ linii ciecia dla oséb praworecznych. Do petnego zakresu prac dekarskich zaleca sie posiadanie réwniez nozyc lewych lub
prostych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ napiecie Sruby fgczacej ostrza - powinna by¢ dokrecona na tyle, aby zapewnic
ptynne dziatanie bez luz. Zbyt luzne potaczenie prowadzi do gniecenia blachy zamiast jej ciecia, natomiast nadmierne
dokrecenie utrudnia prace i przyspiesza zuzycie mechanizmu.

Po zakonhczeniu pracy nozyce nalezy oczysci¢ z widorow metalowych i pytu. W przypadku ciecia blach ocynkowanych lub
malowanych zaleca sie usuniecie pozostatosci powtok z ostrzy za pomoca miekkiej szczotki. Regularne smarowanie punktu
obrotu kropla oleju maszynowego przedtuza zywotnos¢ narzedzia.

Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni. W przypadku intensywnego uzytkowania wskazane jest
okresowe sprawdzanie ostrosci krawedzi tnacych - tepe ostrza wymagajg wiekszej sity i moga odksztatca¢ materiat.

Maksymalna grubos¢ ciecia
Parametr 0,94mm odnosi sie do blachy stalowej miekkiej. Przy cieciu materiatéw o wiekszej twardosci (stal nierdzewna, blacha

hartowana) maksymalna grubos¢ moze by¢ mniejsza. Przekroczenie zalecanej grubosci prowadzi do uszkodzenia ostrzy i trwatego
odksztatcenia szczek.
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