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Nozyce do ciecia blachy, proste 250 mm

YT-1962 YATO

Cena brutto 18,29 zt

Cena netto 14,87 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-1962

Kod producenta YT-1962

Kod EAN 5906083919626
Producent YATO

Jednostka SZT

Materiat CrMo

Ksztatt proste
Zastosowanie Blacha

Dtugos¢ [mml] 250

Grubos¢ ciecia [mm] 1,5

Opis produktu
Nozyce do ciecia blachy proste 250 mm YT-1962 YATO

INozyce blacharskie proste o dtugosci 250 mm, wykonane ze stali chromowo-molibdenowej CrMo. Narzedzie przeznaczone do
ciecia blach stalowych zimnowalcowanych o grubosci do 1,5 mm, z indukcyjnie utwardzanymi szczekami tngcymi
zapewniajgcymi precyzyjne i trwate ostrze.

|Dtugosc robocza 250 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia 1,5 mm

Materiat korpusu Stal CrMo

Typ ostrza Proste

Charakterystyka techniczna nozyc blacharskich YATO

Stal chromowo-molibdenowa CrMo
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Stop stali z dodatkiem chromu i molibdenu zwieksza odporno$¢ na zuzycie mechaniczne i deformacje. Materiat ten charakteryzuje sie

wyzszg wytrzymatoscia niz standardowa stal narzedziowa, co przekfada sie na dtuzsza zywotnos¢ nozyc przy intensywnym

uzytkowaniu w warunkach warsztatowych.

Indukcyjne utwardzanie selektywne

Korpus nozyc utwardzony do twardosci 46-52 HRC zapewnia sztywnos$¢ konstrukcji, podczas gdy szczeki tngce osiggajg 56-62 HRC.
Réznicowanie twardosci poszczegélnych elementéw pozwala uzyskac optymalny balans miedzy elastycznosciag ramion a ostroscia

krawedzi tngcych, co minimalizuje ryzyko pekniec przy jednoczesnym zachowaniu precyzji ciecia.

Ergonomiczne rekojesci z naktadkami

Naktadki z tworzywa sztucznego na rekojesciach redukujg ucisk na dton podczas wielokrotnego ciecia i zapobiegaja poslizgowi. Profil
rekojesci dostosowany do anatomii dtoni zmniejsza obcigzenie miesni przedramienia, co ma znaczenie przy diuzszych sesjach pracy

z blacha.

Powierzchnia oksydowana

Warstwa tlenkéw metali na powierzchni korpusu stanowi bariere ochronna przed korozjg, co wydtuza trwatos¢ narzedzia w

Srodowisku warsztatowym narazonym na wilgo¢ i kontakt z metalami. Oksydacja zwieksza réwniez odpornos¢ na zarysowania.

Specyfikacja techniczna

Producent

Model

Dtugos¢ catkowita

Typ ostrza

Maksymalna grubos¢ ciecia
Materiat korpusu
Twardos¢ korpusu
Twardos¢ szczek tngcych
Obrébka powierzchni
Typ rekojesci
Zastosowanie

Zastosowanie nozyc blacharskich prostych

YATO

YT-1962

250 mm

Proste

1,5 mm (blacha stalowa zimnowalcowana)
Stal chromowo-molibdenowa CrMo
46-52 HRC

56-62 HRC

Oksydowanie

Ergonomiczne z naktadkami z tworzywa
Ciecie blach stalowych
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¢ Ciecie blach stalowych zimnowalcowanych do grubosci 1,5 mm w warsztatach blacharskich
¢ Prace dekarskie - przycinanie obrébek blacharskich, rynien i orynnowania

¢ Warsztatowa obrébka blach w zaktadach slusarskich i konstrukcji stalowych

e Naprawy blacharskie w motoryzacji - przycinanie paneli karoseryjnych

¢ Instalacje wentylacyjne - ciecie kanatéw i elementéw z blachy ocynkowanej

¢ Prace budowlane wymagajgce dopasowania elementéw blaszanych

¢ Produkcja i naprawa obuddw urzadzen z blachy stalowej

* Roboty remontowe i instalacyjne wymagajgce precyzyjnego ciecia blachy

Ograniczenia grubosci ciecia
Parametr 1,5 mm dotyczy blachy stalowej zimnowalcowanej o standardowej wytrzymatosci. W przypadku stali nierdzewnej,

hartowanej lub blach o wyzszej twardosci maksymalna grubos¢ ciecia moze by¢ nizsza. Przekroczenie zalecanej grubosci prowadzi
do szybszego stepienia ostrzy i mozliwego uszkodzenia mechanizmu nozyc.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ luzy w zawiasie - nadmierny luz obniza precyzje ciecia i powoduje nieréwne
krawedzie. Regulacja luzu odbywa sie poprzez dokrecenie Sruby centralnej, przy czym ramiona powinny poruszac sie ptynnie
bez nadmiernego oporu.

Podczas ciecia nozyce nalezy prowadzi¢ w taki sposéb, aby ostrza wykorzystywaty petng dtugos¢ roboczg - ciecie samymi
koncéwkami przyspiesza zuzycie i wymaga wiekszej sity. Linia ciecia powinna przebiegac w osi nozyc, unikajac skrecania
korpusu, co moze prowadzi¢ do deformacji szczek.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie usuniecie zanieczyszczen i widréw metalowych z powierzchni ostrzy. Szczeki tngce mozna
okresowo zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju maszynowego, co chroni przed korozja i utatwia przesuw materiatu podczas
ciecia. Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia materiatéw twardszych niz zalecane, takich jak druty stalowe czy prety, poniewaz
powoduje to wyszczerbienia ostrzy.

Produkty powigzane
Do kompleksowych prac blacharskich warto rozwazy¢ réwniez nozyce prawe i lewe do ciecia zakrzywionych linii, pilniki

blacharskie do wykanczania krawedzi oraz rysiki do oznaczania linii ciecia na blasze. W przypadku grubszych materiatéw
zastosowanie znajda nozyce dzwigniowe lub gilotyny reczne.
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