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> Nozyce do ciecia blachy proste 250mm CrV

L T00931 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

|Dtugos¢ 250 mm
IMateriat ostrzy CrV (chromowo-wanadowa)
Twardos¢ krawedzi 60-62 HRC

IMaks. grubos¢ materiatu 1,5 mm

Charakterystyka techniczna

31,86 zt

25,90 zt
Dostepny od reki
natychmiast
TO00931

TO00931
5901477185113

Tvardy

Nozyce do ciecia blachy proste 250mm CrV Tvardy T00931

INozyce reczne przeznaczone do ciecia blach i innych materiatéw ptaskich o grubosci do 1,5 mm. Ostrza wykonane ze stali

chromowo-wanadowej zapewniajg trwatos¢ krawedzi tnacej, a prosty uktad ostrzy umozliwia prowadzenie réwnych ciec.

Stal chromowo-wanadowa (CrV)

Dodatek chromu zwieksza odpornos¢ na korozje i Scieranie, a wanad poprawia sprezystos¢ stali. Ostrza wykonane z CrV zachowuja
ostros¢ dtuzej niz standardowe stale narzedziowe, co przektada sie na mniejszg czestotliwos¢ ostrzenia.
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Twardos¢ 60-62 HRC

Skala Rockwella (HRC) okresla twardos¢ materiatu. Zakres 60-62 HRC oznacza ostrza hartowane do poziomu zapewniajgcego
trwatos¢ krawedzi przy zachowaniu odpornosci na wykruszanie. Twardos¢ ponizej 58 HRC powoduje szybsze tepienie, powyzej 64

HRC zwieksza sie kruchosc.

Zabkowane krawedzie tnace

Lekkie zgbkowanie zapobiega $lizganiu sie materiatu podczas ciecia, szczegdlnie przy gtadkich powierzchniach jak aluminium czy
blacha ocynkowana. Pozwala to na lepszg kontrole prowadzenia ciecia bez koniecznosci stosowania duzej sity docisku.

Mechanizm blokujacy

Zatrzask utrzymuje ostrza w pozycji zamknietej podczas przechowywania i transportu. Zabezpiecza to przed przypadkowym

otwarciem nozyc i minimalizuje ryzyko uszkodzenia krawedzi tngcych przez kontakt z innymi narzedziami.

Specyfikacja techniczna

Model T00931
Producent Tvardy
Dtugos¢ catkowita 250 mm
Typ konstrukgji Proste

Materiat ostrzy

Twardos¢ krawedzi tnacej
Typ krawedzi

Maksymalna grubos¢ ciecia
Materiaty do ciecia
Rekojesc

Zabezpieczenie
Opakowanie zbiorcze

Zastosowanie

Stal chromowo-wanadowa (CrV)

60-62 HRC

Lekko zagbkowana

1,5 mm

Blacha, stal, aluminium, tworzywa sztuczne, siatki druciane
Antyposlizgowa

Mechanizm blokujacy

6 sztuk / 48 sztuk

» Ciecie blach stalowych i ocynkowanych do grubosci 1,5 mm

e Formowanie i wykrawanie elementéw z aluminium
e Przycinanie ptyt z tworzyw sztucznych (PVC, poliweglan)
¢ Ciecie siatek metalowych i paneli ogrodzeniowych

Prace blacharskie przy instalacjach wentylacyjnych
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¢ Wykanczanie krawedzi przy montazu pokry¢ dachowych
¢ Przygotowanie elementéw w warsztatach modelarskich

¢ Ciecie folii aluminiowej i materiatéw izolacyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie grubosci materiatu

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy upewnic sie, ze grubos¢ materiatu nie przekracza 1,5 mm. Préba ciecia grubszych materiatow
moze spowodowac uszkodzenie krawedzi tngcych lub deformacje ostrzy. W przypadku wielowarstwowych materiatéw nalezy
zsumowac grubosci wszystkich warstw.

Technika ciecia

Podczas ciecia nalezy wykorzystywac petng dtugos¢ ostrzy, prowadzac ruch od podstawy do czubka. Ciecie tylko czubkami ostrzy
zmniejsza efektywnosc i przyspiesza zuzycie. Materiat powinien by¢ prowadzony prostopadle do osi ostrzy, aby uniknag¢ ich bocznego
obcigzenia.

Konserwacja ostrzy

Po zakonczeniu pracy nalezy usuna¢ wiérki i zanieczyszczenia z krawedzi tngcych za pomoca szczotki lub sprezonego powietrza.
Ostrza mozna okresowo zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju maszynowego, szczegélnie przy pracy z materiatami powodujgcymi

korozje. Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia materiatéw twardszych niz stal miekka.
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