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Opis produktu

|Dtugos¢ 255 mm

Typ rekojesci Winylowa

Charakterystyka techniczna nozyc do blachy

Twardosc¢ szczek 58-61 HRC

Nozyce do ciecia blachy, proste, 255mm

YT-1925 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Ksztatt

Dtugos¢ [mml]
Zastosowanie
Jednostka

Grubos¢ ciecia [mm]

Materiat ostrzy Stal wysokoweglowa

57,68 zt

46,89 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1925
YT-1925
5906083919251
YATO

proste

225

Blacha

SZT

0,94

Nozyce do ciecia blachy proste 255mm YT-1925 YATO

Nozyce dekarskie proste o dtugosci 255mm, wykonane ze stali wysokoweglowej z indukcyjnie hartowanymi szczekami.
Narzedzie przeznaczone do precyzyjnego ciecia blach stalowych w pracach dekarskich, blacharskich i montazowych.
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Stal wysokoweglowa w konstrukcji

Kute ostrza ze stali wysokoweglowej zapewniajg odpornos¢ na zuzycie mechaniczne i utrzymanie ostrosci krawedzi tngcych podczas
dtugotrwatej eksploatacji. Materiat ten charakteryzuje sie zwiekszong wytrzymatoscia na $cinanie w poréwnaniu do stali
niskoweglowych.

Hartowanie indukcyjne do 58-61 HRC

Twardos¢ szczek na poziomie 58-61 HRC wedtug skali Rockwella oznacza utwardzonag powierzchnie roboczga, ktéra zapewnia czyste
ciecie bez zagniatania krawedzi blachy. Proces hartowania indukcyjnego zwieksza odpornos¢ na Scieranie w strefie kontaktu z
materiatem.

Diugos¢ robocza 255 mm

Dtugos$¢ 255 mm stanowi kompromis miedzy sitg ciecia a precyzjg prowadzenia narzedzia. Diuzsze ramiona dZwigni przektadaja sie
na mniejszy wymagany nacisk przy cieciu blach o grubosci do 1,2 mm, co redukuje zmeczenie podczas wielogodzinnej pracy.

Rekojesci z twardego winylu

Pokrycie winylowe rekojesci zapewnia antyposlizgowy chwyt i izolacje termiczng podczas pracy z materiatem nagrzanym stoncem.
Twardy winyl odporny jest na dziatanie olejéw i rozpuszczalnikéw stosowanych na budowach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1925

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 255 mm

Typ nozyc Proste (do ciecia prostoliniowego)
Materiat ostrzy Stal wysokoweglowa kuta
Twardos¢ szczek 58-61 HRC (hartowanie indukcyjne)
Materiat rekojesci Twardy winyl

Wykonczenie powierzchni Piaskowane

Zalecana grubos¢ blachy Do 1,2 mm (stal miekka)

Zastosowanie nozyc dekarskich prostych
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¢ Ciecie blachy stalowej ocynkowanej przy montazu pokry¢ dachowych

e Obrébka blach trapezowych i falistych w pracach dekarskich

¢ Przycinanie obrébek blacharskich - parapetéw, katownikéw, okapnikéw

e Ciecie blach ptaskich przy wykonywaniu rynien i rur spustowych

¢ Prace blacharskie w karoserii - naprawa i modyfikacja elementéw karoserii
e Ciecie blach w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

e Przycinanie blach przy montazu elewacji i oktadzin

e Obrébka blach aluminiowych i miedzianych o matej grubosci

Réznica miedzy nozycami prostymi a prawo-lewymi
Nozyce proste przeznaczone sg do wykonywania ciec¢ prostoliniowych i fukéw o duzym promieniu. Przy cieciu materiat pozostaje

ptaski po obu stronach linii ciecia. Nozyce prawe i lewe majg wygiete ostrza, co utatwia ciecie zakrzywionych linii - przy nozycach
prawych odpad pozostaje po prawej stronie, przy lewych po lewej, co zapobiega kolidowaniu rekojesci z cietym materiatem.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ luz w zawiasie - nadmierny luz powoduje zagniatanie blachy zamiast ciecia.
Regulacji dokonuje sie poprzez dokrecenie Sruby osiowej, zachowujac ptynnos$¢ ruchu ostrzy. Podczas ciecia nozyce nalezy
prowadzi¢ pod katem okoto 90 stopni do powierzchni blachy, wykorzystujac petng dtugos¢ ostrzy - krétkie ruchy przy
wierzchotku powodujg szybsze tepienie.

Po zakonhczeniu pracy ostrza nalezy oczysci¢ z wiéréw i zabezpieczy¢ cienka warstwg oleju maszynowego, szczegélnie w
warunkach wilgotnych. Piaskowane wykonczenie zapewnia podstawowg ochrone antykorozyjna, ale nie eliminuje koniecznosci
konserwacji. Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia materiatéw twardszych niz stal miekka - druty stalowe, prety zbrojeniowe i
hartowane elementy powodujg wyszczerbienia ostrzy.

Przy cieciu blach o grubosci przekraczajacej 1,2 mm zaleca sie stosowanie nozyc dzwigniowych lub gilotyn, poniewaz
przekroczenie parametréw roboczych prowadzi do trwatego odksztatcenia ostrzy i rozregulowania narzedzia. Twardos¢ 58-61
HRC zapewnia odpornos¢ na $cieranie, ale jednoczesnie oznacza zwiekszong kruchos$¢ - upadek nozyc na twarde podtoze
moze spowodowac pekniecie hartowanej krawedzi.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki blachy warto rozwazy¢ nozyce prawe i lewe tej samej serii, umozliwiajace ciecie zakrzywionych linii.

Dla prac wymagajacych wiekszej sity ciecia przydatne sg nozyce dzwigniowe lub przebijaki do blachy. W przypadku pracy z
blachami o grubosci powyzej 1,5 mm zalecane sg nozyce gilotynowe lub elektryczne.
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