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Nozyce do ciecia blachy, proste 260 mm

«g ™  YT-1912 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

Ksztatt
Jednostka
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]

Grubos¢ ciecia [mm]

Opis produktu

|Dtugosc catkowita 260 mm
Twardosc¢ szczek 60-62 HRC
Max. gruboéc¢ stali 1,5 mm

Materiat szczek CrMo

55,54 zt

45,15 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1912
YT-1912
5906083919121
YATO

CrMo

proste

SZT

Blacha

260

1,5 blacha stalowa, 09 mm - inox

Nozyce do ciecia blachy proste 260 mm YT-1912 YATO

INozyce reczne do ciecia blach stalowych i nierdzewnych z prostym profilem ostrzy. Narzedzie przeznaczone do prac
Slusarskich, blacharskich i montazowych wymagajacych precyzyjnego ciecia wzdtuz linii prostych.

Charakterystyka techniczna nozyc do blachy YATO YT-1912
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Szczeki ze stali chromowo-molibdenowej

Stal CrMo charakteryzuje sie zwiekszona odpornoscia na zuzycie i odksztatcenia. Materiat ten taczy wytrzymatos¢ mechaniczna z
odpornosciag na korozje, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ ostrzy podczas intensywnej pracy z blachami.

Twardos¢ 60-62 HRC po hartowaniu indukcyjnym

Hartowanie indukcyjne zapewnia utwardzenie powierzchniowe ostrzy do poziomu 60-62 HRC w skali Rockwella. Taka twardos¢
gwarantuje dtugotrwate zachowanie ostrosci krawedzi tngcych oraz odpornos$¢ na wykruszanie sie materiatu podczas ciecia.

Prosty profil ostrzy

Proste ostrza umozliwiajg precyzyjne prowadzenie ciecia wzdtuz linii prostych bez tendencji do zjezdzania w bok. Profil ten sprawdza
sie przy wykrawaniu prostokatnych elementéw, przycinaniu paséw blachy oraz wykonywaniu nacie¢ montazowych.

Dtugos¢ robocza 260 mm

Dtugos¢ 260 mm stanowi kompromis miedzy sitg dZwigni a precyzjg prowadzenia. Wymiar ten zapewnia wystarczajgcg site ciecia
przy zachowaniu kontroli nad narzedziem, co jest istotne przy dtuzszych cieciach wymagajacych stabilnego prowadzenia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1912

Marka YATO

Dtugos¢ catkowita 260 mm

Profil ostrzy Prosty

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Metoda obrébki cieplnej Hartowanie indukcyjne

Twardos¢ szczek 60-62 HRC

Maksymalna grubos¢ ciecia - stal 1,5 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia - stal nierdzewna 0,9 mm

Parametry grubosci ciecia

Podane wartosci maksymalnej grubosci odnoszg sie do materiatéw o standardowych wtasciwosciach mechanicznych. Stal nierdzewna
wymaga wiekszej sity ciecia ze wzgledu na wyzszg wytrzymatos¢ i twardosé, stagd mniejsza dopuszczalna grubosé. Przekroczenie
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zalecanych wartosci moze prowadzi¢ do uszkodzenia ostrzy lub odksztatcenia narzedzia.

Zastosowanie nozyc do blachy prostych

¢ Ciecie blach stalowych do grubosci 1,5 mm w warsztacie blacharskim
¢ Przycinanie blach ocynkowanych i dachowych podczas prac dekarskich
¢ Wykrawanie otwordéw i nacie¢ montazowych w blachach elewacyjnych
¢ Ciecie blach ze stali nierdzewnej do 0,9 mm w przemysle spozywczym
¢ Przygotowanie elementdéw blaszanych w pracach $lusarskich

¢ Przycinanie paséw blachy podczas prac karoseryjnych

e Ciecie blach w instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

e Prace montazowe wymagajace precyzyjnego ciecia prostoliniowego

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzi¢ ostros¢ ostrzy oraz prawidtowe ustawienie szczek. Blacha powinna by¢
wprowadzana jak najgtebiej miedzy ostrza, co zapewnia réwnomierne roztozenie sity ciecia i minimalizuje ryzyko deformacji
materiatu.

Podczas pracy nalezy prowadzi¢ nozyce ptynnym ruchem, unikajac gwattownych szarpnieé. Przy grubszych blachach zaleca
sie ciecie w kilku przejsciach zamiast forsowania narzedzia. Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia materiatéw twardszych niz stal
lub o grubosci przekraczajgcej parametry producenta.

Konserwacja ostrzy
Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ ostrza z wiéréw i zanieczyszczen, a nastepnie zabezpieczy¢ je cienka warstwa oleju

ochronnego. Regularne smarowanie mechanizmu przegubu zapewnia ptynnos¢ pracy i zmniejsza zuzycie elementéw ruchomych. Nie
nalezy pozostawia¢ nozyc w miejscach narazonych na dziatanie wilgoci.

W przypadku stepienia ostrzy mozliwe jest ich ostrzenie przez specjalistyczny serwis. Samodzielne ostrzenie wymaga
zachowania odpowiedniego kata ostrzenia oraz réwnomiernego docisku, aby nie naruszy¢ geometrii krawedzi tnacych.
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