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Opis produktu

0,79 mm.

Charakterystyka techniczna nozyc do blachy

|Dtugosc catkowita 254 mm

Twardosc¢ szczek 58-61 HRC

Nozyce do ciecia blachy, typ angielski 254

mm YT-1924 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Ksztatt
Jednostka
Dtugos¢ [mml]

Grubos¢ ciecia [mm]

Max. grubosc¢ blachy stalowej 0,79 mm

Typ konstrukcji Angielski (kute)

55,03 zt

44,74 zt
Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-1924
YT-1924
5906083919244
YATO

Blacha
angielskie

SZT

254

0,79 mm blachy stalowe zimnowalcowane
i 0,45 mm blachy nierdzewn

Nozyce do ciecia blachy typ angielski 254 mm YT-1924 YATO

Nozyce typu angielskiego o dtugosci 254 mm przeznaczone do ciecia prostego, lewego i prawego blach stalowych oraz
nierdzewnych. Konstrukcja kuta z hartowanymi indukcyjnie szczekami zapewnia precyzyjne ciecie materiatéw o grubosci do
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Konstrukcja kuta typu angielskiego

Technologia kucia zapewnia jednolita strukture materiatu bez stabych punktéw spawanych. Nozyce typu angielskiego charakteryzuja
sie prosta budowg szczek, co przektada sie na wiekszg trwatosc i tatwos¢ ostrzenia w poréwnaniu do konstrukcji ztozonych.

Hartowanie indukcyjne szczek 58-61 HRC

Twardos¢ w zakresie 58-61 HRC wedtug skali Rockwella oznacza utwardzong powierzchnie roboczg, ktéra zachowuje ostrosé

krawedzi tnacych przez dtugi okres eksploatacji. Hartowanie indukcyjne umozliwia precyzyjng kontrole gtebokosci utwardzenia przy
zachowaniu elastycznego rdzenia.

Rekojesci z naktadkami winylowymi

Twardy, sliski winyl redukuje tarcie podczas pracy, co zmniejsza zmeczenie dtoni przy cieciu wiekszych powierzchni. Naktadki
zapewniaja stabilny chwyt nawet przy pracy w rekawicach roboczych.

Uniwersalnos¢ kierunku ciecia

Mozliwos¢ wykonywania ciec prostych, lewych i prawych jednym narzedziem eliminuje konieczno$¢ posiadania oddzielnych nozyc dla
réznych kierunkéw. Szczegdlnie przydatne przy wycinaniu otworéw i skomplikowanych ksztattéw w blachach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1924

Producent YATO

Typ nozyc Angielski (kute)
Dtugos¢ catkowita 254 mm

Twardos¢ szczek 58-61 HRC
Maksymalna grubos¢ ciecia - blacha stalowa zimnowalcowana 0,79 mm
Maksymalna grubos¢ ciecia - stal nierdzewna 0,45 mm

Materiat rekojesci Twardy, Sliski winyl
Kierunki ciecia Proste, lewe, prawe

Zastosowanie nozyc do blachy YATO

e Ciecie blach stalowych zimnowalcowanych w warsztacie blacharskim
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¢ Obrébka blach ze stali nierdzewnej przy montazu instalacji

e Przycinanie elementéw stalowych przy pracach remontowych
* Wycinanie otworéw technologicznych w blachach

¢ Dopasowywanie elementéw przy montazu pokry¢ dachowych
¢ Ciecie profili blaszanych i ksztattownikéw cienkosciennych

e Prace wykonczeniowe przy produkcji elementéw z blachy

¢ Przycinanie materiatu przy naprawach karoserii pojazdéw

Parametry grubosci ciecia - znaczenie praktyczne

Réznica w grubosci ciecia dla ré6znych materiatéw
Nozyce umozliwiajg ciecie blachy stalowej zimnowalcowanej do 0,79 mm, natomiast stali nierdzewnej tylko do 0,45 mm. Ta réznica

wynika z wiekszej wytrzymatosci i twardosci stali nierdzewnej. Przekroczenie maksymalnej grubosci prowadzi do szybkiego stepienia
krawedzi tnacych lub uszkodzenia szczek. Dla blach grubszych nalezy stosowac gilotyny lub nozyce dZwigniowe.

Skala twardosci Rockwella (HRC)
Wartos¢ 58-61 HRC oznacza twardos¢ poréwnywalng do narzedzi tnacych profesjonalnych. Dla poréwnania: typowe ostrza nozowe

majg 55-58 HRC, a wiertta do metalu 62-65 HRC. Twardos¢ ponizej 55 HRC powoduje szybkie stepienie, powyzej 65 HRC zwieksza sie
kruchos$¢ materiatu.

Konserwacja i uzytkowanie

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ regulacje szczek - prawidtowo wyregulowane nozyce nie powinny wykazywac luzu
w osi obrotu, ale jednoczesnie muszg umozliwiac¢ ptynne rozwarcie. Po zakonczeniu pracy zaleca sie usuniecie resztek metalu

z krawedzi tnacych oraz natozenie cienkiej warstwy oleju zabezpieczajgcego przed korozja.

Podczas ciecia nalezy unika¢ ruchu bocznego szczek, ktéry moze prowadzi¢ do uszkodzenia krawedzi. Ciecie powinno
odbywac sie petnym otwarciem i domknieciem nozyc w kazdym cyklu - krétkie , przygryzanie" materiatu powoduje nieréwne
krawedzie i przyspieszone zuzycie ostrzy.

W przypadku zauwazalnego stepienia szczek mozliwe jest ich ostrzenie przy uzyciu drobnoziarnistych sciernic lub kamieni
osetkowych. Ostrzenie nalezy wykonywa¢ pod oryginalnym katem krawedzi tnacej, zachowujac jednakowy nacisk na catej
dtugosci szczeki.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki blachy warto rozwazy¢ uzupetnienie zestawu o nozyce typu lotniczego do cie¢ krzywoliniowych,
prostopadtoscian do wyznaczania linii ciecia oraz olej maszynowy do konserwacji narzedzi tngcych.
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