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Opis produktu

Materiat ostrzy Stal CrMo
|Dtugos¢ catkowita 290 mm
Twardos¢ ostrzy 60-62 HRC

Max. blacha stalowa 0,94 mm

Nozyce do ciecia blachy, wydtuzone 290 mm

YT-1922 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Zastosowanie
Dtugos¢ [mml]

Grubos¢ ciecia [mm]

Jednostka
Materiat

Ksztatt

61,74 zt

50,20 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1922

YT-1922
5906083919220
YATO

Blacha

290

blachy stalowe do 0,94 mm, stal
nierdzewna do 0,53 mm

SZT
CrMo

proste diugie

Nozyce do blachy wydtuzone 290 mm YT-1922 YATO

Nozyce blacharskie o dtugosci 290 mm z wydtuzonymi szczekami tngcymi okoto 3 cale, wykonane ze stali chromowo-
molibdenowej CrMo. Przeznaczone do ciecia blach stalowych do 0,94 mm oraz stali nierdzewnej do 0,53 mm grubosci.
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Charakterystyka nozyc blacharskich YT-1922

Stal chromowo-molibdenowa CrMo
Materiat ostrzy zawierajacy dodatki chromu i molibdenu zapewnia zwiekszong odpornos¢ na Scieranie i korozje. Stal CrMo zachowuje

wihasciwosci mechaniczne podczas dtugotrwatego uzytkowania, co przektada sie na dtuzszg zywotnosc krawedzi tnacych bez
koniecznosci czestego ostrzenia.

Hartowanie indukcyjne 60-62 HRC
Proces hartowania indukcyjnego szczek tngcych zapewnia twardos¢ w zakresie 60-62 HRC wedtug skali Rockwella. Ta wartos¢

gwarantuje, ze ostrza pozostajg ostre podczas ciecia blach o réznej grubosci, minimalizujac odksztatcenia materiatu i zapewniajgc
czystg krawedz ciecia.

Wydtuzone szczeki thace okoto 3 cale
Dtugos¢ robocza szczek wynoszgca okoto 76 mm (3 cale) pozwala na wykonywanie dtuzszych cie¢ za jednym ruchem. Zmniejsza to

liczbe koniecznych przycie¢ przy prostych liniach, przyspiesza prace i poprawia jakos¢ krawedzi, szczegdlnie przy cieciu arkuszy
blachy.

Frezowane zabki na krawedziach szczek
Mikro-zgbkowanie krawedzi tnacych powstate w procesie frezowania zapobiega $lizganiu sie blachy podczas ciecia. Zwieksza to

kontrole nad materiatem i skutecznos¢ ciecia, zwtaszcza przy ciefiszych blachach, ktére moga mie¢ tendencje do wyslizgiwania sie z
gtadkich ostrzy.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-1922

Dtugos¢ catkowita 290 mm

Dtugos¢ szczek tngcych okoto 3 cale (ok. 76 mm)

Materiat ostrzy Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Hartowanie Indukcyjne

Twardosc¢ ostrzy 60-62 HRC

Maksymalna grubos¢ ciecia (blacha stalowa) 0,94 mm
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Maksymalna grubos¢ ciecia (stal nierdzewna) 0,53 mm
Wykonczenie szczek Frezowane zgbki na krawedziach
Rekojesci Z naktadkami z tworzywa sztucznego

Rdéznica w grubosci ciecia dla ré6znych materiatéw
Stal nierdzewna charakteryzuje sie wyzszg wytrzymatosciag na rozcigganie niz blacha stalowa weglowa, dlatego maksymalna grubos¢

ciecia dla stali nierdzewnej (0,53 mm) jest mniejsza niz dla blachy stalowej (0,94 mm). Przekroczenie tych wartosci moze prowadzi¢
do uszkodzenia ostrzy lub odksztatcenia materiatu.

Zastosowanie nozyc do blachy YT-1922

¢ Ciecie blach stalowych do grubosci 0,94 mm w warsztacie blacharskim

¢ Obrébka stali nierdzewnej do 0,53 mm w produkcji elementéw dekoracyjnych

¢ Przycinanie blach w pracach dekarskich przy montazu obrébek blacharskich

¢ Wycinanie elementéw z blachy w warsztatach samochodowych podczas napraw karoserii
e Ciecie blach ocynkowanych przy instalacjach wentylacyjnych i klimatyzacyjnych

e Prace konserwacyjne wymagajace precyzyjnego ciecia cienkich blach

e Modelarstwo i prototypowanie z uzyciem arkuszy blach metalowych

¢ Przygotowanie elementéw do spawania lub lutowania w warsztatach $lusarskich

Uzytkowanie i konserwacja nozyc blacharskich

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzi¢, czy grubos¢ blachy miesci sie w zakresie dopuszczalnym dla danego materiatu.
Préba ciecia grubszych arkuszy moze spowodowac trwate uszkodzenie krawedzi tnacych lub rozregulowanie nozyc.

Podczas pracy nozyce nalezy trzymac prostopadle do powierzchni blachy, wykonujgc petne ruchy zamykajgce. Niekompletne
ciecia powoduja powstawanie zadzioréw i zwiekszajg zuzycie ostrzy. Nalezy unika¢ skrecania nozyc podczas ciecia, co moze
prowadzi¢ do odksztatcenia szczek.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie wyczyszczenie ostrzy z resztek metalu i zabezpieczenie ich cienka warstwa oleju
przeciwkorozyjnego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji, szczegdlnie istotnej przy pracy ze stalg

nierdzewna, ktéra moze pozostawia¢ na ostrzach trudne do usuniecia naloty.

Regulacja i ostrzenie nozyc
W przypadku poluzowania sie potaczenia szczek mozna je dokreci¢, jednak nadmierne dokrecenie spowoduje zbyt duzy opér podczas

ciecia. Ostrzenie nozyc blacharskich wymaga specjalistycznego sprzetu zachowujgcego odpowiedni kat ostrzy - niewtasciwe
ostrzenie moze trwale uszkodzi¢ narzedzie.

Produkty uzupetniajgce do pracy z blachg

Do kompleksowej obrébki blachy przydatne mogg by¢: wykrojniki do otwordéw, nozyce do profili, szczypce zaciskowe do blach,
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pilniki do metalu oraz mtotki blacharskie do wyginania i ksztattowania.
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