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NOZYCE DO CIECIA DRUTU 600mm Z

E PODSTAWA

Cena brutto 121,87 zt

Cena netto 99,08 zt

Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysyiki 3 dni

Numer katalogowy YT-18410

Kod producenta YT-18410

Kod EAN 5906083113215

Producent YATO

Opis produktu

Nozyce do ciecia drutu 600mm z podstawg YATO YT-18410

Stacjonarne nozyce do pretéw stalowych z mocowaniem do blatu roboczego. Konstrukcja ze stali CrMo z hartowanymi
ostrzami umozliwia ciecie materiatéw o srednicy do 10 mm przy zachowaniu stabilnosci i precyzji.

|Dtugos¢ ramion 600 mm
IMaksymalna $rednica ciecia 10 mm
Twardo$¢ ostrzy 58-62 HRC

Typ mocowania Przykrecana podstawa

Charakterystyka techniczna

Stacjonarna podstawa montazowa

Podstawa o wymiarach 140 x 530 mm z otworami montazowymi umozliwia trwate przykrecenie nozyc do blatu roboczego. Eliminuje
to przesuwanie sie narzedzia podczas ciecia i pozwala wykorzysta¢ petnga site nacisku bez koniecznosci przytrzymywania konstrukcji.
Rozwigzanie szczegdlnie istotne przy cieciu materiatéw o wiekszej Srednicy, gdzie wymagany jest znaczny nacisk.
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Ramiona 600 mm - mechaniczna dZwignia
Dtugos¢ ramion 600 mm zapewnia korzystny stosunek dZzwigni, co przektada sie na redukcje sity potrzebnej do przeciecia materiatu.

W praktyce oznacza to mozliwos¢ ciecia pretéw o srednicy 10 mm bez nadmiernego wysitku fizycznego. Konstrukcja z rury stalowe;j
zachowuje sztywnos$¢ nawet przy maksymalnym obcigzeniu.

Ostrza ze stali CrMo hartowane do 58-62 HRC
Stal chromowo-molibdenowa (CrMo) w czesci roboczej przechodzi proces hartowania do twardosci 58-62 HRC wedtug skali

Rockwella. Taki poziom twardosci zapewnia trwatos¢ ostrza przy cieciu stali konstrukcyjnej, pretéw zbrojeniowych i drutu
spawalniczego. Dodatkowe oksydowanie zwieksza odpornos¢ na korozje w srodowisku warsztatowym.

Uchwyty z materiatéw PP i TPR
Rekojesci wykonane z polipropylenu (PP) wzmocnionego termoplastyczng guma (TPR) zapewniajg antyposlizgowy chwyt nawet przy

pracy w rekawicach roboczych. Materiat TPR absorbuje wibracje powstajgce podczas ciecia i redukuje obcigzenie dtoni przy
wielokrotnym uzyciu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-18410

Producent YATO

Dtugos¢ nozyc 600 mm

Wymiary podstawy 140 x 530 mm

Maksymalna $rednica ciecia 10 mm

Twardos¢ ostrzy 58-62 HRC

Materiat czesci roboczej Stal CrMo, utwardzana, oksydowana
Konstrukcja ramion Rura stalowa

Materiat uchwytéw PP + TPR

Typ montazu Przykrecany do blatu

Zastosowanie

¢ Ciecie pretéw zbrojeniowych na placach budowy przed betonowaniem konstrukcji
e Przygotowanie drutu wigzatkowego do taczenia zbrojenia

¢ Obrébka pretéw stalowych w warsztatach Slusarskich i mechanicznych

e Ciecie siatek ogrodzeniowych i paneli przemystowych

¢ Demontaz konstrukcji stalowych podczas prac rozbiérkowych
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¢ Przygotowanie elementéw stalowych do spawania i montazu
e Ciecie kabli stalowych i linek w instalacjach przemystowych
¢ Naprawa i budowa ogrodzen w gospodarstwach rolnych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz podstawy

Podstawe nalezy przykreci¢ do stabilnego blatu roboczego o grubos$ci minimum 30 mm za pomoca $rub M8 lub M10. Blat musi
wytrzymac sity powstajgce podczas ciecia materiatdw o maksymalnej Srednicy. Zaleca sie montaz na krawedzi blatu, co utatwia
manipulacje dtugimi pretami.

Prawidtowe ciecie

Materiat nalezy umiescic jak najblizej osi obrotu ostrzy - zwieksza to efektywnos$¢ ciecia i redukuje zuzycie. Przy materiatach o
Srednicy zblizonej do maksymalnej (8-10 mm) zaleca sie wykonanie ciecia w jednym zdecydowanym ruchu. Nie nalezy uzywac nozyc
do ciecia materiatéw hartowanych o twardosci przekraczajacej 58 HRC.

Konserwacja ostrzy

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ ostrza z resztek materiatu i zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju maszynowego. Okresowo
sprawdzad stan ostrzy - przy zauwazalnym stepieniu mozna wykonac ostrzenie pilnikiem diamentowym pod katem zgodnym z
oryginalnym fazowaniem. Nie stosowac szlifierek katowych, ktére moga uszkodzi¢ hartowang warstwe.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki materiatéw stalowych warto rozwazy¢ takze: szczypce do ciecia drutu o mniejszych srednicach (do
prac precyzyjnych), pity do metalu (ciecie profili), gietarki do pretéw (przy pracach zbrojeniowych) oraz pilniki do usuwania
zadzioréw po cieciu.
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