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Nozyce do ciecia drutu Cr-Mo 36" - 900mm

— TO0715 Tvardy

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IDtugos¢ catkowita 900 mm (36")
|Maksymalna $rednica ciecia do 14 mm
IMateriat szczek Stal Cr-Mo

IModel TOO715

Charakterystyka techniczna

111,47 zt

90,63 zt
Dostepny od reki
natychmiast
TO0715

TO0715
5901477165856

Tvardy

Nozyce do ciecia drutu TVARDY Cr-Mo 36" - 900mm T00715 GEKO

Profesjonalne nozyce do ciecia pretéw stalowych i drutu o dtugosci roboczej 900 mm. Szczeki wykonane ze stali chromowo-
molibdenowej (Cr-Mo) z obrébka cieplng zapewniaja trwatos¢ i odpornos¢ na wykruszenia podczas intensywnej pracy.

Stal chromowo-molibdenowa (Cr-Mo)

Dodatek molibdenu poprawia hartownos¢ stali oraz zwieksza udarnos$¢ w poréwnaniu do standardowej stali CrV. Materiat ten
charakteryzuje sie réwniez wyzszg odpornoscig na korozje, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia w warunkach narazenia na wilgo¢.
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Obrébka cieplna szczek

Proces hartowania zwieksza twardos$¢ powierzchniowa ostrzy, a nastepujace po nim odpuszczanie usuwa naprezenia wewnetrzne.
Taka obrébka minimalizuje ryzyko wykruszen krawedzi tngcych podczas pracy z twardymi materiatami.

Regulacja luzéw miedzy ostrzami

Mechanizm recznej regulacji pozwala na precyzyjne ustawienie szczeliny miedzy ostrzami. Umozliwia to kompensacje zuzycia oraz
dostosowanie narzedzia do optymalnej wydajnosci ciecia w zaleznosci od materiatu.

Dtugos¢ robocza 900 mm

Wydtuzone ramiona zapewniajg wiekszg dzwignie, co przektada sie na wyzszg site ciecia przy mniejszym wysitku. Parametr istotny
przy regularnej pracy z pretami o wiekszych srednicach.

Specyfikacja techniczna

Model TO0715

Marka GEKO

Dtugos¢ catkowita 900 mm (36 cali)

Maksymalna $rednica ciecia 14 mm

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (Cr-Mo)
Obrébka cieplna Hartowanie + odpuszczanie

Regulacja luzéw Reczna

Rekojesci Ergonomiczne z gumowymi naktadkami

Zastosowanie

e Ciecie pretéw stalowych do $rednicy 14 mm na budowie
e Skracanie zbrojenia w pracach betoniarskich

¢ Ciecie drutu stalowego w warsztatach slusarskich

¢ Przygotowanie elementéw stalowych do spawania

e Prace przy ogrodzeniach i konstrukcjach metalowych

¢ Demontaz elementéw stalowych podczas rozbidrki

¢ Ciecie elementéw stalowych w przemysle budowlanym

Jak sprawdzi¢ maksymalna srednice ciecia?
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Parametr 14 mm odnosi sie do Srednicy preta stalowego o standardowej twardosci (ok. 400-500 HV). Przy materiatach twardszych
lub hartowanych rzeczywista maksymalna srednica moze by¢ mniejsza. Zaleca sie przeprowadzenie préby ciecia przed rozpoczeciem
prac seryjnych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ regulacje luzéw miedzy ostrzami. Zbyt duza szczelina zmniejsza precyzje ciecia,
zbyt mata powoduje nadmierne tarcie i przyspieszone zuzycie. Podczas pracy nozyce powinny by¢ ustawione prostopadle do
cietego elementu.

Po kazdym uzyciu zaleca sie oczyszczenie ostrzy z zanieczyszczen i pozostatosci materiatu. Okresowe smarowanie
mechanizmu przegubowego oraz ostrzy przedtuza zywotnos¢ narzedzia. W przypadku zauwazalnego stepienia krawedzi
tngcych mozliwe jest ich ostrzenie przy uzyciu pilnika lub szlifierki z zachowaniem oryginalnego kata ostrza.

Réznica miedzy stala Cr-Mo a CrV
Stal CrV (chromowo-wanadowa) jest standardem w narzedziach recznych. Dodatek molibdenu w stali Cr-Mo poprawia hartownos¢ w

catej objetosci materiatu, nie tylko na powierzchni. Zwieksza to wytrzymatos¢ na obcigzenia udarowe oraz odpornos¢ na pekanie, co

ma znaczenie przy cieciu twardych materiatéw.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

