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Nozyce do ciecia drutu TVARDY Cr-Mo 24" -
600mm T00712 GEKO

Cena brutto 62,77 zt

Cena netto 51,03 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy TO00712

Kod producenta TO00712

Kod EAN 5901477165832
Producent Tvardy

Opis produktu

Nozyce do ciecia drutu TVARDY Cr-Mo 24" - 600mm T00712 GEKO

Profesjonalne nozyce przeznaczone do ciecia pretéw stalowych i drutu. Szczeki wykonane ze stali chromowo-molibdenowej Cr-
Mo poddanej obrébce cieplnej zapewniajg zwiekszong trwatos¢ i odpornos¢ na wykruszenia.

IDtugos¢ catkowita 600 mm (24")
|Maksymalna $rednica ciecia do 10 mm
IMateriat szczek Stal Cr-Mo

IModel TOO712

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-molibdenowa Cr-Mo

Dodatek molibdenu zwieksza hartownos¢ stali oraz poprawia udarnos¢ w poréwnaniu do standardowej stali narzedziowej CrV.
Materiat charakteryzuje sie réwniez podwyzszong odpornoscig na korozje, co wydtuza zywotnos$¢ narzedzia w warunkach wilgotnych.
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Obrébka cieplna szczek

Proces hartowania, a nastepnie odpuszczania usuwa naprezenia wewnetrzne w strukturze stali. Dzieki temu krawedzie tnace sa
mniej podatne na wykruszenia podczas ciecia twardych materiatéw, co przektada sie na dtuzsza zywotnos¢ ostrzy.

Regulacja luzéw miedzy ostrzami

Mechanizm recznej regulacji pozwala na precyzyjne ustawienie szczeliny miedzy ostrzami. Umozliwia to kompensacje zuzycia oraz
dostosowanie nozyc do optymalnej pracy przy cieciu materiatéw o réznej twardosci.

Ergonomiczne rekojesci

Gumowe naktadki na rekojesciach zwiekszajg tarcie, co minimalizuje ryzyko wyslizgniecia sie narzedzia z rak podczas pracy. Dtugosc
ramion 600 mm zapewnia odpowiednig dZzwignie, redukujgc wysitek potrzebny do przeciecia materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model TO0712

Producent GEKO

Seria TVARDY

Dtugos¢ catkowita 600 mm (24")

Maksymalna $rednica ciecia 10 mm

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (Cr-Mo)
Obrébka cieplna Hartowanie + odpuszczanie

Regulacja luzéw Reczna

Rekojesci Z gumowymi naktadkami antyposlizgowymi

Zastosowanie

¢ Ciecie pretéw stalowych o $rednicy do 10 mm w warsztacie Slusarskim
¢ Obrébka zbrojenia budowlanego na placu budowy

e Ciecie drutu stalowego w instalacjach ogrodzeniowych

e Prace montazowe wymagajace skracania elementéw stalowych

¢ Przygotowanie materiatéw do spawania i konstrukcji metalowych

e Ciecie pretéw w pracach kowalskich i artystycznych

e Demontaz konstrukcji stalowych

Roéznica miedzy stala Cr-Mo a CrV
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Stal chromowo-molibdenowa (Cr-Mo) zawiera dodatek molibdenu, ktéry nie wystepuje w standardowej stali chromowo-wanadowej
(CrV). Molibden poprawia hartownos¢ stali, co oznacza, ze materiat fatwiej osigga réwnomierng twardos¢ w catej objetosci. Zwieksza
réwniez udarnos¢ - odpornos¢ na nagte obcigzenia udarowe, ktére moga powodowac pekniecia w tanszych stalach. Dodatkowo Cr-
Mo wykazuje lepszag odpornosc korozyjng, co ma znaczenie przy pracy w warunkach wilgotnych.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ regulacje luzéw miedzy ostrzami - szczelina powinna by¢ minimalna, ale ostrza nie
moga sie zahaczad. Podczas ciecia materiat powinien by¢ umieszczony jak najblizej osi obrotu szczek, gdzie sita ciecia jest
najwieksza.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie ostrzy z zanieczyszczeh oraz natozenie cienkiej warstwy oleju konserwacyjnego,
szczegdlnie przy przechowywaniu w wilgotnych pomieszczeniach. Regularne smarowanie mechanizmu przegubowego
zapewnia ptynnos$¢ ruchu i chroni przed zacieraniem.

W przypadku zauwazalnego zwiekszenia oporu podczas ciecia nalezy sprawdzi¢ stan naostrzenia ostrzy oraz ponownie
wyregulowac luzy. Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia materiatéw o srednicy przekraczajacej 10 mm - moze to spowodowacd
trwate uszkodzenie krawedzi tngcych lub deformacje szczek.

Produkty powigzane

Do prac wymagajacych ciecia grubszych pretéw warto rozwazy¢ nozyce o wiekszej dtugosci (750-900 mm) lub przecinaki
hydrauliczne. Do precyzyjnych prac z cienszym drutem przydatne moga by¢ obcegi tngce boczne lub szczypce uniwersalne.
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