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Nozyce do ciecia rur PCV GEKO G01370

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Nozyce do ciecia rur PCV GEKO G01370

Materiat ostrzy Stal hartowana
Rodzaj mechanizmu Zapadkowy

Zastosowanie Rury PCV, PEX, PP-R

Charakterystyka techniczna

14,21 zt

11,55 zt
Dostepny od reki
natychmiast
G01370

G01370
5901477104275

Narzedzia GEKO

Narzedzie przeznaczone do precyzyjnego ciecia rur z tworzyw sztucznych. Hartowane ostrza ze stali narzedziowej zapewniaja
trwatos¢, a mechanizm zapadkowy umozliwia ciecie grubszych materiatéw przy mniejszym wysitku.

Hartowane ostrza stalowe

Proces hartowania zwieksza twardos¢ powierzchniowa stali, co przektada sie na diuzszy czas utrzymania ostrosci krawedzi tnace;j.

Polerowanie mechaniczne redukuje tarcie podczas ciecia i zapobiega przyleganiu wiéréw plastiku.
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Szeroka budowa szczek

Zwiekszona powierzchnia styku z rurg stabilizuje materiat podczas ciecia, co zapobiega deformacji przekroju. Szersze szczeki
rozktadaja site nacisku na wieksza powierzchnie, redukujac ryzyko zgniecen.

Mechanizm zapadkowy

System zapadek pozwala na stopniowe zwiekszanie sity nacisku bez koniecznosci utrzymywania petnego uscisku przez caty czas.
Uzytkownik moze wykonac kilka zaciskéw, by przecig¢ grubsza rure, co zmniejsza zmeczenie dtoni.

Kompatybilnos¢ materiatowa

Nozyce sg dostosowane do ciecia tworzyw termoplastycznych o réznej twardosci - od elastycznego PEX po sztywniejszy PP-R.
Geometria ostrza zapewnia czyste ciecie bez koniecznosci dalszego fazowania krawedzi.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model G01370

Materiat ostrzy Stal hartowana i polerowana
Rodzaj mechanizmu Zapadkowy

Kompatybilne materiaty PEX, PP-R, PE-RT, PE, PB, PCV
Typ ciecia Precyzyjne, proste

Zastosowanie

¢ Instalacje wodociggowe - ciecie rur PEX i PE-RT do systeméw cieptej i zimnej wody
¢ Instalacje grzewcze - przygotowanie rur PP-R do ogrzewania podtogowego

e Systemy kanalizacyjne - ciecie rur PCV do instalacji odptywowych

¢ Instalacje gazowe - przygotowanie rur PE do sieci niskopreznych

e Systemy nawadniajgce - ciecie przewoddéw z polietylenu

¢ Montaz pomp ciepta - przygotowanie przewoddéw do obiegu glikolowego

e Prace serwisowe - naprawa i modyfikacja istniejgcych instalacji

Rodzaje cietych tworzyw
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PEX (polietylen sieciowany)

Materiat stosowany w instalacjach wody pitnej i grzewczych. Charakteryzuje sie elastycznoscia i odpornoscia na wysokie temperatury
(do 95°C). Nozyce zapewniajg czyste ciecie bez rozwarstwiania struktury sieciowanej.

PP-R (polipropylen random)

Tworzywo uzywane w systemach ogrzewania i wody uzytkowej. Twardsze od PEX, wymaga wiekszej sity ciecia - mechanizm
zapadkowy utatwia te operacje. Temperatura pracy do 70°C (krétkotrwale 95°C).

PE-RT (polietylen podwyzszonej odpornosci termicznej)

Alternatywa dla PEX, stosowana w ogrzewaniu podtogowym. tatwiejszy w obrébce niz PP-R, nie wymaga narzedzi specjalnych do
tgczenia. Ciecie powinno by¢ prostopadte do osi rury.

PE (polietylen)

Podstawowy materiat do instalacji wodociggowych i gazowych. Dostepny w réznych klasach gestosci (PE80, PE100). Nozyce radza
sobie z wiekszoscig $rednic stosowanych w instalacjach domowych.

PB (polibutylen)

Tworzywo o duzej elastycznosci, stosowane w instalacjach grzewczych. Rzadziej spotykane niz PEX czy PP-R, wymaga precyzyjnego
ciecia ze wzgledu na tendencje do deformacji.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy upewnic sie, ze Srednica rury miesci sie w zakresie mozliwosci nozyc. Rura powinna by¢
umieszczona prostopadle do osi ostrza - skosne ustawienie prowadzi do nieréwnego ciecia i szybszego tepienia ostrza.

Mechanizm zapadkowy wymaga stopniowego zaciskania. Nie nalezy wymuszac ciecia jednym ruchem przy grubszych rurach -
lepiej wykona¢ 2-3 zaciski z wykorzystaniem zapadek. Po zakohczeniu ciecia mechanizm nalezy zwolni¢, przesuwajgc dZzwignie

zwalniajaca.
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Ostrza wymagajg okresowego czyszczenia z resztek tworzywa. Osadzone drobiny plastiku moga powodowad nieréwne ciecie.
Do czyszczenia wystarczy sucha szmatka - nie nalezy uzywac rozpuszczalnikéw, ktére moga uszkodzi¢ powtoke ochronng
stali.

Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni metalowych. Mechanizm zapadkowy powinien by¢
zwolniony - dtugotrwate trzymanie w pozycji zaciSnietej moze ostabi¢ sprezyne powrotna.

Produkty powigzane

Do petnej instalacji rur z tworzyw sztucznych moga by¢ potrzebne: fazowniki do usuwania zadzioréw po cieciu, zgrzewarki do
rur PP-R, zaciski montazowe do rur PEX, klucze do ztgczek zaciskowych.
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