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Opis produktu

|Dtugoéc catkowita 305 mm

Twardos¢ ostrza 58-61 HRC

Charakterystyka techniczna nozyc do tasmy stalowej

Nozyce do ciecia tasmy stalowej 305 mm

YT-1930 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka

Dtugos¢ [mml]
Maksymalna $rednica ciecia [mm]
Materiat

Dtugos¢ [cal]

Maksymalna szerokos¢ ciecia 28 mm

Maksymalna grubos$¢ ciecia 0,8 mm

110,54 zt

89,87 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-1930

YT-1930

5906083919305

YATO

SZT

305

grubos¢ tasmy stalowej do 0,8 mm
HCS (stal weglowa)

12

Nozyce do ciecia tasmy stalowej 305 mm YT-1930 YATO

IProfesjonalne narzedzie reczne przeznaczone do ciecia tasm stalowych, w tym bednarki stosowanej do pakowania i
zabezpieczania tadunkéw. Model YT-1930 charakteryzuje sie odkuwang konstrukcjg ze stali wysokoweglowej hartowanej
lindukcyjnie, co zapewnia trwatos¢ ostrzy i powtarzalnos¢ ciecia w warunkach przemystowych.
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Konstrukcja z hartowanej stali HCS

Odkuwane ostrza ze stali wysokoweglowej (HCS) poddane hartowaniu indukcyjnemu osiggajg twardos$¢ 58-61 HRC. Wartos¢ ta miesci
sie w optymalnym zakresie dla narzedzi tnacych - zapewnia odpornos¢ na Scieranie przy zachowaniu wytrzymatosci na obcigzenia
dynamiczne wystepujgce podczas ciecia tasm o réznej grubosci.

Parametry ciecia dostosowane do tasm stalowych

Maksymalna szerokos¢ ciecia 28 mm i grubos¢ 0,8 mm odpowiadajg standardowym wymiarom bednarki stosowanej w logistyce i
przemysle. Geometria szczek umozliwia chwyt tasmy bez jej wyslizgiwania sie podczas dociskania ramion nozyc, co jest istotne przy
cieciu materiatéw gtadkich i sprezystych.

Dtugosé robocza 305 mm

Ramiona o tgcznej dtugosci 305 mm zapewniajg odpowiedniag dZwignie mechaniczng, redukujac site potrzebng do przeciecia tasmy
stalowej. Wymiar ten stanowi kompromis miedzy ergonomiag pracy a efektywnoscia ciecia - nozyce mozna obstugiwacd jedna reka,
zachowujac kontrole nad procesem.

Rekojesci z twardego winylu

Pokrycie rekojesci materiatem winylowym zwieksza wspétczynnik tarcia miedzy dtonig a narzedziem, minimalizujac ryzyko
zedlizgniecia sie podczas wywierania nacisku. Winyl charakteryzuje sie odpornoscia na oleje i rozpuszczalniki, co ma znaczenie w
Srodowisku warsztatowym i przemystowym.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1930

Producent YATO

Materiat ostrzy Stal wysokoweglowa HCS
Twardosc¢ ostrza 58-61 HRC

Typ obrébki cieplnej Hartowanie indukcyjne

Dtugos¢ catkowita 305 mm

Maksymalna szerokos¢ ciecia 28 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia 0,8 mm

Materiat rekojesci Twardy winyl

Przeznaczenie Ciecie tasm stalowych, bednarka
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Zastosowanie w réznych branzach

e Otwieranie paczek i paletowanych tadunkéw zabezpieczonych tasma stalowa w magazynach i centrach logistycznych
¢ Demontaz opakowan transportowych w punktach roztadunkowych i na rampach

e Ciecie bednarki w procesach pakowania przemystowego i przygotowania wysytek

¢ Usuwanie tasm stalowych z elementéw konstrukcyjnych na placach budowy

¢ Prace montazowe wymagajgce odciecia taSm mocujacych komponenty

e Serwis i konserwacja urzadzen, gdzie tasmy stalowe stuzg jako elementy zabezpieczajgce

¢ Recykling i demontaz opakowan zwrotnych w obiegu zamknietym

* Warsztatowe ciecie tasm przy naprawach i modyfikacjach konstrukcji

Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie stanu ostrzy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy krawedzie tnace nie wykazujg wyszczerbien ani sladéw korozji. Uszkodzone ostrza
moga powodowad zagniatanie tasmy zamiast jej czyste przeciecie, co zwieksza site potrzebng do wykonania ciecia i obniza precyzje.

Technika ciecia tasm stalowych

Tasme nalezy umiesci¢ mozliwie blisko osi obrotu szczek - zapewnia to maksymalng site ciecia przy minimalnym wysitku. Ciecie
wykonuje sie jednym zdecydowanym ruchem, unikajgc wielokrotnego dociskania w tym samym miejscu, co mogtoby prowadzi¢ do
deformacji materiatu.

Konserwacja po uzyciu

Po zakonczeniu pracy nalezy usunac z ostrzy fragmenty przecietej tasmy i ewentualne zanieczyszczenia. Przegub mozna okresowo
smarowac kroplg oleju maszynowego, co zmniejsza tarcie i wydtuza zywotno$s¢ mechanizmu. Nozyce nalezy przechowywac w
suchym miejscu, aby zapobiec korozji elementéw stalowych.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obstugi tasm stalowych warto rozwazy¢ nabycie narzedzi do napinania bednarki, zaciskarek do tasm oraz
urzadzen do automatycznego pakowania. W przypadku pracy z taSmami o grubosci przekraczajacej 0,8 mm lub szerokosci
powyzej 28 mm konieczne bedzie zastosowanie nozyc o wiekszych parametrach roboczych lub narzedzi hydraulicznych.
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