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Nozyce do drutu 30" GEKO G01362

Cena brutto 59,06 zt

Cena netto 48,02 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy G01362

Kod producenta G01362

Kod EAN 5901477106255

Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Nozyce do drutu 30" GEKO G01362

Narzedzie przeznaczone do ciecia drutu stalowego, pretéw i tahcuchéw. Dtugos¢ 750 mm zapewnia odpowiednig dZwignie do
przekraczania materiatéw o srednicy do 10 mm.

|Dtugosc catkowita 750 mm (30")
IMaks. érednica ciecia 10 mm
IMateriat ostrzy Hartowana stal

IModel G01362

Charakterystyka techniczna

Diugosé 750 mm

Ramiona o dtugosci 30 cali zwiekszaja site ciecia poprzez efekt dzwigni. Pozwala to na przecinanie grubszych materiatéw przy
mniejszym naktadzie sity niz w przypadku krétszych nozyc.

Maksymalna srednica ciecia 10 mm

Parametr okresla najwieksza grubos¢ drutu stalowego, ktérg mozna przecia¢ bez ryzyka uszkodzenia ostrzy. Dotyczy materiatéw o
standardowej twardosci konstrukcyjnej.

oferta wa?na 3 dni
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Hartowane ostrza stalowe

Proces hartowania zwieksza twardos$¢ powierzchniowa stali, co przektada sie na diuzszg zywotnos¢ krawedzi tngcych i zachowanie
ostrosci podczas intensywnej pracy.

Uniwersalnos¢ zastosowania

Konstrukcja przystosowana do ciecia réznych materiatéw metalowych: drutu petnego i plecionego, pretéw stalowych oraz ogniw
tancuchéw o odpowiedniej grubosci.

Specyfikacja techniczna

Producent GEKO

Model G01362

Dtugos¢ catkowita 750 mm (30")
Maksymalna Srednica ciecia drutu 10 mm

Materiat ostrzy Hartowana stal
Przeznaczenie Drut, prety, tancuchy

Zastosowanie

¢ Ciecie drutu stalowego w warsztatach slusarskich i monterskich
e Skracanie pretéw stalowych o $rednicy do 10 mm

¢ Przecinanie ogniw fancuchéw stalowych

e Prace montazowe w budownictwie i konstrukcjach stalowych

¢ Demontaz ogrodzeh z siatki i drutu kolczastego

e Ciecie linek stalowych i kabli pancernych

¢ Przygotowywanie materiatéw do spawania i montazu

Informacja o kompatybilnosci materiatéow
Podana maksymalna $rednica ciecia 10 mm odnosi sie do stali konstrukcyjnej o standardowej twardosci. W przypadku materiatéw

hartowanych lub ze stali nierdzewnej maksymalna $rednica moze by¢ mniejsza. Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia drutu o wiekszej
Srednicy niz deklarowana, poniewaz moze to spowodowac trwate uszkodzenie ostrzy lub mechanizmu.

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy i potgczenia nitowego. Materiat do ciecia powinien by¢ umieszczony

jak najblizej osi obrotu nozyc, co zmniejsza wymagany nacisk. Po zakonczeniu pracy zaleca sie wyczyszczenie ostrzy z
zanieczyszczen i zabezpieczenie ich cienkg warstwg oleju przeciwko koroz;ji.

Nie nalezy uzywac nozyc jako dZzwigni do rozginania czy wykrecania elementéw. Regularne sprawdzanie luzu w potgczeniu i
ewentualne dokrecenie nitu zapewnia precyzyjne ciecie i wydtuza okres uzytkowania narzedzia.
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