Opis produktu

|Dtugosc catkowita 1050 mm

Materiat szczek Stal CrMo

Model YT-1856

Charakterystyka techniczna nozyc do pretéw
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Link do produktu: https://xI-narzedzia.pl/nozyce-do-pretow-1050-mm-yt-1856-yato-p-2648.html

Nozyce do pretow 1050 mm YT-1856 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Maksymalna srednica ciecia [mm]
Dtugos¢ [cal]
Dtugosé¢ [mm]
Materiat

Jednostka

Nozyce do pretéw 1050 mm YT-1856 YATO

Maksymalna $rednica ciecia 16 mm

147,00 zt
119,51 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1856
YT-1856
5906083918568
YATO

16

42

1050

CrMo

SZT

|Profesjonalne nozyce do ciecia pretéw zbrojeniowych o dtugosci 1050 mm. Narzedzie przeznaczone do przecinania pretéw
stalowych o Srednicy do 16 mm, wyposazone w szczeki ze stali chromowo-molibdenowej CrMo.

Diugos¢ ramion 1050 mm
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Wydtuzone ramiona zapewniajg zwiekszong dZzwignie mechaniczna, co przektada sie na mniejszy wysitek potrzebny do przeciecia
preta. Dtugo$¢ 1050 mm pozwala na efektywne ciecie pretéw o $rednicy do 16 mm przy zachowaniu ergonomii pracy.

Szczeki ze stali CrMo

Stal chromowo-molibdenowa charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na scieranie w poréwnaniu do
standardowych stali narzedziowych. Dodatek chromu zwieksza odpornos¢ na korozje, a molibden poprawia wtasciwosci mechaniczne
przy intensywnym uzytkowaniu.

Srednica ciecia do 16 mm

Maksymalna $rednica 16 mm obejmuje typowe prety zbrojeniowe stosowane w budownictwie (fi 6, fi 8, fi 10, fi 12, fi 14, fi 16).
Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do uszkodzenia ostrza lub deformacji szczek.

Konstrukcja dzwigniowa

Mechanizm dZwigniowy umozliwia przeniesienie sity z ramion na krawedzie tngce szczek. Odpowiednia geometria ramion
minimalizuje wymagany nacisk, co jest szczegdlnie istotne przy wielokrotnym cieciu w ciggu dnia roboczego.

Specyfikacja techniczna

Producent YATO

Model YT-1856

Dtugos¢ catkowita 1050 mm

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Maksymalna $rednica ciecia 16 mm

Typ narzedzia Nozyce do pretéw zbrojeniowych

Zastosowanie nozyc do pretéw 1050 mm

» Ciecie pretéw zbrojeniowych na placu budowy podczas prac fundamentowych i konstrukcyjnych
e Przycinanie zbrojenia w warsztatach zbrojarskich przed montazem w deskowaniach

¢ Obrébka pretéw stalowych w zaktadach prefabrykacji elementéw betonowych

e Prace remontowe wymagajace demontazu lub modyfikacji istniejgcego zbrojenia

¢ Ciecie pretéw w stalowych konstrukcjach wsporczych i kratownicach

¢ Przygotowanie zbrojenia do spawania lub tgczenia mechanicznego
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e Prace w przemysle metalurgicznym przy obrébce pétfabrykatéw stalowych

Uzytkowanie i konserwacja

Prawidtowe uzytkowanie

Pret nalezy umieszczac¢ prostopadle do osi szczek, maksymalnie blisko osi obrotu nozyc. Ciecie pod katem Iub na koncach szczek
obniza skutecznos$¢ i moze prowadzi¢ do wyszczerbieh ostrza. Nie nalezy uzywac nozyc jako dZzwigni do wyginania pretéw.

Konserwacja szczek i mechanizmu

Po zakonczeniu pracy nalezy usunac¢ zanieczyszczenia z krawedzi tnacych i osi obrotu. Regularne smarowanie przegubu zapobiega
zatarciu mechanizmu. Krawedzie tngce mozna okresowo ostrza¢ pilnikiem, zachowujgc oryginalny kat ostrza.

Kontrola stanu technicznego
Przed uzyciem warto sprawdzi¢ luz w przegubie oraz stan krawedzi tngcych. Nadmierny luz zmniejsza precyzje ciecia i moze

wskazywac na zuzycie osi. Widoczne wyszczerbienia lub deformacje szczek dyskwalifikujg narzedzie do dalszej pracy z materiatami
twardymi.

Produkty powigzane

Do pracy z pretami zbrojeniowymi przydatne moga by¢ takze gietarki do pretéw, szczotki druciane do czyszczenia powierzchni
oraz rekawice ochronne odporne na przeciecia.
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