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i Nozyce do pretéow 18" Schmith SCHO7N02002

Cena brutto 59,50 zt

Cena netto 48,37 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SCHO7N02002

Kod producenta SCHO7N02002

Kod EAN 5902004770567
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Nozyce do pretéw 18" Schmith SCHO7N02002

INozyce dZwigniowe przeznaczone do ciecia pretéw stalowych, Srub i sworzni. Konstrukcja ze stali chromowo-molibdenowej
zapewnia wytrzymatos¢ mechaniczng przy regularnym uzytkowaniu w warsztacie i na budowie.

|Dtugos¢ 18" (450 mm)
Materiat ostrzy Stal CrMo hartowana
Twardosc¢ ostrzy 56-61 HRC

|Regulacja Luz miedzy ostrzami

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-molibdenowa

Stop stali zawierajacy chrom i molibden charakteryzuje sie zwiekszong wytrzymatoscig na zginanie i odpornoscig na pekanie pod
obcigzeniem. Materiat ten stosuje sie w narzedziach narazonych na duze sity skrawania.
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Hartowanie indukcyjne ostrzy
Proces hartowania indukcyjnego zwieksza twardos$¢ powierzchniowg ostrzy do 56-61 HRC przy zachowaniu plastycznosci rdzenia.

Taka struktura materiatu zapewnia odpornos$¢ krawedzi tnacej na Scieranie oraz zmniejsza ryzyko wykruszania sie ostrza podczas
ciecia materiatéw twardych.

Regulacja luzu miedzy ostrzami

Mozliwos¢ regulacji luzu pozwala na kompensacje zuzycia ostrzy i dostosowanie precyzji ciecia do grubosci materiatu. Mniejszy luz
zapewnia doktadniejsze ciecie cienkich pretéw, wiekszy utatwia przecinanie grubszych elementéw.

Rekojesci antyposlizgowe

Ergonomiczny ksztatt rekojesci z materiatem antyposlizgowym poprawia stabilnos¢ chwytu podczas wywierania nacisku. Konstrukcja
redukuje zmeczenie dtoni przy wielokrotnym uzyciu narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO7N02002

Producent Schmith

Rozmiar 18" (450 mm)

Materiat konstrukgji Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Twardos¢ ostrzy 56-61 HRC

Rodzaj hartowania Indukcyjne

Regulacja Luz miedzy ostrzami

Typ rekojesci Ergonomiczne, antyposlizgowe

Typ nozyc DZzwigniowe

Zastosowanie

» Ciecie pretéw stalowych o Srednicy do kilkunastu milimetrow
e Skracanie $rub i gwintowanych sworzni

¢ Obcinanie elementéw zbrojeniowych na budowie

¢ Prace instalacyjne wymagajace ciecia stalowych pretéw

¢ Przygotowanie materiatu w warsztatach Slusarskich

e Demontaz i rozbidrka konstrukcji stalowych

¢ Ciecie pretéw w instalacjach hydraulicznych

Skala twardosci HRC
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Twardosc 56-61 HRC (skala Rockwella C) oznacza, ze ostrza sg wystarczajgco twarde, aby przecinac stal konstrukcyjng bez
szybkiego tepienia sie krawedzi. Wartosci ponizej 50 HRC wskazujg na zbyt miekkie ostrze, ktére szybko sie stepi, powyzej 63 HRC -
na materiat kruchy, podatny na wykruszenia.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ luz miedzy ostrzami - nadmierny luz powoduje zgniatanie materiatu zamiast jego
przecinania. Regulacje wykonuje sie za pomoca $ruby regulacyjnej, ktéra znajduje sie w osi obrotu szczek.

Podczas ciecia pret powinien by¢ umieszczony jak najblizej osi obrotu nozyc - w tej pozycji sita ciecia jest najmniejsza.
Umieszczanie materiatu na koncu ostrzy zwieksza wymagany nacisk i przyspiesza zuzycie krawedzi tngcych.

Po zakonhczeniu pracy ostrza nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju. Przechowywanie narzedzia
w suchym miejscu zapobiega korozji powierzchni roboczych.

Sprawdzanie stanu ostrzy
Regularne sprawdzanie stanu krawedzi tngcych pozwala na wczesne wykrycie uszkodzen. Widoczne wyszczerbienia lub zaokraglenie

krawedzi wskazujg na koniecznos¢ ostrzenia lub wymiany nozyc. Préba ciecia miekkiego drutu miedzianego - jesli nozyce zgniataja
materiat zamiast go przecina¢, ostrza wymagaja regeneracji.
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