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Nozyce do pretéow 24" Schmith SCHO7N02003

Cena brutto 80,34 zi

Cena netto 65,32 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SCHO7N02003

Kod producenta SCHO7N02003

Kod EAN 5902004770574
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu

Nozyce do pretéw 24" Schmith SCHO7N02003

Nozyce dzwigniowe przeznaczone do ciecia pretéw stalowych, Srub i sworzni. Konstrukcja ze stali chromowo-molibdenowej z
hartowanymi ostrzami zapewnia trwatos¢ i precyzje ciecia materiatéw o Srednicy do 10 mm.

|Dtugos¢ 24" (600 mm)
Materiat konstrukcji Stal Cr-Mo
Twardosc¢ ostrzy 56-61 HRC

Model SCHO7N02003

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-molibdenowa

Stop stali Cr-Mo charakteryzuje sie zwiekszong wytrzymatoscig na zginanie i skrecanie. Dodatek chromu poprawia odpornos$¢ na
korozje, a molibden zwieksza twardos¢ i stabilnos¢ struktury przy obcigzeniach dynamicznych.
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Hartowanie indukcyjne ostrzy

Proces hartowania indukcyjnego powoduje utwardzenie warstwy wierzchniej ostrzy do twardosci 56-61 HRC (Rockwell C). Zapewnia
to odpornos¢ na Scieranie i mozliwos$¢ wielokrotnego ciecia bez utraty ostrosci.

Regulacja luzéw miedzy ostrzami

Mechanizm regulacyjny umozliwia dostosowanie szczeliny miedzy ostrzami w miare ich zuzycia. Pozwala to utrzymac precyzje ciecia
i wydtuza okres uzytkowania narzedzia.

Dzwignia 24"

Dtugos¢ ramion 600 mm zapewnia odpowiedni moment obrotowy do ciecia pretéw stalowych o srednicy do 10 mm. Konstrukcja
dZzwigniowa redukuje wymagany nacisk reczny o okoto 60% w poréwnaniu z nozycami standardowymi.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO7N02003

Producent Schmith

Dtugos¢ catkowita 24" (600 mm)

Materiat konstrukgji Stal chromowo-molibdenowa
Twardos¢ ostrzy 56-61 HRC

Hartowanie Indukcyjne

Regulacja luzéw Tak

Typ rekojesci Ergonomiczne, antyposlizgowe
Typ mechanizmu DZwigniowy

Zastosowanie

» Ciecie pretéw stalowych o $rednicy do 10 mm

¢ Skracanie $rub metrycznych i calowych

¢ Obcinanie sworzni i kotkédw stalowych

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

¢ Przygotowanie elementéw ztgcznych do spawania
e Warsztaty mechaniczne i $lusarskie

e Budowa i remonty instalacji przemystowych

e Prace konserwacyjne w maszynach i urzgdzeniach

Uzytkowanie i konserwacja
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Sprawdzanie stanu ostrzy

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy. Szczerby, pekniecia lub nadmierne zuzycie krawedzi tngcych moga
prowadzi¢ do nieréwnego ciecia i zwiekszenia wymaganej sity nacisku.

Regulacja luzéw

W przypadku zauwazalnego luzu miedzy ostrzami lub nieréwnego ciecia nalezy wyregulowac szczeliny za pomoca wbudowanego
mechanizmu regulacyjnego. Prawidtowo ustawione ostrza powinny stykac sie na catej dtugosci bez nadmiernego nacisku.

Konserwacja po uzyciu

Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ ostrza z wiéréw metalowych i zabezpieczy¢ powierzchnie robocze cienka warstwa oleju
maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji.

Ograniczenia uzytkowania

Nozyce nie sg przeznaczone do ciecia materiatéw o twardosci przekraczajgcej 40 HRC ani do ciecia pretéw o srednicy wiekszej niz
zalecana przez producenta. Przekroczenie tych parametréw moze spowodowac uszkodzenie ostrzy lub mechanizmu dzwigni.

Produkty powigzane

Do pracy z nozycami do pretéw mogg by¢ przydatne: imadta warsztatowe do stabilizacji materiatu podczas ciecia, pilniki do

wygtadzenia krawedzi po cieciu, oleje maszynowe do konserwacji narzedzi oraz rekawice ochronne z wzmocnieniem dtoni.
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