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Nozyce do pretéow 30" Schmith SCHO7N02004

Cena brutto 111,05 zt

Cena netto 90,28 zt

Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysytki natychmiast

Numer katalogowy SCHO7N02004

Kod producenta SCHO7N02004

Kod EAN 5902004770581
Producent Narzedzia SCHMITH

Opis produktu
Nozyce do pretéw 30" Schmith SCHO7N02004

Nozyce dZzwigniowe przeznaczone do ciecia pretéw stalowych, srub i sworzni. Konstrukcja ze stali chromowo-molibdenowej z
hartowanymi ostrzami zapewnia trwatos¢ przy pracy z materiatami o duzej twardosci.

|Dtugos¢ 750 mm (30")
Twardosc¢ ostrzy 56-61 HRC
IMateriat korpusu Stal Cr-Mo

IModel SCHO7N02004

Charakterystyka techniczna

Stal chromowo-molibdenowa (Cr-Mo)

Stop o podwyzszonej wytrzymatosci mechanicznej i odpornosci na zuzycie. Dodatek chromu zwieksza twardos¢ i odpornosé na
korozje, molibden poprawia wtasciwosci przy podwyzszonych temperaturach generowanych podczas ciecia. Materiat stosowany w
narzedziach eksploatowanych w warunkach duzych obcigzen.

Hartowanie indukcyjne ostrzy 56-61 HRC
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Twardos$¢ w zakresie 56-61 HRC (skala Rockwella) uzyskana przez hartowanie indukcyjne zapewnia trwatos¢ krawedzi tnacej przy

cieciu materiatéw stalowych. Proces hartowania obejmuje powierzchniowa warstwe ostrza, co tgczy twardos¢ z odpornoscia rdzenia
na pekanie.

Regulacja luzéw miedzy ostrzami

Mechanizm regulacji pozwala na kompensacje naturalnego zuzycia i przywrdcenie optymalnego docisku ostrzy. Prawidtowo
wyregulowany luz eliminuje luzy boczne, zwieksza precyzje ciecia i zmniejsza deformacje materiatu w miejscu przeciecia.

Dzwignia 30" (750 mm)

Dtugos$¢ ramion 750 mm zapewnia odpowiednig dZzwignie do ciecia pretéw o $rednicy do kilkunastu milimetréw. Im dtuzsza dZzwignia,
tym mniejsza sita potrzebna do przeciecia materiatu o danej srednicy. Dtugos¢ ta stanowi kompromis miedzy sitg ciecia a ergonomig
pracy.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO7N02004

Producent Schmith

Dtugos¢ catkowita 750 mm (30")

Materiat korpusu Stal chromowo-molibdenowa (Cr-Mo)
Twardosc¢ ostrzy 56-61 HRC

Hartowanie Indukcyjne

Regulacja luzéw Tak

Typ rekojesci Ergonomiczne, antyposlizgowe
Przeznaczenie Prety, sruby, sworznie

Zastosowanie

» Ciecie pretéw stalowych w warsztatach mechanicznych i Slusarskich
¢ Skracanie $rub i gwintowanych pretéw na budowach

¢ Obrébka sworzni i elementéw ztgcznych w konstrukcjach stalowych
¢ Demontaz potgczehn gwintowanych w pracach serwisowych

» Ciecie pretéw zbrojeniowych przy mniejszych pracach betoniarskich
¢ Przygotowanie elementéw stalowych w zaktadach produkcyjnych

¢ Prace montazowe w instalacjach przemystowych

Uzytkowanie i konserwacja

oferta wa?na 3 dni



Regulacja luzéw

Przy zauwazalnym luzie bocznym ostrzy nalezy dokrecic¢ Srube regulacyjng w osi obrotu. Sprawdzi¢ luz przez prébne ciecie - ostrza
powinny Scisle do siebie przylega¢ bez nadmiernego oporu przy zamykaniu. Zbyt mocne dokrecenie utrudnia prace i przyspiesza

zuzycie.

Konserwacja ostrzy

Po pracy oczysci¢ ostrza z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ cienkg warstwa oleju przed korozjg. Unikac ciecia materiatéw twardszych
niz stal konstrukcyjna - hartowane prety moga spowodowac wyszczerbienia. Nie uzywac jako dzwigni do wywazania lub tamania
elementéw.

Produkty powigzane

Do kompleksowej obrébki materiatéw stalowych warto rozwazy¢ pite do metalu, pilniki Slusarskie do obrébki krawedzi po
cieciu oraz olej maszynowy do konserwacji narzedzi. Przy czestym cieciu pretéw o wiekszych srednicach pomocna bedzie
przecinarka katowa z tarcza do metalu.
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