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Nozyce do pretow 350 mm YT-1844 YATO

ﬁ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Dtugos¢ [cal]

Materiat

Maksymalna Srednica ciecia [mm]

Jednostka

Dtugosé¢ [mm]

Opis produktu

|Dtugose nozyc 350 mm
Materiat szczek Stal CrMo
Twardosc ostrzy 56-61 HRC

Maks. $rednica ciecia 7 mm

Charakterystyka nozyc do pretéw YATO YT-1844

Nozyce do pretéw 350 mm YT-1844 YATO

zbrojarskich i ciecia pretéw stalowych o $rednicy do 7 mm.

36,47 zt

29,65 zt

Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
3 dni

YT-1844

YT-1844

5906083918445

YATO

14

CrMo

SZT

350

INozyce do ciecia pretéw zbrojeniowych ze stali CrMo z utwardzonymi szczekami tngcymi. Narzedzie przeznaczone do prac

Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)

oferta wa?na 3 dni
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Korpus wykonany ze stali stopowej CrMo charakteryzuje sie zwiekszong wytrzymatoscig mechaniczng i odpornoscia na zuzycie.
Dodatek chromu i molibdenu poprawia hartownos¢ stali i odpornos¢ na korozje, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ narzedzia w
warunkach budowlanych.

Utwardzone ostrza tnace 56-61 HRC
Szczeki tngce poddane procesowi hartowania osiggaja twardos¢ 56-61 jednostek w skali Rockwella (HRC). Taka twardos¢ zapewnia

zachowanie ostrosci krawedzi tnacych podczas wielokrotnego ciecia pretéw stalowych, minimalizujac potrzebe ostrzenia i
konserwacji.

Dtugos¢ robocza 350 mm

Wymiar 350 mm stanowi kompromis miedzy sitg dZwigni a mobilnoscig narzedzia. Taka dtugos$¢ ramion pozwala wygenerowac
wystarczajaca site ciecia dla pretéw do 7 mm przy zachowaniu wygody transportu i uzytkowania w ograniczonej przestrzeni roboczej.

Maksymalna srednica ciecia 7 mm

Parametr okresla gérna granice $rednicy pretéw stalowych, ktére mozna przecig¢ bez ryzyka uszkodzenia narzedzia. Przekroczenie
tej wartosci moze prowadzi¢ do odksztatcenia szczek lub wyszczerbienia krawedzi tngcych.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1844

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 350 mm

Materiat korpusu Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Twardos¢ szczek tnacych 56-61 HRC

Maksymalna $rednica ciecia 7 mm (prety stalowe)

Typ mechanizmu DZwigniowy

Zastosowanie nozyc do pretow

¢ Ciecie pretéw zbrojeniowych podczas przygotowania zbrojenia do betonu
¢ Skracanie pretéw stalowych przy montazu konstrukcji

e Przycinanie drutu stalowego w pracach budowlanych

¢ Ciecie pretow w warsztatach $lusarskich i stolarskich
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¢ Obrébka elementéw metalowych w remontach i naprawach
e Przygotowanie materiatu do spawania i montazu

» Ciecie pretéw w pracach ogrodniczych i ogrodzeniowych
Weryfikacja kompatybilnosci materiatu
Przed przystgpieniem do ciecia nalezy sprawdzic¢ Srednice preta za pomocg suwmiarki lub sprawdzianu. Préba ciecia pretéw

grubszych niz 7 mm moze skutkowac trwatym uszkodzeniem narzedzia. W przypadku regularnej pracy z pretami zblizonymi do
maksymalnej Srednicy zaleca sie pozostawienie marginesu bezpieczenstwa (np. 6,5 mm) w celu wydtuzenia zywotnosci szczek.

Uzytkowanie i konserwacja

Podczas ciecia pret nalezy umiesci¢ prostopadle do szczek, jak najblizej osi obrotu narzedzia. Takie ustawienie minimalizuje
wymagany nacisk i redukuje zuzycie krawedzi tnacych. Po zakonczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie szczek z zanieczyszczen
i natozenie cienkiej warstwy oleju maszynowego na elementy ruchome.

Nozyce nie sg przeznaczone do ciecia materiatéw utwardzonych (np. drutu sprezynowego) ani elementéw o twardosci
przekraczajacej 56 HRC. Regularna kontrola stanu ostrzy pozwala na wczesne wykrycie zuzycia i zapobiega pogorszeniu
jakosci ciecia.

Przechowywanie narzedzia
Nozyce nalezy przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed kontaktem z wilgocia. Zaleca sie zawieszenie lub uktadanie w

pozycji poziomej, aby unikna¢ odksztatcenia ramion. W przypadku dtuzszych przerw w uzytkowaniu warto zabezpieczy¢ szczeki
cienka warstwa smaru konserwacyjnego.
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