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Nozyce do pretéow 36" Schmith SCHO7N02005

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IDtugos¢ 36" / 900 mm
Materiat ostrzy Stal CrMo hartowana
Twardosc¢ ostrzy 56-61 HRC

Model SCHO7N02005

Charakterystyka techniczna

Nozyce do pretéw 36" Schmith SCHO7N02005

145,08 zt

117,95 zt
Dostepny od reki
natychmiast
SCHO7N02005
SCHO7N02005
5902004770598

Narzedzia SCHMITH

Nozyce dzwigniowe do ciecia pretéw stalowych, srub i sworzni o dtugosci 900 mm. Konstrukcja ze stali chromowo-
molibdenowej z hartowanymi ostrzami zapewnia trwatos¢ przy intensywnym uzytkowaniu w warsztacie lub na placu budowy.

Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)

Stop stalowy o podwyzszonej wytrzymatosci na zginanie i skrecanie. Chrom zwieksza odpornos¢ na korozje i Scieranie, molibden
poprawia hartownos¢ i odpornosc na pekanie. Materiat stosowany w narzedziach narazonych na duze obcigzenia mechaniczne.
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Hartowanie indukcyjne ostrzy 56-61 HRC

Proces hartowania powierzchniowego metoda indukcyjng zapewnia twardg warstwe robocza przy zachowaniu plastycznego rdzenia.
Twardos$¢ 56-61 HRC (skala Rockwella) gwarantuje diugotrwatg ostro$¢ krawedzi tnacej i odpornosc¢ na wykruszanie przy cieciu
twardych materiatow.

Regulacja luzéw miedzy ostrzami

Mechanizm regulacyjny pozwala na doktadne ustawienie szczeliny roboczej miedzy ostrzami. Eliminuje to luz powstajacy w wyniku
zuzycia, co zwieksza precyzje ciecia i zapobiega zgniataniu materiatu zamiast jego przecinania.

Dzwignia 900 mm

Dtugos¢ ramion 36 cali (900 mm) zapewnia duzy moment obrotowy przy stosunkowo niewielkim naktadzie sity. Pozwala to na ciecie
grubszych pretéw bez koniecznosci stosowania dodatkowych urzgdzen wspomagajgcych.

Specyfikacja techniczna

Model SCHO7N02005

Rozmiar 36" (900 mm)

Materiat konstrukgji Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Twardos¢ ostrzy 56-61 HRC (hartowanie indukcyjne)
Typ rekojesci Ergonomiczne, antyposlizgowe
Regulacja luzéw Tak

Przeznaczenie Ciecie pretdéw, srub, sworzni stalowych

Zastosowanie

¢ Ciecie pretéw zbrojeniowych na placu budowy

e Skracanie srub i gwintowanych pretéw w warsztacie

¢ Przycinanie sworzni i kotkéw stalowych

e Prace montazowe przy konstrukcjach stalowych

¢ Ciecie drutéw i lin stalowych o wiekszych $rednicach
¢ Demontaz potgczen gwintowanych poprzez przeciecie
¢ Przygotowanie elementdéw stalowych do spawania

Jak dobrac¢ odpowiedni rozmiar nozyc do pretéow

Przy wyborze nozyc nalezy uwzgledni¢ maksymalna srednice cietego materiatu oraz jego wytrzymatos$¢. Nozyce 36" sg rozwigzaniem
uniwersalnym dla $rednich i grubych pretéw. Dla ciezszych prac mozna rozwazy¢ dtuzsze modele (42" lub 48"), ktére zapewniaja
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wiekszy moment obrotowy. Sprawdz w specyfikacji producenta maksymalng Srednice ciecia dla konkretnego typu stali.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed przystapieniem do pracy nalezy sprawdzi¢ luz miedzy ostrzami i w razie potrzeby dokona¢ regulacji zgodnie z instrukcja
producenta. Materiat do ciecia powinien by¢ umieszczony jak najblizej osi obrotu (przy podstawie ostrzy), co zwieksza site
ciecia i zmniejsza ryzyko uszkodzenia narzedzia.

Po zakonczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie ostrzy z zanieczyszczen i zabezpieczenie ich cienka warstwg oleju
konserwujgcego. Pozwala to na utrzymanie ostrosci krawedzi tnacych i zapobiega korozji. Nozyce nalezy przechowywac w
suchym miejscu, w pozycji zamknietej.

Nie nalezy uzywac nozyc do ciecia materiatéw o twardosci przekraczajgcej parametry ostrzy (powyzej 61 HRC) ani do préb
przecinania elementéw o $rednicy wiekszej niz zalecana przez producenta. Moze to prowadzi¢ do trwatego uszkodzenia ostrzy

lub mechanizmu.
Skala twardosci HRC
HRC (Hardness Rockwell Cone) to skala twardosci materiatéw wedtug metody Rockwella. Wartosci 56-61 HRC oznaczajg bardzo

wysoka twardos$¢, typowa dla hartowanych narzedzi tnacych. Dla poréwnania: typowy néz kuchenny ma twardos¢ okoto 55-58 HRC,
a pilnik warsztatowy 64-66 HRC.
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