Opis produktu

|Dtugosc nozyc 450 mm

Materiat szczek Stal CrMo

Maks. $rednica ciecia 8 mm

Charakterystyka techniczna nozyc do pretéw YATO

Twardosc¢ szczek 56-61 HRC
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Nozyce do pretow 450 mm YT-1845 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Maksymalna srednica ciecia [mm]
Dtugos¢ [cal]
Dtugosé¢ [mm]
Materiat

Jednostka

Nozyce do pretéw 450 mm YT-1845 YATO

zbrojarskich, budowlanych i Slusarskich z pretami o $rednicy do 8 mm.

46,56 zt

37,85 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1845
YT-1845
5906083918452
YATO

8

18

450

CrMo

SZT

INozyce do ciecia pretéw stalowych z hartowanymi szczekami ze stali chromowo-molibdenowej. Model przeznaczony do prac

Szczeki ze stali CrMo hartowanej do 56-61 HRC

oferta wa?na 3 dni
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Stal chromowo-molibdenowa (CrMo) nalezy do grupy stali stopowych o podwyzszonej wytrzymatosci. Hartowanie do twardosci 56-61
HRC zapewnia odpornos¢ na Scieranie i deformacje podczas ciecia twardych materiatéw, wydtuzajgc zywotnos$¢ ostrza.

Dtugos¢ robocza 450 mm

Ramiona o dtugosci 450 mm zapewniajg odpowiednia dZzwignie, co przektada sie na mniejszy wymagany nacisk przy cieciu. Diugos¢
ta stanowi kompromis miedzy sitg ciecia a manewrowalnosciag narzedzia w ograniczonej przestrzeni roboczej.

Maksymalna srednica ciecia 8 mm

Parametr okresla maksymalng grubos$¢ preta stalowego, ktéry mozna przecia¢ bez ryzyka uszkodzenia nozyc. Przekroczenie tej
wartosci moze prowadzi¢ do wyszczerbienia lub pekniecia szczek. Dotyczy stali o standardowej wytrzymatosci (okoto 500 MPa).

Konstrukcja dZzwigniowa

Mechanizm dZzwigniowy zwieksza site ciecia przy relatywnie niewielkim nacisku na uchwyty. Uktad szczek zapewnia prostopadte
ciecie, minimalizujac odksztatcenie koncowki preta.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1845

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 450 mm

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Twardos¢ szczek 56-61 HRC

Maksymalna $rednica ciecia 8 mm (prety stalowe)

Typ narzedzia Nozyce do pretéw dzwigniowe

Zastosowanie nozyc do pretéw stalowych

» Ciecie pretéw zbrojeniowych na budowach podczas prac fundamentowych i konstrukcyjnych
¢ Przygotowanie zbrojenia do prefabrykatéw betonowych w zaktadach produkcyjnych

¢ Prace Slusarskie zwigzane z obrébka pretéw stalowych w warsztatach

» Ciecie drutéw stalowych i pretéw gwintowanych w instalacjach przemystowych

¢ Prace montazowe wymagajgce skracania elementéw stalowych na miejscu

e Demontaz konstrukcji stalowych i usuwanie zbrojenia z betonu
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¢ Przygotowanie materiatu do spawania i taczenia elementéw stalowych

Sprawdzanie kompatybilnosci materiatu
Przed cieciem sprawdz rodzaj stali. Nozyce przeznaczone sa do stali konstrukcyjnej o wytrzymatosci do okoto 500 MPa. Stal

nierdzewna, hartowana lub sprezynowa moze przekracza¢ mozliwosci narzedzia. W przypadku watpliwosci wykonaj prébne ciecie na
krétkim odcinku.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem sprawdz stan szczek i potgczen sSrubowych. Luzne potaczenia mogg prowadzi¢ do nieréwnego ciecia
i przyspieszonego zuzycia ostrzy.

Podczas ciecia umiesc¢ pret jak najblizej osi obrotu szczek, co zwieksza efektywnosc i zmniejsza obcigzenie mechanizmu.
Ciecie na koncéwkach szczek wymaga wiekszej sity i moze prowadzi¢ do deformacji narzedzia.

Po zakonhczeniu pracy oczysc szczeki z zanieczyszczen i okrzyn metalowych. Pozostawione odpryski moga powodowacd korozje
kontaktowa. Mechanizm przegubowy nalezy okresowo smarowac olejem maszynowym, szczegdlnie przy intensywnym
uzytkowaniu.

Przechowuj nozyce w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocig. Korozja szczek obniza ich twardos¢ i prowadzi do
szybszego tepienia ostrzy.

Ostrzenie szczek

Stepione szczeki mozna naostrzy¢ przy uzyciu szlifierki katowej z tarczg do metalu lub pilnika diamentowego. Zachowaj oryginalny
kat ostrzenia (okoto 60-70 stopni) i ostrz obie szczeki rownomiernie, aby zapewni¢ prawidtowe dociecie.

Produkty powigzane

Do pracy z nozycami do pretéw warto rozwazy¢ gietarki do pretéw, szczypce zbrojarskie do wigzania drutu oraz rekawice
ochronne ze wzmocnionymi dtonmi. W przypadku wiekszych srednic pretéw przydatne beda przecinarki elektryczne lub pity
tarczowe do metalu.
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