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Nozyce do pretow 450mm 49450 VOREL

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

Dtugos¢ [cal]
Jednostka

Dtugosé¢ [mm]

Maksymalna Srednica ciecia [mm]

Opis produktu

|Dtugosc narzedzia 450 mm
Maksymalna $rednica ciecia do 6 mm
Typ ramion rurki stalowe

Model 49450

Charakterystyka techniczna nozyc do pretéw

Nozyce do pretéw 450mm VOREL 49450

32,12 z¢

26,11 zt

Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
49450

49450

5906083494505

Vorel

wtéknina

18

SZT

450

Narzedzie do ciecia miekkiego drutu i pretéw stalowych o srednicy do 6 mm. Konstrukcja z ramionami rurkowymi i
utwardzanymi szczekami zapewnia stabilnos¢ ciecia przy pracy z materiatami o réznej grubosci.

Ramiona z rurek stalowych

Konstrukcja z rurek stalowych zapewnia sztywnos¢ przy jednoczesnym zachowaniu optymalnej masy narzedzia. Rurki eliminujg
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skrecanie ramion podczas ciecia grubszych pretéw, co przektada sie na precyzje i bezpieczenstwo pracy.

Utwardzane szczeki przegubowe

Ostrza szczek przechodzg proces hartowania, co zwieksza ich odpornos$¢ na Scieranie i odksztatcenia. Przegubowe mocowanie
pozwala na réwnomierne roztozenie sity ciecia, redukujgc zuzycie krawedzi tnacych.

Regulacja rozwarcia szczek

Mechanizm regulacji umozliwia dostosowanie rozwarcia szczek do Srednicy przecinanego materiatu. Funkcja ta pozwala na
precyzyjne ustawienie narzedzia przed rozpoczeciem ciecia, co zapobiega $lizganiu sie ostrzy po materiale.

Diugos¢ 450 mm

Ramiona o dtugosci 450 mm zapewniajg odpowiednig dZzwignie, redukujac wymagany naktad sity przy cieciu pretéw o Srednicy 4-6
mm. Ta dtugos¢ stanowi kompromis miedzy moca ciecia a ergonomiag pracy w ograniczonej przestrzeni.

Specyfikacja techniczna

Producent VOREL

Model 49450

Dtugos¢ catkowita 450 mm

Maksymalna $rednica ciecia 6 mm

Materiat ramion rurki stalowe

Materiat uchwytéw tworzywo sztuczne

Typ szczek utwardzane, przegubowo mocowane
Regulacja rozwarcia tak

Przeznaczenie miekki drut, prety stalowe

Zastosowanie nozyc do pretow

e Ciecie drutu miedzianego w instalacjach elektrycznych

e Obrébka pretéw aluminiowych w warsztatach modelarskich

e Skracanie pretéw zbrojeniowych o matych $rednicach

¢ Ciecie drutéw stalowych w pracach ogrodniczych

¢ Przygotowanie elementéw metalowych w pracach Slusarskich
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e Obrébka kabli i przewoddédw w montazu instalacji
¢ Ciecie drutéw w pracach jubilerskich i rzemieslniczych
¢ Przygotowanie materiatéw w warsztatach mechanicznych

Sprawdzanie kompatybilnosci materiatu
Przed rozpoczeciem ciecia nalezy sprawdzi¢ twardos¢ materiatu. Nozyce przeznaczone sg do miekkiego drutu i pretéw stalowych.
Twardos$¢ materiatu mozna ocenié prébujac go wygigc - jesli materiat tatwo sie odksztatca bez pekania, nadaje sie do ciecia tymi

nozycami. Nie nalezy uzywac narzedzia do ciecia stali hartowanej, kabli stalowych pleconych ani pretéw o Srednicy przekraczajacej 6
mm.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy i dokreci¢ potgczenie przegubowe, jesli wystepuje luz. Materiat do
ciecia powinien by¢ umieszczony gteboko miedzy szczekami, blisko przegubu - to zapewnia maksymalna site ciecia i
minimalizuje ryzyko uszkodzenia ostrzy.

Po zakonhczeniu pracy nalezy oczyscic¢ szczeki z resztek materiatu i zabezpieczy¢ ostrza cienka warstwa oleju maszynowego.
Przegub wymaga okresowego smarowania - luz w potgczeniu lub trudnosci w rozsuwaniu ramion sygnalizujg potrzebe

konserwacji. Nozyce nalezy przechowywaé¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia.
Konserwacja ostrzy
Regularne ostrzenie szczek pilnikiem diamentowym lub osetkg wydtuza zywotnos$¢ narzedzia. Ostrzenie nalezy wykonywac pod

katem oryginalnej krawedzi tngcej, zachowujac ptynny ruch wzdtuz catej dtugosci ostrza. Po ostrzeniu warto usung¢ zadziory
drobnoziarnisty osetka.
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