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Nozyce do pretow 600 mm YT-1846 YATO

ﬂ Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat

Dtugos¢ [cal]
Jednostka

Dtugosé¢ [mm]

Maksymalna Srednica ciecia [mm]

Opis produktu

|Dtugose nozyc 600 mm
Max. érednica ciecia 10 mm
Materiat szczek Stal CrMo

Twardosc¢ szczek 56-61 HRC

Charakterystyka techniczna nozyc do pretéw

Nozyce do pretéw 600 mm YT-1846 YATO

60,65 zt

49,31 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1846
YT-1846
5906083918469
YATO

CrMo

24

SZT

600

10

|Profesjonalne nozyce do ciecia pretéw zbrojeniowych stalowych o Srednicy do 10 mm. Narzedzie zbrojarskie z utwardzonymi
szczekami ze stali chromowo-molibdenowej, zaprojektowane do intensywnej pracy na budowie i w warsztacie Slusarskim.

Dtugos¢ 600 mm - optymalna dZwignia

oferta wa?na 3 dni
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Dtugos¢ ramion 600 mm zapewnia odpowiedni moment obrotowy, umozliwiajac przeciecie pretéw stalowych o $rednicy do 10 mm
bez nadmiernego wysitku fizycznego. Dtuzsze ramiona redukuja site potrzebng do ciecia o okoto 30-40% w poréwnaniu z nozycami
450 mm.

Stal CrMo - odpornos¢ na zuzycie

Szczeki wykonane ze stali chromowo-molibdenowej (CrMo) charakteryzuja sie zwiekszonag odpornoscia na Scieranie i odksztatcenia.
Dodatek chromu i molibdenu poprawia hartownos¢ stali i odpornos¢ na pekanie, co przektada sie na dtuzszg zywotnos¢ ostrza.

Twardoscé 56-61 HRC - precyzyjne ciecie

Szczeki utwardzone do twardosci 56-61 HRC wedtug skali Rockwella zapewniajg trwatos¢ ostrza i czyste krawedzie ciecia. Wartos¢
HRC w tym zakresie oznacza optymalny kompromis miedzy twardoscig a odpornoscig na kruche pekanie przy uderzeniach.

Srednica ciecia do 10 mm
Nozyce przeznaczone do pretéw stalowych o Srednicy maksymalnej 10 mm, co odpowiada typowym Srednicom pretéw

zbrojeniowych stosowanych w konstrukcjach Zzelbetowych. Przekroczenie tej wartosci moze prowadzi¢ do uszkodzenia ostrza lub
szczek.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1846

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 600 mm

Materiat szczek tnacych Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Twardos¢ szczek 56-61 HRC

Maksymalna $rednica ciecia 10 mm (prety stalowe)

Typ narzedzia Nozyce dzwigniowe do pretéw

Zastosowanie nozyc do pretéw zbrojeniowych

¢ Ciecie pretéw zbrojeniowych na budowach obiektéw zelbetowych
¢ Przygotowywanie strzemion i zbrojenia do fundamentoéw i taw

e Skracanie pretéw stalowych w warsztatach Slusarskich

e Prace przy renowacji i rozbiérce konstrukcji stalowych
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¢ Ciecie pretéw w produkcji prefabrykatéw betonowych

¢ Przygotowywanie materiatu do spawania konstrukcji stalowych
¢ Prace montazowe przy instalacjach przemystowych

» Ciecie pretéw w pracach ogrodniczych i ogrodzeniowych

Uzytkowanie i konserwacja

Zasady prawidtowego uzytkowania

Podczas ciecia pret nalezy umiescic¢ gteboko w szczekach, prostopadle do osi ostrza. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej Srednicy
ciecia 10 mm. Unika¢ ciecia materiatéw zahartowanych lub ze stali nierdzewnej, ktére moga uszkodzi¢ ostrze. Po zakonczeniu pracy
oczysci¢ szczeki z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ przed korozja.

Konserwacja i przechowywanie

Regularnie sprawdzac stan ostrza i przegub - luzny przegub obniza skutecznos¢ ciecia. Szczeki nalezy okresowo naoliwi¢ olejem
maszynowym. Przechowywac¢ w suchym miejscu, zabezpieczone przed wilgocia. W przypadku stepienia ostrza mozliwa jest
profesjonalna regeneracja szczek przez zaostrzenie.

Produkty powigzane

Do pracy z nozycami do pretéw warto rozwazy¢ haki zbrojarskie, gietarki do pretéw, druty wigzatkowe oraz rekawice ochronne
wzmachniane skdra. W przypadku pracy z pretami o wiekszej Srednicy sprawdzg sie przecinarki elektryczne lub hydrauliczne
nozyce do pretéow.
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