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Nozyce do pretow 600 mm YT-1853 YATO

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢
Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Materiat
Dtugos¢ [cal]
Jednostka

Dtugosé¢ [mm]

Maksymalna Srednica ciecia [mm]

Opis produktu

|Dtugose nozyc 600 mm
Maksymalna $rednica ciecia 10 mm
Materiat szczek Stal CrMo

Model YT-1853

Charakterystyka techniczna nozyc do pretéw

Nozyce do pretéw 600 mm YT-1853 YATO

55,73 zt

45,31 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-1853
YT-1853
5906083918537
YATO

CrMo

24

SZT

600

10

|Profesjonalne nozyce zbrojarskie przeznaczone do ciecia pretéw stalowych o Srednicy do 10 mm. Narzedzie z szczekami ze
stali chromowo-molibdenowej, zaprojektowane do intensywnej pracy na budowach i w warsztatach zbrojarskich.

Dtugos¢ ramion 600 mm

oferta wa?na 3 dni
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Ramiona o dtugosci 600 mm zapewniajg odpowiednig dZwignie mechaniczna, ktéra przektada sie na mniejsza site potrzebng do
przeciecia preta. Im dtuzsze ramiona, tym wiekszy moment obrotowy i tatwiejsze ciecie materiatéw o wiekszej twardosci.

Szczeki ze stali CrMo

Stal chromowo-molibdenowa (CrMo) charakteryzuje sie podwyzszong odpornoscig na Scieranie i odksztatcenia. Dodatek chromu
zwieksza twardos¢ powierzchni, a molibden poprawia wytrzymatos¢ na obcigzenia dynamiczne wystepujgce podczas ciecia.

Srednica ciecia do 10 mm

Maksymalna $rednica cietego preta wynosi 10 mm, co odpowiada standardowym pretom zbrojeniowym stosowanym w
budownictwie. Przekroczenie tej warto$ci moze prowadzi¢ do uszkodzenia ostrzy lub deformacji szczek.

Konstrukcja zbrojarska

Specjalistyczna geometria szczek zaprojektowana do ciecia pretow stalowych. W przeciwienstwie do nozyc uniwersalnych,
konstrukcja zbrojarska koncentruje site ciecia w jednym punkcie, zapewniajac czyste przeciecie bez zgniatania materiatu.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1853

Marka YATO

Dtugos¢ catkowita 600 mm

Materiat szczek tnacych Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Maksymalna $rednica cietych pretéow 10 mm

Typ nozyc Nozyce zbrojarskie do pretéw
Przeznaczenie Ciecie pretéw stalowych

Zastosowanie w praktyce

¢ Ciecie pretéw zbrojeniowych na budowach podczas przygotowania zbrojenia fundamentéw i stropéw
¢ Przygotowanie elementéw konstrukcji stalowych w warsztatach Slusarskich i spawalniczych

* Prace zbrojarskie przy produkcji prefabrykatéw betonowych

» Ciecie pretéw przy naprawach i remontach konstrukcji zelbetowych

¢ Przygotowanie materiatu do produkcji ogrodzen i bram metalowych

e Obrébka pretéw stalowych w zaktadach metalurgicznych
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¢ Demontaz elementéw stalowych podczas prac rozbiérkowych
Jak sprawdzi¢ kompatybilnos¢ z materiatem
Przed rozpoczeciem pracy nalezy upewnic sie, ze srednica preta nie przekracza 10 mm. Prety o wiekszej Srednicy wymagajg nozyc o

wiekszej dtugosci ramion lub hydraulicznych narzedzi do ciecia. Nozyce przeznaczone sg do stali weglowej - materiaty hartowane
moga uszkodzi¢ ostrza.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ ostre ostrzy i prawidtowe zamkniecie szczek. Podczas pracy pret powinien by¢
umieszczony prostopadle do ptaszczyzny szczek, jak najblizej punktu obrotu - zapewnia to najefektywniejsze ciecie.

Po zakonczeniu pracy szczeki nalezy oczyscic z resztek metalu i zabezpieczy¢ przed korozjg cienka warstwa oleju. Regularne
smarowanie punktu obrotu przedtuza zywotnos$¢ narzedzia i utrzymuje ptynnos¢ ruchu ramion.

W przypadku zauwazalnego stepienia ostrzy mozliwe jest ich ponowne zaostrzenie przez specjalistyczny serwis. Nie nalezy
uzywac nozyc do ciecia materiatéw twardszych niz stal weglowa - moze to prowadzi¢ do trwatego uszkodzenia szczek.

Bezpieczenstwo pracy

Podczas ciecia pretéw nalezy uzywac rekawic roboczych i okularéw ochronnych. Odciete fragmenty pretéw moga by¢ ostre i gorace.
Narzedzie nalezy przechowywac w miejscu niedostepnym dla dzieci, zabezpieczone przed wilgocia.
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