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Nozyce do pretow 900 mm / YT-1848 / YATO

Cena brutto 97,44 zt

Cena netto 79,22 zt
Dostepnos¢ Dostepny u producenta — wysytka w 3 dni
Czas wysytki 3 dni

Numer katalogowy YT-1848

Kod producenta YT-1848

Kod EAN 5906083918483
Producent YATO

Jednostka SZT

Diugos¢ [mm] 900

Maksymalna Srednica ciecia [mm] 16

Materiat CrMo

Diugos¢ [cal] 36

Opis produktu
Nozyce do pretéw 900 mm YATO YT-1848

|Profesjonalne nozyce zbrojarskie do ciecia stalowych pretéw zbrojeniowych o $rednicy do 16 mm. Narzedzie konstrukcyjne z
wymiennymi szczekami ze stali chromowo-molibdenowej, utwardzanymi do 56-61 HRC.

|Dtugosc 900 mm
Maksymalna $rednica ciecia 16 mm
Twardosc¢ szczek 56-61 HRC

Materiat ostrzy Stal Cr-Mo

Charakterystyka nozyc zbrojarskich

Wymienne szczeki ze stali chromowo-molibdenowej

Ostrza wykonane ze stopu Cr-Mo charakteryzujg sie zwiekszong odpornoscig na zuzycie i deformacje. Mozliwo$¢ wymiany szczek
wydtuza zywotnos¢ narzedzia i obniza koszty eksploatacji w poréwnaniu z nozycami o ostrzach niewymiennych.
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Utwardzanie do 56-61 HRC

Proces hartowania zapewnia twardo$¢ w zakresie 56-61 jednostek w skali Rockwella. Taka twardo$¢ gwarantuje precyzyjne ciecie
pretéw stalowych bez wykruszania krawedzi tnacych przy zachowaniu odpornosci na kruche pekanie.

Dtugos¢ robocza 900 mm

Ramiona o dtugosci 900 mm zapewniajg odpowiednig dZwignie mechaniczng, umozliwiajgc ciecie pretéw o Srednicy do 16 mm przy
umiarkowanym nakfadzie sity. Dtugos¢ ta stanowi kompromis miedzy sitg ciecia a ergonomia pracy.

Przeznaczenie zbrojarskie

Konstrukcja przystosowana do codziennej pracy z pretami zbrojeniowymi na budowach. Geometria szczek zapobiega wyslizgiwaniu
sie materiatu podczas ciecia, co jest kluczowe przy pracy z gtadkimi pretami stalowymi.

Specyfikacja techniczna

Model YT-1848

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 900 mm

Maksymalna $rednica ciecia 16 mm (prety stalowe)

Materiat szczek Stal chromowo-molibdenowa (Cr-Mo)
Twardos¢ ostrzy 56-61 HRC

Typ szczek Wymienne

Zastosowanie Ciecie pretéw stalowych, prace zbrojarskie

Zastosowanie nozyc do pretow

o Ciecie pretéw zbrojeniowych na budowach i w prefabrykacji

¢ Przygotowanie zbrojenia do fundamentéw, stupdéw i belek

e Skracanie pretéw stalowych w warsztatach slusarskich

¢ Prace montazowe w konstrukcjach stalowych

» Ciecie pretéw w przemysle metalurgicznym

e Przygotowanie materiatu w zaktadach produkujgcych elementy betonowe
¢ Roboty zbrojarskie przy budowie mostéw i wiaduktéw

» Ciecie pretéw w zaktadach recyklingu metali
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Uzytkowanie i konserwacja

Sprawdzanie kompatybilnosci materiatu
Przed rozpoczeciem ciecia nalezy upewnic sie, ze srednica preta nie przekracza 16 mm. Préba ciecia grubszych pretéw moze

spowodowac uszkodzenie szczek lub trwate odksztatcenie ramion. Nozyce przeznaczone sa wytacznie do stali konstrukcyjnej, nie
nadaja sie do ciecia stali nierdzewnej lub utwardzonej.

Konserwacja szczek tnacych
Po zakonczeniu pracy nalezy oczysci¢ szczeki z zanieczyszczen i zabezpieczy¢ lekkg warstwa oleju. Regularne sprawdzanie stanu

ostrzy pozwala na wczesne wykrycie zuzycia. Przy zauwazalnym stepieniu lub wyszczerbienia szczeki nalezy wymieni¢ na nowe, co
przywroci parametry ciecia.

Technika ciecia

Pret powinien by¢ umieszczony jak najblizej osi obrotu szczek, co minimalizuje wymagany nacisk. Ciecie nalezy wykonywac¢ ptynnym
ruchem, bez szarpania. Przy dtuzszych pretach warto zastosowac podparcie, aby unikng¢ ugiecia materiatu podczas ciecia.
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