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NOZYCE DO SIATKI ZBROJARSKIE) L-800 MM

ex—"  YT-18400 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Opis produktu

IDtugos¢ catkowita 800 mm (32")
IMaks. érednica ciecia 11 mm
Twardos¢ gtowicy 40 HRC

IMateriat gtowicy Stal CRV

Charakterystyka nozyc do siatki zbrojarskiej

110,96 zt

90,21 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-18400
YT-18400
5906083024016
YATO

Nozyce do siatki zbrojarskiej L-800 mm YT-18400 YATO

Nozyce hakowe do ciecia siatki zbrojeniowej, pretéw stalowych i drutéw. Narzedzie z odkuwang gtowica ze stali CRV

hartowanej do 40 HRC, przeznaczone do pracy z materiatami zbrojeniowymi o réznej twardosci.

Hakowa konstrukcja szczeki

Specjalny ksztatt szczeki hakowej zapobiega wyslizgiwaniu sie materiatu podczas ciecia. Konstrukcja ta jest szczegélnie przydatna

przy pracy z okrggtymi pretami zbrojeniowymi, gdzie standardowe ostrza ptaskie mogtyby traci¢ kontakt z materiatem. Hak

stabilizuje pozycje preta, umozliwiajac precyzyjne ustawienie miejsca ciecia.
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Odkuwana gtowica ze stali CRV

Gtowica wykonana w procesie kucia na goraco ze stali chromowo-wanadowej (CRV) i hartowana do twardosci 40 HRC. Proces
odkuwania zapewnia jednorodng strukture materiatu bez wewnetrznych naprezen, co przektada sie na odpornos¢ na pekanie przy
obcigzeniach udarowych. Twardos¢ 40 HRC stanowi kompromis miedzy odpornoscia na scieranie a elastycznoscia, zapobiegajac
wykruszaniu ostrza.

Rekojesci z rury stalowej

Ramiona wykonane z rurowej stali konstrukcyjnej tacza niskg wage z wysoka sztywnoscig. Rurowa konstrukcja eliminuje zginanie
ramion pod obcigzeniem, co jest kluczowe przy cieciu materiatéw o wiekszej srednicy. Diugo$¢ 800 mm zapewnia odpowiednig
dzwignie, redukujac site potrzebng do przeciecia preta.

Zréznicowana zdolnos¢ ciecia
Nozyce radza sobie z pretami do fi 11 mm przy twardosci materiatu do 19 HRC (stal niskoweglowa, typowa dla siatek zbrojarskich)

oraz do fi 9 mm przy twardosci do 40 HRC (stal hartowana). Parametr twardosci HRC okresla op6r materiatu na wgniecenie - im
wyzsza wartosé, tym twardsza stal. Znajomos¢ twardosci cietego materiatu pozwala unikngé uszkodzenia narzedzia.

Specyfikacja techniczna

Model YT-18400

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 800 mm (32 cale)

Maksymalna $rednica ciecia 11 mm (przy twardosci do 19 HRC)
9 mm (przy twardosci do 40 HRC)

Materiat gtowicy Stal CRV (chromowo-wanadowa)

Twardos¢ gtowicy 40 HRC

Proces obrébki gtowicy Odkuwanie + hartowanie

Materiat ramion Rura stalowa

Typ szczeki Hakowa

Zastosowanie nozyc zbrojarskich

¢ Ciecie siatek zbrojeniowych o oczkach kwadratowych i prostokatnych
e Przycinanie mat zbrojarskich na budowach

e Ciecie pretéw zebrowanych do $rednicy 11 mm

¢ Skracanie pretéw gtadkich stalowych
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e Ciecie drutu wigzatkowego stalowego

¢ Przygotowanie zbrojenia do fundamentéw i stropéw
* Prace przy budowie ogrodzen z siatki stalowej

e Demontaz konstrukcji zbrojeniowych

Jak sprawdzi¢ twardos¢ materiatu przed cieciem
Twardos¢ stali mozna orientacyjnie sprawdzi¢ pilnikiem - jesli pilnik $lizga sie po powierzchni bez zahaczania, twardos¢ przekracza
40 HRC i materiat wymaga nozyc o wyzszych parametrach. Siatki zbrojeniowe budowlane (klasa A-1lIN, BS500SP) majg zazwyczaj

twardos¢ 15-25 HRC. Prety hartowane, druty sprezynowe czy elementy narzedziowe moga osiggac 50-60 HRC i wymagaja
specjalistycznych narzedzi.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy - powinny by¢ pozbawione zabrudzen fabrycznych i lekko
nasmarowane. Podczas ciecia materiat umieszcza sie w najgtebszej czesci szczeki hakowej, blisko osi obrotu, gdzie sita ciecia
jest najwieksza. Unika¢ nalezy ciecia na koncach ostrzy, co prowadzi do ich szybszego tepienia.

Po zakonhczeniu pracy nozyce nalezy oczysci¢ z resztek metalu i rdzy, a ostrza zabezpieczy¢ cienkg warstwg oleju
maszynowego. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji. Regularne smarowanie zawiasu redukuje tarcie i utatwia
obstuge. W przypadku stepienia ostrzy mozliwa jest ich obrébka pilnikiem diamentowym - kat ostrzenia powinien odpowiadacd
fabrycznemu (zazwyczaj 20-25°).

Bezpieczenstwo pracy
Podczas ciecia pretéw zbrojeniowych nalezy zabezpieczy¢ obszar roboczy przed odlatujgcymi fragmentami metalu. Zaleca sie

stosowanie rekawic roboczych i okularéw ochronnych. Nie nalezy przekracza¢ maksymalnej srednicy ciecia okreslonej przez
producenta - préba przeciecia grubszego materiatu moze spowodowac uszkodzenie ostrzy lub ztamanie ramion.

Produkty uzupetniajace

Do kompleksowej pracy z materiatami zbrojeniowymi przydatne mogg by¢: hakownice do wigzania zbrojenia, miarki zwijane,
otéwki kamieniarskie do znakowania miejsc ciecia oraz rekawice robocze wzmacniane skérg. W przypadku pracy z grubszymi
pretami (powyzej 11 mm) konieczne sa przecinarki hydrauliczne lub elektryczne.
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