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Opis produktu

Maks. grubosc stali 1,6 mm

|Dtugos¢ catkowita 120 mm

Charakterystyka nozyc kragzkowych do blach

nozyce krgzkowe do ciecia blach YT-18950

YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN

Producent

Nozyce krazkowe do ciecia blach YT-18950 YATO

Maks. grubo$¢ stali nierdzewnej 1,2 mm

Maks. grubo$¢ aluminium 2,0 mm

134,24 zt

109,14 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-18950
YT-18950
5906083076152
YATO

Stacjonarne nozyce krazkowe z konstrukcjg do montazu na stole warsztatowym. Przeznaczone do precyzyjnego ciecia blach
stalowych, nierdzewnych i aluminiowych w liniach prostych oraz zakrzywionych.

Konstrukcja stacjonarna do montazu

Nozyce zaprojektowano do statego mocowania na stole warsztatowym. Stabilne zamocowanie eliminuje wibracje podczas ciecia i

umozliwia precyzyjne prowadzenie materiatu obiema rekami, co zwieksza doktadnosc¢ i bezpieczenstwo pracy.
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System ciecia z dwoma krazkami

Element tngcy stanowiag dwa krazki wykonane ze specjalnej wysokogatunkowej stali. Krgzki obracajg sie podczas ciecia, co rozktada
zuzycie na cata obwodnice i wydtuza zywotnos¢ narzedzia w poréwnaniu do nozyc gilotynowych.

Zréznicowane parametry ciecia

Maksymalna grubo$¢ ciecia zalezy od twardosci materiatu: 1,6 mm dla stali walcowanej na zimno, 1,2 mm dla stali nierdzewnej typu
V-2A, 2,0 mm dla aluminium i metali niezelaznych. Parametry te wynikajg z ré6znej odpornosci materiatéw na Scinanie.

Kompaktowe wymiary robocze

Dtugos¢ catkowita 120 mm i wysokos¢ korpusu 110 mm (bez dzwigni) zapewniajg niewielki pobdr miejsca na stole warsztatowym.
Dzwignia dociskowa o dtugosci 29 cm umozliwia wywieranie odpowiedniej sity bez nadmiernego wysitku.

Specyfikacja techniczna

Model YT-18950

Marka YATO

Typ montazu Stacjonarny (do stotu warsztatowego)
Dtugos¢ catkowita 120 mm

Wysokos$¢ korpusu (bez dZzwigni) 110 mm

Dtugos¢ dZzwigni dociskowe;j 290 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia - stal walcowana na zimno 1,6 mm

Maksymalna grubos¢ ciecia - stal nierdzewna (V-2A) 1,2 mm

Maksymalna grubos$¢ ciecia - aluminium i metale niezelazne 2,0 mm

Rodzaj ciecia
Materiat korpusu
Materiat rekojesci

Zastosowanie nozyc krgzkowych

Proste, zakrzywione
Stal
PVC

» Ciecie blach stalowych w warsztatach blacharskich i $lusarskich

e Ciecie aluminium w zaktadach stolarki aluminiowej

Obrébka blach nierdzewnych w produkcji elementéw dla przemystu spozywczego

¢ Przygotowanie elementdéw blaszanych w prototypowni i zaktadach modelarskich
e Naprawy i modyfikacje konstrukcji blaszanych w serwisach
¢ Wykonywanie wykrojéw i detali w produkcji urzadzen i obudéw
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¢ Ciecie blach miekkich i metali niezelaznych w pracowniach rzemiesIniczych
¢ Obrébka blach ocynkowanych w instalacjach wentylacyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Montaz i przygotowanie do pracy

Nozyce nalezy zamocowac na stabilnym stole warsztatowym za pomocga $rub mocujacych. Powierzchnia montazowa musi by¢ réwna
i wystarczajgco gruba, aby wytrzymac sity podczas ciecia. Przed pierwszym uzyciem sprawdz prawidtowe ustawienie krazkéw
tnacych i regulacje szczeliny miedzy nimi.

Konserwacja elementéw tnacych

Krazki tngce wymagajg okresowego smarowania olejem maszynowym, szczegdlnie po cieciu materiatéw powodujgcych intensywne
tarcie. Regularna konserwacja zapobiega przedwczesnemu zuzyciu i zapewnia ptynnos¢ ciecia. Sprawdzaj stan ostrzy krazkéw - w
przypadku wyszczerbien lub nadmiernego zuzycia konieczna jest wymiana.

Kontrola grubosci materiatu

Nie przekraczaj maksymalnych grubosci ciecia okreslonych dla poszczegdlnych materiatéw. Préba ciecia zbyt grubej blachy moze
spowodowac uszkodzenie krazkdéw tnacych lub mechanizmu nozyc. W razie watpliwosci sprawdz grubos¢ blachy suwmiarka przed
rozpoczeciem ciecia.
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