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NOZYCE PNEUMATYCZNE MATRYCOWE 81070
VOREL

Cena brutto 62,13 zt

Cena netto 50,51 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 81070

Kod producenta 81070

Kod EAN 5906083046735

Producent Vorel

Opis produktu
Nozyce pneumatyczne matrycowe 81070 VOREL

Pneumatyczne nozyce matrycowe do precyzyjnego ciecia blachy stalowej metoda trzpienia poruszajgcego sie w ostonie.
Narzedzie zaprojektowane do wycinania skomplikowanych ksztattéw bez deformacji krawedzi materiatu, stosowane w
warsztatach samochodowych i blacharski.

|Predkosé¢ ciecia 3500 cie¢/min

Grubos¢ ciecia stali do 1,5 mm

Cisnienie robocze 0,62 MPa

Waga 0,8 kg

Charakterystyka techniczna nozyc pneumatycznych matrycowych

System ciecia matrycowego

Trzpien poruszajgcy sie w ostonie eliminuje odginanie krawedzi materiatu podczas ciecia. Rozwigzanie umozliwia wykonywanie
precyzyjnych wykrojéw o skomplikowanych konturach, zachowujgc ptaska strukture blachy wokét linii ciecia.

Kompaktowa konstrukcja aluminiowa
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Korpus wykonany z aluminium zapewnia stosunek masy 0,8 kg do wytrzymatosci mechanicznej. Niewielkie gabaryty umozliwiajg
prace w ograniczonej przestrzeni, typowej dla wnetrz karoserii i trudnodostepnych weztéw konstrukcyjnych.

Parametry wydajnosciowe

Czestotliwos¢ 3500 cie¢ na minute przy szerokosci ciecia 5,5 mm zapewnia szybkie wykonywanie dtugich wykrojéw. Zuzycie
powietrza na poziomie 113 I/min pozwala na prace ze sprezarkami warsztatowymi o sredniej wydajnosci.

Ergonomia uzytkowania

Naped pneumatyczny generuje site ciecia bez koniecznosci wywierania nacisku przez operatora. Wymagane jest jedynie
prowadzenie narzedzia wzdtuz planowanej linii ciecia, co zmniejsza zmeczenie podczas dtugotrwatych prac.

Specyfikacja techniczna

Model 81070

Kod EAN 5906083046735
Cisnienie robocze 0,62 MPa (6,2 bar)
Zuzycie powietrza 113 I/min

Predkos¢ ciecia 3500 cie¢/min
Maksymalna grubos¢ ciecia stali 1,5 mm

Szerokos¢ ciecia 5,5mm

Materiat korpusu Aluminium

Waga 0,8 kg

Wyposazenie Ztaczka pneumatyczna

Zastosowanie nozyc matrycowych

¢ Wycinanie otworéw technologicznych w blachach karoserii podczas napraw powypadkowych
¢ Usuwanie skorodowanych fragmentéw progéw, nadkoli i paneli podtogowych

¢ Przygotowanie krawedzi do spawania przy wymianie elementéw nos$nych

¢ Ciecie blach stalowych w produkcji elementéw wentylacji i klimatyzacji

* Wykonywanie wykrojéw w panelach urzadzen i obudéw metalowych

e Demontaz zespawanych konstrukcji blachowych wymagajacych precyzyjnego rozdzielenia

e Tworzenie szablonéw i elementéw prototypowych z blachy stalowe;j

* Modyfikacja gotowych elementéw blachowych bez ryzyka deformacji

Wymagania instalacji pneumatycznej
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Parametry sprezarki
Narzedzie wymaga sprezarki o wydajnosci minimalnej 113 I/min przy cisnieniu roboczym 0,62 MPa (6,2 bar). Zaleca sie stosowanie

sprezarek ttokowych lub srubowych o wydajnosci rzeczywistej minimum 150 I/min z uwzglednieniem spadkéw cisnienia w instalacji.
Dtugos¢ przewodu pneumatycznego nie powinna przekracza¢ 10 metréw przy Srednicy wewnetrznej minimum 8 mm.

Przygotowanie powietrza
Przed ztaczka narzedzia nalezy zainstalowac uktad przygotowania powietrza sktadajacy sie z filtra, regulatora ci$nienia i smarownika

mgtowego. Filtr usuwa wilgo¢ i zanieczyszczenia, ktére moga uszkodzi¢ mechanizm nozyc. Smarownik zapewnia ciggte nattuszczanie
czesci ruchomych olejem pneumatycznym o lepkosci SAE 10.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ stan ostrza trzpienia oraz ostony matrycowej. Zuzyte lub uszkodzone elementy
tngce powodujg zwiekszenie szerokosci ciecia i pogorszenie jakosci krawedzi. Wymiana ostrza jest konieczna po widocznym
stepieniu lub przy pojawieniu sie wyszczerbien.

Podczas ciecia narzedzie nalezy prowadzi¢ réwnomiernym ruchem wzdtuz zaznaczonej linii, unikajgc gwattownych zmian
kierunku. Nadmierne wychylenie nozyc wzgledem ptaszczyzny blachy moze spowodowac zablokowanie trzpienia lub pekniecie
ostony.

Po zakonczeniu pracy nalezy przedmuchac uktad pneumatyczny krétkim impulsem powietrza oraz wprowadzi¢ kilka kropli
oleju pneumatycznego przez wlot powietrza. Przechowywanie w warunkach o temperaturze powyzej 0°C zapobiega
kondensacji wilgoci w mechanizmie.

Produkty powigzane
Do kompleksowej obrébki blachy warto rozwazy¢ nozyce pneumatyczne do ciecia prostego oraz wykrawacze otworéw.

Niezbednym wyposazeniem stanowiska sg takze zestawy olejéw pneumatycznych, filtry powietrza oraz szybkoztgczki
pneumatyczne o Srednicy 1/4 cala.

oferta wa?na 3 dni


http://www.tcpdf.org

