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NOZYCE PNEUMATYCZNE PROSTE 81072
== VOREL

Cena brutto 57,49 zt

Cena netto 46,74 zt

Dostepnos¢ Chwilowo niedostepny — zapytaj o termin
Numer katalogowy 81072

Kod producenta 81072

Kod EAN 5906083046773

Producent Vorel

Opis produktu

Nozyce pneumatyczne proste 81072 VOREL

Pneumatyczne nozyce proste do ciecia blach stalowych i aluminiowych z czestotliwoscia pracy 3000 cie¢ na minute. Model
81072 wyposazony w specjalng konstrukcje ostrzy zapobiegajaca odginaniu krawedzi materiatu podczas obrébki.

Grubos¢ ciecia stali 1,2 mm
Grubo$¢ ciecia aluminium 1,4 mm
Czestotliwos¢ ciecia 3000 cie¢/min

Cisnienie robocze 0,62 MPa

Charakterystyka nozyc pneumatycznych

Specjalna konstrukcja ostrzy

Ostrza zaprojektowane w sposéb eliminujacy odginanie krawedzi cietego materiatu. Dzieki temu linia ciecia pozostaje prosta, a
materiat nie wymaga dodatkowego prostowania po obrébce, co skraca czas pracy.
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Aluminiowy korpus

Wytrzymata konstrukcja z aluminium zapewnia niska wage narzedzia (1,2 kg) przy zachowaniu trwatosci. Materiat korpusu odporny
na korozje i uszkodzenia mechaniczne podczas intensywnej pracy w warsztacie.

Wydajnos¢ 3000 cie¢ na minute

Czestotliwos¢ pracy 3000 cie¢/min oznacza mozliwos¢ szybkiego wykonywania dtugich linii ciecia bez przerw. Parametr ten przektada
sie na efektywnosc¢ pracy przy projektach wymagajacych ciecia duzych powierzchni blachy.

Ergonomia pracy

Niewielkie wymiary i masa narzedzia utatwiajg manewrowanie w miejscach z ograniczonym dostepem. Naped pneumatyczny
eliminuje konieczno$¢ wywierania sity podczas ciecia - operator jedynie prowadzi nozyce wzdtuz linii.

Specyfikacja techniczna

Numer katalogowy 81072

Kod EAN 5906083046773
Cisnienie robocze 0,62 MPa (6,2 bar)
Zuzycie powietrza 184 I/min
Czestotliwos¢ ciecia 3000 cie¢/min
Szerokos¢ ciecia 5,5mm
Maksymalna grubos¢ ciecia stali 1,2 mm
Maksymalna grubos$¢ ciecia aluminium 1,4 mm

Materiat korpusu Aluminium

Waga narzedzia 1,2 kg

Zawartos¢ zestawu Nozyce + ztgczka pneumatyczna

Wymagania instalacji pneumatycznej
Nozyce wymagajg sprezarki o wydajnosci minimum 184 I/min przy ci$nieniu 0,62 MPa (6,2 bar). Zaleca sie stosowanie filtra i

odwadniacza powietrza oraz regularng konserwacje narzedzia olejem pneumatycznym. Ztgczka w zestawie umozliwia bezposrednie

podtaczenie do standardowego weza pneumatycznego.

Zastosowanie nozyc pneumatycznych
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¢ Ciecie blach stalowych o grubosci do 1,2 mm w warsztatach blacharskich

¢ Obrébka blach aluminiowych do 1,4 mm grubosci w produkcji elementéw karoserii
¢ Wycinanie otwordw i ksztattéw w blasze przy pracach instalacyjnych

¢ Przycinanie paneli metalowych w budownictwie i montazu konstrukcji

e Ciecie blach ocynkowanych przy pracach dekarskich

¢ Obrébka blach w miejscach o ograniczonym dostepie

¢ Ciecie precyzyjne przy produkcji elementéw wentylacyjnych

o Wykrawanie detali z blachy w matych seriach produkcyjnych

Uzytkowanie i konserwacja

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢ ci$nienie w instalacji pneumatycznej - powinno wynosi¢ 0,62 MPa. Zbyt niskie
ci$nienie obniza skutecznos¢ ciecia, zbyt wysokie moze uszkodzi¢ narzedzie. Zaleca sie stosowanie regulatora ci$nienia z
manometrem.

Podczas pracy operator prowadzi nozyce wzdtuz linii ciecia bez wywierania dodatkowej sity. Naped pneumatyczny
automatycznie wykonuje ruch tngcy z czestotliwoscig 3000 cykli na minute. Szerokos$¢ szczeliny ciecia wynosi 5,5 mm -
nalezy to uwzgledni¢ przy planowaniu wymiaréw elementéw.

Konserwacja obejmuje regularne smarowanie mechanizmu olejem pneumatycznym (dodawany do strumienia powietrza przez
smarownice lub bezposrednio do ztaczki). Nalezy kontrolowad stan ostrzy i wymienia¢ je po zauwazeniu pogorszenia jakosci
ciecia. Przechowywanie w suchym miejscu zapobiega korozji elementéw wewnetrznych.

Réznice w cieciu stali i aluminium
Maksymalna grubos¢ ciecia rézni sie w zaleznosci od materiatu: 1,2 mm dla stali, 1,4 mm dla aluminium. Wynika to z réznych

wiasciwosci mechanicznych metali - aluminium jest mieksze, co pozwala na ciecie grubszych arkuszy przy tym samym cisnieniu

roboczym. Parametry te dotycza ciecia w linii prostej przy optymalnych warunkach pracy.
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