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NOZYCE PRZEGUBOWE DO KABLI
e PRZEWODOW do 450 mm2 YT-18617 Yato

Cena brutto 92,47 zt

Cena netto 75,18 zt
Dostepnos¢ Dostepny od reki
Czas wysyiki natychmiast
Numer katalogowy YT-18617

Kod producenta YT-18617

Kod EAN 5906083075469
Producent YATO

Opis produktu
Nozyce przegubowe do kabli YT-18617 Yato

|Profesjonalne nozyce przegubowe przeznaczone do ciecia grubych przewodéw miedzianych i aluminiowych. Model YT-18617
wyposazony w mechanizm dZzwigniowy umozliwia przecinanie kabli o przekroju do 450 mm?2 przy zredukowanym naktadzie
Sity.

Maksymalny przekréj 450 mm?

Srednica ciecia do 23,5 mm

|Dtugosce narzedzia 910 mm

Materiat ostrzy Stal CrMo

Charakterystyka techniczna nozyc przegubowych

Mechanizm przegubowy z dZwignia

System przektadni dZzwigniowej redukuje wymagany nacisk o okoto 40-50% w poréwnaniu do standardowych nozyc recznych.
Pozwala to na wielokrotne ciecie grubych przewodéw bez nadmiernego zmeczenia operatora podczas pracy na wysokosci lub w

trudno dostepnych miejscach.
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Ostrza ze stali chromowo-molibdenowej
Stal CrMo charakteryzuje sie podwyzszong twardoscia i odpornoscia na Scieranie. Hartowanie indukcyjne zapewnia twardos¢

powierzchniowg przy zachowaniu plastycznego rdzenia, co minimalizuje ryzyko wykruszenia ostrza podczas ciecia wielodrutowych
przewodow o nieregularnym ksztatcie.

Dtugos¢ robocza 910 mm
Wydtuzone ramiona zwiekszajg ramie dzwigni, co przektada sie na mniejszy wymagany nacisk przy zachowaniu mocy ciecia. Diugos¢

ta jest standardem w nozycach do kabli przemystowych, umozliwiajac prace w pozycji stojgcej bez koniecznosci nadmiernego
schylania.

Profilowane uchwyty antyposlizgowe
Ergonomiczne ksztattowanie rgczek z powtoka antyposlizgowga zapewnia stabilny chwyt podczas wywierania sity ciecia. Powierzchnia

robocza uchwytéw rozktada nacisk na wieksza powierzchnie dtoni, redukujgc punktowe obcigzenia i dyskomfort podczas dtugotrwatej

pracy.

Specyfikacja techniczna

Model YT-18617

Producent Yato

Maksymalny przekrdj kabla 450 mm?

Maksymalna $rednica ciecia 23,5 mm

Dtugos¢ catkowita 910 mm

Materiat ostrzy Stal chromowo-molibdenowa (CrMo)
Obrébka ostrzy Hartowanie indukcyjne, polerowanie
Typ mechanizmu Przegubowy dZwigniowy

Materiaty przewodéw Miedz, aluminium

Interpretacja parametru przekroju 450 mm?2

Przekréj 450 mm? odpowiada przewodom zasilajgcym stosowanym w instalacjach przemystowych i rozdzielniach gtéwnych. Dla
poréwnania: standardowy przewdéd domowy ma przekrdj 1,5-2,5 mm?, a przewody do piecéw czy kuchni elektrycznych 4-6 mm?2.
Kable 450 mm?2 to grube przewody wielodrutowe o $rednicy zewnetrznej zblizonej do 23-24 mm, uzywane w zasilaniu budynkdw,
maszynach przemystowych i rozdzielnicach wysokopradowych.
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Zastosowanie w pracach elektrycznych i montazowych

¢ Ciecie przewodéw zasilajgcych w rozdzielnicach elektrycznych i tablicach sterowniczych

e Demontaz instalacji elektrycznych w obiektach przemystowych i halach produkcyjnych

¢ Przygotowanie kabli zasilajacych podczas montazu transformatoréw i agregatéw pradotwdérczych

¢ Prace serwisowe przy maszynach przemystowych wymagajacych wymiany przewodoéw zasilajgcych
e Skracanie kabli aluminiowych w instalacjach napowietrznych

¢ Recykling kabli miedzianych i aluminiowych w punktach skupu metali

e Montaz instalacji elektrycznych w budownictwie mieszkaniowym i komercyjnym

e Prace awaryjne przy uszkodzonych przewodach zasilajgcych

Uzytkowanie i konserwacja nozyc kablowych

Sprawdzanie kompatybilnosci z przewodem

Przed rozpoczeciem ciecia nalezy zweryfikowac rzeczywisty przekréj przewodu. Producenci oznaczaja kable wartoscig
nominalng w mm?2, ktérg mozna sprawdzi¢ na izolacji. W przypadku przewodéw wielodrutowych przekréj oblicza sie jako sume
przekrojéw poszczegdlnych zyt. Srednica zewnetrzna kabla z izolacja moze by¢ wieksza niz 23,5 mm, ale istotny jest przekrdj
miedziany lub aluminiowy rdzenia.

Technika ciecia grubych przewodéw

Przewdd nalezy umiesci¢ prostopadle do ostrzy, w najgtebszym punkcie szczek. Ciecie wykonuje sie jednym zdecydowanym
ruchem, wykorzystujac peten skok mechanizmu przegubowego. Przy przewodach wielodrutowych zaleca sie lekki obrét kabla
0 90 stopni w potowie ciecia, co zapobiega nieréwnemu scieciu skrajnych drutéw.

Konserwacja ostrzy i mechanizmu

Po zakonhczeniu pracy ostrza nalezy oczyscic¢ z resztek izolacji i miedzi za pomoca szczotki drucianej. Przegub mechanizmu
wymaga okresowego smarowania smarem litowym lub olejem penetrujgcym, szczegdlnie po pracy w warunkach zapylonych.
Ostrza mozna okresowo doszlifowa¢ pilnikiem diamentowym, zachowujgc oryginalny kat zaTtouku okoto 20-25 stopni.

Bezpieczenstwo podczas ciecia kabli pod napieciem
Nozyce przegubowe nie posiadajg izolacji odpowiedniej do pracy pod napieciem. Przed cieciem przewoddéw nalezy bezwzglednie

odtgczy¢ zasilanie i sprawdzic¢ brak napiecia testerem. Raczki z powtoka gumowa zapewniajg jedynie chwyt antyposlizgowy, nie
stanowig ochrony przed porazeniem pradem.

Produkty uzupetniajgce do pracy z przewodami

Do kompleksowej pracy z grubymi kablami przydatne sa: Sciggacze izolacji do przewoddéw o duzym przekroju, tulejki
zaciskowe Cu/Al z odpowiednimi zaciskarkami hydraulicznymi, mierniki cegowe do weryfikacji obcigzen oraz walizki
narzedziowe z zestawem kluczy nasadowych do montazu w rozdzielnicach.
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