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Numeratory litery 4mm/27el. GEKO G01808

Cena brutto
Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki

19,23 zt
15,63 zt
Dostepny od reki

natychmiast

Numer katalogowy G01808
Kod producenta G01808
Kod EAN 5901477126543
Producent Narzedzia GEKO

Opis produktu
Numeratory litery 4mm/27el. GEKO G01808

Zestaw stempli z literami alfabetu tacinskiego do trwatego znakowania metali, tworzyw i innych materiatéw. Kompletny
alfabet w wytrzymatej stalowej konstrukcji.

\Wysokos$¢ znaku 4 mm
JLiczba elementéw 27 sztuk
IMateriat Stal weglowa

IModel G01808

Charakterystyka zestawu

Kompletny alfabet tacinski

Zestaw zawiera wszystkie 26 liter alfabetu angielskiego (A-Z) oraz znak specjalny ampersand (&). Umozliwia tworzenie dowolnych
napiséw, oznaczen seryjnych i identyfikatorow produktéw bez koniecznosci dokupowania dodatkowych znakéw.

Wzmocniona stal weglowa

Stempel wykonany z hartowanej stali weglowej zachowuje ostros¢ krawedzi nawet po wielokrotnym uzyciu. Materiat odporny na
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deformacje zapewnia powtarzalno$¢ odcisku przy pracy z metalami o twardosci do 60 HRC.

Wysokos¢ znaku 4 mm
Rozmiar liter dostosowany do znakowania matych i srednich elementéw. Odcisk czytelny gotym okiem, jednoczesnie nie zajmuje

nadmiernej powierzchni na oznaczanym przedmiocie. Odpowiedni do oznaczen na narzedziach, komponentach maszyn i elementach

metalowych.

Praktyczne etui transportowe

Plastikowe pudetko zabezpiecza stemple przed uszkodzeniem mechanicznym i korozjg podczas przechowywania. Utatwia organizacje
stanowiska pracy i szybki dostep do poszczegdlnych liter w trakcie znakowania.

Specyfikacja techniczna

Model GEKO G01808

Wysokos¢ znaku 4 mm

Liczba elementéw 27 sztuk

Zawartos¢ zestawu A B, CDEFGHIL)JKLMNOPQRSTUVW,X,
Y,Z, &

Materiat stempli Wzmocniona stal weglowa

Opakowanie Plastikowe etui

Zastosowanie

e Znakowanie narzedzi warsztatowych i narzedzi recznych

¢ Oznaczanie numerdw seryjnych i partii produkcyjnych

¢ |dentyfikacja komponentéw metalowych w maszynach

e Tworzenie trwatych opiséw na elementach stalowych i aluminiowych
e Znakowanie form wtryskowych i oprzyrzgdowania produkcyjnego

¢ Opisywanie wyrobéw metalowych w warsztatach rzemieslniczych

¢ Znakowanie elementéw w magazynach i hurtowniach

e Tworzenie oznaczen na prototypach i prébkach materiatowych

Uzytkowanie i konserwacja

Technika znakowania

Stempel ustawia sie prostopadle do powierzchni materiatu i uderza mtotkiem z kontrolowang sitg. Gtebokos¢ odcisku zalezy od
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twardosci materiatu i sity uderzenia. Przed pierwszym uzyciem warto wykona¢ prébne odciski na odpadzie materiatu, aby dobra¢
odpowiednig site uderzenia.

Przechowywanie
Stemple nalezy przechowywaé w oryginalnym etui w suchym miejscu. Po pracy z materiatami zawierajgcymi wilgo¢ lub

zanieczyszczenia, stemple warto przetrze¢ sucha szmatka i zabezpieczy¢ cienka warstwa oleju ochronnego. Unikac kontaktu z
substancjami korozyjnymi.

Produkty powigzane

Do pracy ze stemplami literowymi przydatne sa: mtotki $lusarskie o masie 200-300 g, podktadki stalowe do znakowania oraz
zestawy numeratoréw cyfr w tym samym rozmiarze (4 mm) do tworzenia oznaczen alfanumerycznych.
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