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Obcegqi tynkarskie 250 mm YT-2056 YATO

Cena brutto

Cena netto
Dostepnos¢

Czas wysyiki
Numer katalogowy
Kod producenta
Kod EAN
Producent
Jednostka
Zastosowanie

Rozmiar [mm]

Opis produktu

|Dtugos¢ 250 mm (10")
IMateriat CRV 50
Twardos¢ ostrza 55-62 HRC

IMaks. ciecie 2 mm stal

|Obcegi tynkarskie 250 mm YT-2056 YATO

17,72 zt

14,41 zt
Dostepny od reki
natychmiast
YT-2056
YT-2056
5906083920561
YATO

SZT

budowlane

250

Obcegi tynkarskie do prac wykonczeniowych, giecia i ciecia drutu o grubosci do 2 mm. Wykonane w technologii kucia
matrycowego ze stali chromowo-wanadowej CRV 50, zapewniajg trwatos¢ w intensywnej eksploatacji budowlanej.

Charakterystyka techniczna obcegéw tynkarskich YATO

Stal chromowo-wanadowa CRV 50

Materiat konstrukcyjny odporny na korozje i zuzycie mechaniczne. Dodatek wanadu zwieksza wytrzymatos¢ na zmeczenie materiatu,
Cco ma znaczenie przy wielokrotnym cieciu i gieciu drutu w trakcie dnia roboczego.
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Kucie matrycowe korpusu

Technologia produkcji polegajaca na ksztattowaniu rozgrzanej stali w matrycach. Efekt to zwarta struktura materiatu bez pustek, co
przektada sie na odpornos¢ na pekanie przy obcigzeniach dynamicznych.

Twardos¢ ostrza 55-62 HRC

Skala Rockwella okresla odpornos¢ materiatu na wgniecenie. Warto$¢ 55-62 HRC dla ostrza oznacza mozliwos¢ ciecia drutu
stalowego bez szybkiego stepienia sie krawedzi tnacej. Korpus o twardosci 42-48 HRC zachowuje elastycznos¢.

Trzykrotnie zanurzane raczki

Proces wielowarstwowego naktadania powtoki z tworzywa sztucznego na metalowy trzon. Kazda warstwa zwieksza grubos¢ i
przyczepnos¢ uchwytu, co zapobiega slizganiu sie narzedzia w dtoni podczas pracy w rekawicach.

Specyfikacja techniczna

Model YT-2056

Producent YATO

Dtugos¢ catkowita 250 mm (10 cali)

Materiat Stal chromowo-wanadowa CRV 50
Twardos¢ korpusu 42-48 HRC

Twardos¢ ostrza 55-62 HRC

Maksymalna grubos¢ ciecia 2 mm (stal walcowana na zimno)
Technologia produkcji Kucie matrycowe

Wykonczenie powierzchni Czarne z polerowanymi elementami
Typ raczek Trzykrotnie zanurzane

Zastosowanie obcegdéw tynkarskich

e Giecie drutu wigzatkowego przy montazu siatek zbrojeniowych
e Ciecie drutu stalowego o przekroju do 2 mm

* Nacigganie i skrecanie drutéw podczas prac tynkarskich

e Usuwanie gwozdzi i zszywek w pracach rozbiérkowych

¢ Montaz profili i listew wykonczeniowych

¢ Prace instalacyjne wymagajace giecia elementéw metalowych
e Formowanie drutu w warsztatach slusarskich
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¢ Demontaz drobnych elementéw metalowych
Jak sprawdzi¢ twardos¢ narzedzia
Parametr HRC (Hardness Rockwell C) okresla odpornos$¢ materiatu na wgniecenie. Dla obcegdéw tynkarskich wartos¢ 55-62 HRC na

ostrzu oznacza mozliwos¢ ciecia twardych materiatéw bez szybkiego stepienia. Nizsza twardos¢ korpusu (42-48 HRC) zapewnia
elastycznos¢, zapobiegajac pekaniu przy przecigzeniach.

Uzytkowanie i konserwacja

Przed pierwszym uzyciem nalezy sprawdzi¢ stan ostrzy i szczek. Podczas pracy obcegi tynkarskie nie powinny by¢ stosowane
do ciecia materiatéw twardszych niz stal walcowana na zimno o grubosci 2 mm - przekroczenie tej wartosci moze
spowodowac uszkodzenie krawedzi tngcych.

Po zakonhczeniu pracy zaleca sie oczyszczenie narzedzia z pytu i zanieczyszczen, szczegdlnie w okolicy przegubu. Okresowe
natozenie kropli oleju maszynowego na mechanizm obrotowy wydtuza ptynnos¢ dziatania. Przechowywanie w suchym miejscu
zapobiega korozji powierzchni.

Bezpieczenstwo podczas pracy
Podczas ciecia drutu stalowego nalezy stosowac okulary ochronne - odtamki moga odbi¢ sie w kierunku twarzy. Rekawice robocze

chronia dtonie przed urazami przy $lizganiu sie narzedzia. Nie nalezy wydtuza¢ ramion obcegdéw rurami - zwieksza to moment

obrotowy powyzej wytrzymatosci konstrukgji.

Produkty powigzane z obcegami tynkarskimi

W pracach wykonczeniowych przydatne moga by¢ réwniez: szczypce ptaskie do chwytania drobnych elementéw, szczypce
boczne do precyzyjnego ciecia drutu w trudno dostepnych miejscach, klucze nastawne do montazu elementéw gwintowanych

oraz mtotki tynkarskie do wyréwnywania powierzchni.
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